legile ştiinţei, și prin cari se pot descrie și pre- 
vedea faptele experimentale cari formează obiec- 
tul acelei științe, în sensul că fiecărei teoreme 
demonstrate îi corespund anumite fapte; dacă 
acestea sunt verificate de experiență, sistemul de 
concepte primitive și de legi dă o descriere ade- 
cvată a realității, — Astronomia și Mecanica au fost 
matematizate de mai multe secole. Astăzi există o 
Fizică matematică foarte evoluată — și încercări 
de matematizare în alte științe. 

1. Material [Marepnau, cblpbe; matériel; Ma- 
terial, Werkstoff; material; anyag]. Tehn.: 1. Ma- 
teriile prime din cari se fac bunuri materiale de 
folosință (de serviciu), dar nu și bunuri destinate 
alimentației. În această accepțiune restrânsă, făina 
din care se face pâine, de exemplu, nu e con- 
siderată ca material, dar e considerată ca mate- 
rial dacă se folosește, de exemplu, în fabricarea 
papului pentru hârtie. — 2. Materiile prime din 
cari se fac bunuri materiale, incluziv cele desti- 
nate alimentaţiei. — 

Din punctul de vedere al relației dintre mate- 
rialele folosite și bunurile produse prin întrebu- 
ințarea lor, materialele se împart în materiale de 
fabricaţie și în materiale auxiliare în sens larg; 
ultimele se subimpart în materiale auxiliare în 
sens restrâns și în combustibili. — După proveniența 
lor, materialele se împart în materiale naturale 
(cauciucul, lemnul, pirita, etc.) și artificiale (guma, 
celuloza, oţelul, etc.), din cari fac parte și ma- 
terialele sintetice (masele plastice, combustibilii 
sintetici, etc.) în sens restrâns sau larg. — Din 
punctul de vedere al gradului de fabricaţie la 
care a fost supus un material înainte de a fi fo- 
losit, se deosebesc materiale brute și materiale 
semifabricate. — După consistenţa lor, materialele 
se împart în materiale solide, pastoase, vâscoase, 
lichide, gazoase, etc. — Materialele se clasifică 
și după domeniul tehnic în care sunt folosite 
(materiale de construcție, etc.). — După natura 
lor, materialele se împart în metalice, nemetalice și 
mixte. — După natura lor chimică, materialele se 
împart în materiale organice și anorganice. — 
După proprietățile lor specifice, materialele se 
împart în materiale incombustibile, izolante, im- 
permeabile, ușoare, etc. 

Exemple: 

3. ~ agregat. Cs.: Sin. Agregat, Agregat mineral. 

s. ~ anrobat: Sin. Material învelit. V. Învelit, 
material 

4. ~ artificial [ACkyCC Bennblii MarepHa; 
matériel artificiel; künstlisches Material, Kunststoff; 
artificial material; műanyag]: Material obținut prin 
procedee tehnologice, din unul sau din mai multe 
materiale naturale sau artificiale. V. și Material 
sintetic. 

s. ~ auxiliar [BCNOMOTaTEJIbHbIÄ Marepuaul; 
matériel auxiliaire; Hilfsmaterial; auxiliary mate- 
rial; segédanyag]: 1. Material întrebuințat în ve- 
derea producerii unui bun, dar a cărui masă inertă 
nu se regăsește în bunul produs. Exemple: mate- 
rialele de întreținere (de ex. uleiul de ungere folosit 


~, 


859 


emeri, pentru polisat; fluxul, pentru lipituri; albul 
de zinc, pentru trasarea pieselor; creioanele; com- 
bustibilii (v.) folosiți pentru instalațiile proprii ale 
unei fabrici, etc. — 2. Materialul întrebuințat în ve- 
derea producerii unui bun, dar acărui masă nu se re- 
găseşte în bunul produs, excluziv combustibilul (v.). 

e. ~ brui [cprpoi Marepuau; matériel brut; 
Rohstoff, Rohmaterial; raw material; nyersanyag]: 
Material care se întrebuințează fără a fi. supus 
vreunui proces prealabil de semifabricație. 

7. ~ calorifug [1 10x0 npoBonALuuii TENJIOTY 
Marepnan; matériel calorifuge; wărmeisolierter 
Stoff; heat insulated material; hâszigetel& anyag]. 
V. sub Calorifug. 

s. ~ combustibil [ropiounii marepnau; com- 
bustible; Brennstoff, brennbares Material, brenn- 
barer Werkstoff; fuel, combustible; tüzelőanyag]: 
1. Material întrebuințat pentru ca, prin arderea 
lui, să se desvolte căldura folosită în procesul de 
producţie a bunurilor materiale. Căldura desvol- 
tată poate fi folosită direct (de ex. la uscătorii, 
turnătorii, la forjă, la încălzirea încăperilor, etc.), 
dar este folosită mai ales în producerea energiei 
necesare pentru fabricarea bunurilor (de ex. la 
căldările centralelor electrice, în motoarele cu 
ardere internă, etc.). Sin. Combustibil (v.). — 
2, Material care are proprietatea de a arde. 

9». ~ de agregație. Drum. V. Agregație, mate- 
rial de ~. 

10. ~ de fabricație [npon3BoncrBennbrii Ma- 
Tepnan; matériel de fabrication; Fabrikationsma- 
terial; manufacturing material; gyártási anyag]: 
Material care se regăsește în bunul produs; de 
exemplu: pielea care se regăsește în încălțămintea 
fabricată. Dacă într'un proces de producție se 
produc și reacții chimice, materialele folosite se nu- 
mesc materiale de fabricație, chiar dacă nu se 
regăsesc în produs sub forma lor iniţială, ci numai 
ca masă inertă, 

u. ~ hidrofug. V. Hidrofug, material ~. 

12, ~ ignifug [ornecronkuii Marepna; ma- 
tériel ignifuge; feuersicherer Stoff; fire proof ma- 
terial; tűzálló anyag]. V. sub Ignifug. 

13. ~ izolant [H3onHpyromuă Marepnar; ma- 
tière isolante; Isolierstoff, Isoliermittel; insulating 
material; szigetelőanyag]: Material propriu pentru 
izolarea termică, electrică, acustică, etc., a unor 
sisteme tehnice sau a unui mediu de altul. Poate 
fi un material natural brut (pămânţel, plută, ceară), 
un material natural sau artificial semifabricat (co- 
chilii de plută, vată de sticlă, plăci de stabilit), 
sau un material sintetic (bachelită, etc.). V. și 
sub Izolare. 

14. ~ metalic [Merannuuecuuii Marepual; 
matériel métallique; metallisches Material; metallic 
material; fémes anyag]: Material constituit în prin- 
cipal din metale și care se întrebuințează în pro- 
cesul de producţie a bunurilor pentru proprietă- 
tile pe cari le conferă, în principal, prezența me- 
talelor în ele. Exemple: fonta, plumbul. 

Din cauza importanței mari pe care o prezintă 
fierul în procesul de producție, materialele me- 


pentru mașinile unei fabrici); catalizatoarele; hârtia | talice se împart în două subgrupuri: materiale 
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feroase, în cari predomină fierul sau în a căror 
întrebuințare se folosesc în principal proprietățile 
pe cari le conferă prezenţa fierului în ele (de ex. 
fontele și oțelurile), și materiale neferoase, în 
cari predomină metale diferite de fier. 

1, Material mixt [CMEINAHHhIÄ Marepuau;ma- 
teriel mixte; Gemischmaterial; mixed material; ve- 
gyes anyag]: Material compus în părți importante, 
atât din metale, cât și din nemetale. Exemple: 
metal-asbestul (v.), materialul miezurilor mulate 
(v. sub Metaloceramică), stabilitul, etc. 

2, ~ natural [Harypanbublă Marepuaul; ma- 
teriel naturel; Naturmaterial; natural material; ter- 
mâszetes anyag]: Material care se întrebuințează 
sub forma în care se prezintă în natură, fără trans- 
formări tehnologice prealabile, afară, eventual, 
de prelucrări mecanice (mărunțire, spălare, us- 
care, etc.). Materialele naturale se împart în ma- 
teriale minerale și în materiale organice. Exemple: 
piatra, lemnul, tutunul, etc. 

3, ~ nemetalic [nemerannnuecruă MaTre= 
pHa; matériel non métallique; nicht metallisches 
Material; non metalic material; nem fémes anyag]: 
Material constituit în principal din nemetale, și 
care se întrebuințează, în procesul de producție 
a bunurilor, pentru proprietățile pe cari le con- 
feră, în principal, prezența în ele a nemetalelor sau 
a compușilor nemetalici. Exemple: lemnul, ma- 
terialele de spoit, sticla și materialele ceramice, 
materialele fibroase (ca textilele și hârtia), pielea, 
pluta, masele plastice, lubrifianţii, materialele abra- 
zive, pietrele naturale și artificiale, produsele 
ceramice concreționate, lianții, explozivii, chimi- 
calele (substanțele definite) cari nu au caracter 
metalic. 

4, ~ refractar [orneynopHbră MarepuaJr; ma- 
teriel réfractaire; feuerfester Stoff; fire proof ma- 
terial; tűzálló anyag]: Material folosit la constru- 
irea sau la căplușirea pieselor sau a instalațiilor cari 
trebue să reziste la temperaturi înalte. 

5.. ~ semifabricat [3aroroBounbră marepuau; 
semi-produit, demi-produit; Halbfabrikat, Halber- 
zeugnis; semi-manufacture, half-finished good; fél- 
gyártmány]: Material care, înainte de a fi între- 
buințat, este supus și unui proces de fabricaţie. 

e. ~ sintetic [cnnreruuecruii Marepnan; 
matériel synthétique; Kunststoff, synthetischer Werk- 
stoff; synthetic material; szintetikus műanyag]: 
Material artificial (v.), obținut din două sau din 
mai multe materiale naturale sau ariificiale, prin 
procedee tehnologice în cari reacțiile chimice au 
un loc preponderent. Exemple: benzina sintetică, 
cauciucul sintetic, sticla, masele plastice. 

2. Material [marepnan; matériel; Material, 
Werkstoff; material; anyag]. Tehn.: 3. Piese semi- 
fabricate din cari se confecționează bunuri mate- 
riale, fără o transformare ulterioară esenţială a 
formei lor afară de o eventuală prelucrare meca- 
nică (îndoirea sau tăierea unei bare profilate, a 
sârmei sau a unei table; crestarea unei scânduri; 
forjarea capului unui nit; țesutul, torsadarea sau 
împletirea unor fibre sau a unor fire; coaserea unor 
piese sau a unor țesături; etc.). În acest sens al 


| termenului, materialele se folosesc excluziv ca ma- 
teriale de fabricație. Exemple: materiale metalice 
şi anume materiale laminate (țagle, bare, țevi), 
materiale trase (țevi sau bare calibrate), trefilate 
(sârmă), turnate (lingouri, bare, fitinguri), extru- 
date (bare, țevi, etc.), forjate (blocuri, nituri, 
piulițe), așchiate (şuruburi standardizate), etc.; 
materiale lemnoase, și anume cherestea (v.), fur- 
nir, placaj, etc.; mase (plastice) și anume bare 
extrudate sau plăci laminate plastice; materiale 
textile, şi anume fire, frânghii, șireturi, țesături, 
stofe, etc.; pietre naturale, și anume plăci de mar- 
mură, calupuri, etc.; pietre artificiale, şi anume 
dale, pavele, plăci de mozaic, etc.; gumă, și anume 
plăci sau bare de gumă, etc.; sticlă și materiale 
ceramice, și anume geamuri, cărămizi, olane, țigle, 
plăci de faianță, cărămizi refractare, etc.; mate- 
riale diverse, şi anume asbest în plăci sau în sfoară, 
hârtie sau carton în coale sau în suluri, plăci de 
stabilit, tuburi de bazalt, cabluri, etc. 
Exemple: 


s. = de albitură [npoGenbnbrii mare- 
puan; blancs; Ausschlukmaterial, blindes Mate- 
rial; spacing material, blank material, whiting-out 
material; fehéritő anyag]. Arte gr.: Sin. Albi- 
tură (v.). 

9, ~ de cale [eresnonoponubiii Marc- 
pna; matériel de voie; Streckenmaterial; per- 
manent way material; vasuti pâlyaanyag]. C. f.: 
Materialul care intră în construcția drumului de 
cale ferată, și anume: balastul, traversele, șinele, 
materialul mărunt de cale, etc. 

1w. ~ de echipaj [Marepnan ANA NOHTOH- 
Horo MocTa; matériel d'équipage; Baustoffe der 
Brückenkolonnen; pontoon equipment; úszóhid- 
anyag]. G. mil.: Materialul pregătit din timp și 
înzestrat cu toate elementele necesare pentru a 
permite construirea de îmbarcaţii sau de poduri 
de echipaj, pe căluși sau pe vase, pentru treceri 
de cursuri de apă. 

u. ~ de instalație [ycranoBounbli MaTe- 
puan; matériel d'installation; Installationsmaterial; 
installation material; szerelési anyag]. Tehn.: Ma- 
terialele cari intră în compunerea anumitor insta- 
laţii. Exemple: materiale de instalaţie electrică sunt 
tuburile Bergmann, tuburile Peschel, diferite feluri 
de sârmă, banda izolatoare, aliajul de lipit, do- 
zele, aparatele, cârligele de lampă, diblurile, scoa- 
bele, etc.; materiale de instalaţie sanitară sunt 
tuburile de presiune sau de scurgere, fitingurile 
și armaturile lor, etc. 

12. ~ de protecţiune [npenoxpannrenbnbrii 
Marepnan; matériel de protection; Protektions- 
material, Schutzmaterial; protecting material; védő- 
anyag]. Tehn.: Elementele instalaţiilor auxiliare fo- 
losite spre a proteja personalul sau instalația prin- 
cipală contra accidentelor saucontra acțiunii dăună- 
toare a unei anumite activități. — Exemple: mă- 
nușile și ecranul protector al sudorului; grilajele 
cari acoper organele în mişcare ale mașinilor; 
măștile de praf ale minerilor; ecranele de apă 
din fabricile de sticlă; echipamentul de asbestal 
pompierilor; etc. > 


1. Material mărunt de cale [menrtuii eneano- 
Nopontnblă Marepua; petit matériel de voie, 
accessoires de la voie; Kleineisenzeug; small iron 
fittings for the permanent way; vasuti sinkap- 
csol6anyag]. C. f.: Piesele metalice cu cari se mon- 
tează șinele de cale ferată pe traverse și se leagă 
şinele între ele: plăci, plăcuțe, tirfoane, crampoane, 
buloane, eclise, etc. 

2. Material Imarepuan; matériel; Material; 
material; anyag]. Tehn.: 4. Totalitatea mijloacelor 
materiale cari sunt esențiale pentru un anumit do- 
meniu de activitate. — 

Exemple: 

s. Material de îmbarcații [marepnaa aaa e- 
CaHTOB; matériel d'embarquement; Einschiffungs- 
material; embarking equipment; usz6hidanyag]. 
G. mil.: Totalitatea bărcilor, luntrilor, vaselor, por- 
tițelor, etc., folosite pentru trecerea unui curs de 
apă, cu îmbarcații. 

4. ~ de războiu [Boennbiii Marepuaul; ma- 
teriel de guerre, matériel militaire; Kriegsmaterial; 
war material; hadianyag]. Tehn. mil.: Totalitatea 
mijloacelor materiale folosite direct de o armată 
în timp de războiu: vehicule, armament, instalații, 
muniții, combustibili, echipament, etc. Sin. Mate- 
rial militar. 

s ~ rulant [NOABHAHOII cocTaB; matériel 
roulant; rollendes Material; rolling stock; gördülő 
anyag]. C. f: Vehiculele cari circulă pe liniile 
ferate: locomotive, automotoare, vagoane, dre- 
zine, etc. 

s, ~ săditor [nocamounblii MaTepuan; ma- 
tériel de pépinière; Pflanzmaterial; nursery stock; 
ültetőanyag]. Agr.: Totalitatea plantelor produse 
într'o pepinieră, cari servesc la plantări ulterioare. 

7. Material, ecuația bilanţului ~ [ypagnenne 
MarepuanbHoro Gananca; équation du bilan 
matériel; Stoffbilanzgleichung; material balance 
equation; anyagmerlegi egyenlet]. Ind. petr.: Ecua- 
ție folosită pentru a obține relații esențiale între 
ritmul extracției de lichid și gaze dintr'un zăcă- 
mânt, și scăderea presiunii medii a zăcământului, 
ca și pentru a obține informaţii asupra compor- 
tării viitoare a zăcământului și a calcula rezervele 
extractibile printr'o anumită metodă de exploa- 
tare. Ecuația bilanţului material exprimă relația 
dintre volumul inițial de țițeiu al unui zăcământ 
și volumul extras până într'un anumit moment al 
exploatării. 

Această ecuație exprimă că greutatea de ma- 
terial reprezentat de fluidele cari existau inițial 
în zăcământ este egală cu suma dintre greutățile 
extrase plus cele rămase în momentul aplicării 
ecuației sau introduse până în acel moment: 
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În această ecuație, Vs, este volumul inițial de 
țițeiu al zăcământului, măsurat în condițiunile nor- 
male de suprafață; r çr este raportul dintre vo- 


lumul de pori al zăcământului ocupat de gazele 
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libere, și volumul de pori ocupat de țițeiu și de 
gazele disolvate în el, ambele volume fiind măsu- 
rate în condițiunile inițiale de zăcământ; vr este 
volumul bifazic inițial, ocupat, în condițiunile ini- 
țiale de strat, de un metru cub normal de țițeiu, 
împreună cu întreaga cantitate de gaze disolvată 
în el în acele condițiuni de presiune și tempe- 
ratură; b,„ este variaţia relativă a unui volum de 


gaze libere, prin trecerea dela condiţiunile de 
temperatură și presiune din momentul t, la 'con- 
dițiunile normale; bo, este variația relativă a unui 
volum de gaze libere, prin trecerea dela condi- 
țiunile de temperatură și presiune inițiale ale ză- 
cământului, la condiţiunile normale; v, este volu- 
mul bifazic într'un moment curent t al exploatării, 
ocupat în condițiunile de presiune și tempera- 
tură din acel moment, de un metru cub normal 
de țițeiu, împreună cu întreaga cantitate de gaze 
disolvată în el în acele condițiuni de tempera- 
tură și presiune; V; este volumul de țițeiu extras 
din zăcământ până în momentul £, în metri cubi 
normali; g este rația medie de gaze extrase. din 
zăcământ, până în momentul t, adică raportul dintre 
cantitatea de gaze extrasă, exprimată în metri 
cubi normali, și cantitatea de țițeiu extrasă, expri- 
mată în metri cubi normali; gə este cantitatea de 
gaze, exprimată în metri cubi normali, disolvată 
într'un metru cub normal de țițeiu, în condifiu- 
nile inițiale de presiune.și temperatură din zăcă- 
mânt; Vap este volumul cantității de apă care a 


pătruns în decursul exploatării, în zona inițial pe- 
troliferă a zăcământului, exprimat în metri cubi 
normali, și V, este volumul cantității de apă 


extrasă din zăcământ în aceeași perioadă de timp, 
exprimat în metri cubi normali. Printr'un metru 
cub normal de gaz se înțelege cantitatea de gaz 
care, la presiunea de 760 mm coloană de mercur 
şi la temperatura de 0°, ocupă volumul de un 
metru cub, iar printr'un metru cub normal de 
țiteiu se înțelege cantitatea de ţițeiu lipsit de 
gaze și care, la presiunea de 760 mm coloană de 
mercur și la temperatura de 0°, ocupă volumul 
de un metru cub. 

Prin aplicarea judicioasă a acestei ecuații în 
diferitele faze ale exploatării zăcământului, se 
poate determina, prin aproximaţii, rezerva de țițeiu 
extractibilă și cea de gaze, și regimul efectiv al 
zăcământului, și se pot indica măsurile de luat 
în vederea sporirii coeficientului final de extracţie 
în țițeiu, și anume: reducerea debitului, respectiv 
sporirea debitului la unele sonde, închideri par- 
țiale de strate, injectarea de agenţi de lucru 
(apă sau gaze), etc. 

s. Materie [marepna; matière; Materie; mat- 
ter; anyag]. 1. Gen.: Noţiune care exprimă ideea 
realității obiective ce există înafara noastră, in- 
dependent de conștiința noastră și care, acţio- 
nând asupra organelor de simț, provoacă sensa- 
tiile. Materia este unitară și constitue factorul prim 
al existenței. Conștiința, gândirea, sunt însușiri 
ale materiei aflate pe o treaptă înaltă de orga- 
nizare. Unitatea lumii consistă în materialitatea ei. 
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Materia are un număr inepuizabil de însușiri, pe | 
cari știința le descopere odată cu progresul ei. 
Proprietatea fundamentală a materiei este însă 
mişcarea, materia și mișcarea alcătuind o unitate 
dialectică indistructibilă. Întreaga natură se des- 
voltă în conformitate cu legile de mișcare ale ma- 
teriei. Variatele fenomene din lume reprezintă 
diferite forme ale materiei în mișcare. — 2. Fiz. 
V, sub Structura materiei. 


1, Materie activă de acumulator electric [ak- 
THBHaAA Macca BIIEHTPHUeECHOrO AKKYMYNA- 
Topa; matière active d'accumulateur électrique; 
wirksame Sammlermasse; electric accumulator ac- 
tive material; elektromos akkumulátor aktivanyag]. 
V. sub Substanţă activă de acumulator electric. 

2. Materie primă [cbIpbe; matière première; 
Rohstoff; raw material; nyersanyag]. Tehn.: Pro- 
dus natural sau semifabricat neprelucrat în piese, 
care se întrebuințează pentru a produce din el 
bunuri materiale (semifabricate sau fabricate). 


s. Materiei, structura ~. V. Structura materiei. 


4. Materii colorante [Kkpacamuye pemecrBa; 
matières colorantes, colorants; Farbstoffe; dye- 
stuffs, colouring matters; festõanyagok]. Ind. chim. 
sp.: Substanțe cari. au proprietatea de a colora 
corpurile pe cari sunt aplicate (de ex. fibrele 
textile, pielăria, etc.). 

Pentru ca o substanță colorată să fie o mate- 
rie colorantă, ea trebue să îndeplinească anumite 
condițiuni de solubilitate, de aderenţă la corpul 
de colorat, de stabilitate, etc. — O substanţă apare 
colorată când, în lumina pe care o reflectă, re- 
spectiv o transmite, lipsesc radiații de anumite 
lungimi de undă; spectrul luminii reflectate sau 
transmise de substanță prezintă deci bande de 
absorpție. Acestea sunt datorite prezenţei în mo- 
leculă a unor grupări de atomi, numite cromo- 
fori, fiecărui cromofor corespunzându-i una sau 
mai multe bande în vizibil sau în ultraviolet. 
De fapt, orice grupare de atomi constitue un 
cromofor, și nu există nicio substanță care să nu 
absoarbă radiații în vreo regiune a spectrului. În 
practica materiilor colorante se dă numele de 
cromofor numai grupărilor atomice cari produc 
absorpţie în vizibil, şi a căror prezență condițio- 
nează deci coloarea substanţei. Poziţia bandelor 
de absorpție ale unui anumit cromofor fiind in- 
fluenţată de existenţa în moleculă a altor cromo- 
fori, nuanța colorii unei substanțe depinde de 
toate grupările de atomi din moleculă, adică de 
întreaga structură chimică a substanței, și poate 
fi modificată prin introducerea în moleculă a di- 
feriților radicali, chiar dacă aceștia nu absorb în 
spectrul vizibil. Cromoforii cei mai importanți sunt: 
—N=0, —NO, —N=N=, —C=C-, —C=0, 
—C=S, etc. Pentru ca o substanță colorată să 
fie materie colorantă, ea trebue să conțină în mole- 
culă și anumite alte grupări, numite auxocromi, | 
cari nu produc absorpție în regiunea vizibilă, 
dar a căror prezență condiționează, în urma 


unei reacții chimice, fixarea moleculei colorantu- | 
lui pe suprafața de colorat, și o intensificare a! 


colorii. — Principalele grupări auxocrome sunt 
—OH şi —NH,, ca și derivații lor alchilați. 

Materiile colorante se numesc naturale, dacă 
sunt extrase din plante sau din animale, și sin- 
tetice, dacă sunt preparate din diferite substanțe 
chimice. Există mai multe feluri de clasificări ale 
materiilor colorante, de exemplu după natura 
chimică a substanței de bază, după teoria coor- 
dinației, etc. În practică se folosește o clasificare 
după modul de comportare al materiilor colorante 
față de materialul care trebue colorat. — 

Se deosebesc: 

s5. Materii colorante pentru pielărie [rpaca- 
IHE BEnlecTBa AIA KOH; colorants pour cuirs; 
Farbstoffe für Leder; dyestuffs for leather; bőr- 
festő-anyag]: Materii colorante folosite pentru 
vopsirea pieilor și a produselor de piele. Ele pot 
fi naturale sau sintetice. Coloranţii naturali se fo- 
losesc în mică măsură și sunt de origine vege- 
tală sau animală. Coloranţii de origine vegetală 
se găsesc în plante, sub diferite forme, cea mai 
răspândită fiind forma glicozidelor; aceștia pot 
hidroliza cu acizi diluați sau cu enzime, dând 
zaharide și agliconi (v.). În majoritatea coloran- 
ților naturali, agliconul este însăși materia colo- 
rantă. — Materiile colorante naturale de origine 
vegetală se pot grupa în coloranți fenolici, co- 
loranți de developare, coloranţi direcți și lemne 
tinctoriale. Coloranţii fenolici (sau de baiț) sunt 
formați din taninuri, flavone, alizarină, indigo, 
etc.; toți dau lacuri colorate cu unele săruri 
minerale. Coloranţii de developare sunt formaţi 
din catechu (extract concentrat din lemnul de 
Acacia catechu) şi gambir (extract din planta 
Unicaria gambir, etc.). Coloranţi direcți sunt: 
orcina (obținută din fermentarea unor licheni), 
curcumina, etc. Lemne tinctoriale sunt: lemnul de 
Camp&che (Haematoxylon champechianum L.), 
(băcan), lemnul de Cuba, lemnul de Brazilia, etc. 
Extractul lor formează lacuri, colorate diferit cu 
unele săruri de metale. — Coloranţii de origine 
animală se extrag de obiceiu din insecte; astfel, 
acidul carminic roșu, din Coccus Lucca (coșenila), 
kermesul, din Coccus ilicis, etc. Ei dau lacuri 
colorate cu săruri de metale, 

Materiile colorante sintetice sunt întrebuințate 
mai mult. După modul de comportare față de 
„fibra“ pielei, ele pot fi clasificate cum urmează: 
coloranți cari vopsesc în soluție; coloranți cari 
formează coloarea pe „fibră“ în timpul vopsirii; 
coloranţi cari vopsesc prin aderare mecanică la 
„fibră“. — Din categoria coloranților cari vopsesc 
în soluție fac parte coloranții bazici pentru piele: 
coloranții azoici (crisoidină, galben de Sudan, 
negru de cloramină), coloranții di- și trifenilmetanici 
(auramină, fuchsină, violet de metil), coloranții dife- 
nilaminici (albastru de metil, safranină), xantinele 
(rodamină), acridinele, etc. Tot din această catego- 
rie fac parte coloranții direcți pentru piele: colo- 
ranții azoici (roșu de Congo), alizarinele (albastru 
direct), etc.; de asemenea, coloranții acizi pentru 
piele: unii, cari vopsesc în baie acidă, cum sunt 
cei azoici (ponceau, oranj), chinolinici (galben), 


pirazolonici, hidrazinici (tartrazina), nigrozinele și 
indulinele (nigrozină), etc., iar alții, cari vopsesc cu 
mordanți, cum sunt cei cromotropici (cromotrop), 
chinonici (verde naftol), oxicetonele (galben de 
alizarină), xantonele (galben indian), alizarinele 
(oranj), de bait (omega), ca și coloranții de crom 
(roz inocrom), etc. — Din categoria coloranților 
cari formează coloarea pe „fibră“ în timpul vop- 
sirii, fac parte: coloranții azoici (negru diazo), cei de 
oxidare (negru de anilină), de sulf (imedial, tio- 
nal), minerali (albastru de Paris), etc. — Din 
categoria coloranților cari vopsesc pielea prin 
aderare pe „fibră“, fac parte pigmenții (galben 
de crom), pigmenții organici (litol), cei de aco- 
perire, lacurile, etc. 

1. Materii colorante pentru textile [pacamue 
BEINECTBA JIA TEKCTHIIbHbIX H3renuii; colo- 
rants pour textiles; Farbstoffe fir Textilien; dye- 
stuffs for textiles; textil festőõ-anyag]: Materii colo- 
rante folosite pentru vopsirea firelor și a țesăturilor 
textile. După modul de comportare față de fibrele 
textile, materiile cari colorează se clasifică în 
materii colorante bazice, materii colorante acide, 
substantive, de mordanți, de developare, de cadă, 
de sulf. 

Materiile colorante „bazice” sunt caracterizate 
prin posibilitatea de a pune în libertate, în soluție, 
un cation colorat. Din această clasă fac parte săru- 
rile de carbeniu, în cari atomul central este în 
același timp cromoforul colorantului; de asemenea, 
fuchsina, indaminele, oxazinele, tiozinele și mulţi 
coloranți azoici. Se folosesc în baie neutră sau 
slab acidă. Vopsesc direct lâna și mătasea, iar 
fibrele celulozice numai după tratamente preala- 
bile cu tanin și, după vopsire, cu emetic, sau 
direct, folosind un amestec de fenol, sulf și alcalii. 
Materiile colorante acide (prin adăugirea unui 
acid mineral) sunt caracterizate prin proprietatea 
de a pune în libertate, în soluție, un anion colo- 
rant. Din această clasă fac parte coloranţi cu gru- 
pări oxidrilice (fenolice), ca aurina, ftaleinele, etc.; 
coloranți cu grupări sulfonice (coloranţi acizi 
azoici), albastru de anilină, și coloranţi din grupul 
antrachinonic. Vopsesc direct lâna, datorită for- 
mării de săruri între grupările funcționale ale fi- 
brelor și ale colorantului. 

Materiile colorante „substantive“ sunt caracte- 
rizate, în general, prin dispersiune în stare coloi- 
dală sau semicoloidală, când sunt puse în soluții. 
Din această clasă fac parte unii coloranți naturali, 
ca bixina și curcuma, și numeroși coloranți de 
sinteză, ca diazoderivații benzidinei, toluidinei, 
dianizidinei, difenilureei, naftalindiaminei (numiţi, 
în general, azoici). Vopsirea se face în baie neutră, 
în care se adaugă săruri; sulfat de sodiu, clorură 
de sodiu, etc. Vopsesc direct fibrele textile, în 
special cele vegetale, formând micele cari se 
fixează pe fibră prin fenomene de adsorptie. 

Materiile colorante „de mordanți” se fixează 
pe fibră numai după ce aceasta a fost impreg- 
nată cu anumiţi acizi sau săruri metalice hidroli- 
zabile (mordanți), (v.). Coloranţii formează apoi 


combinaţii complexe, intens colorate, insolubile | 
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şi foarte rezistente, numite „lacuri”. Din această 
clasă fac parte coloranți oxicetonici, cari au o 
grupare OH vecină cu gruparea carbonil (oxian- 
trachinone, flavone), coloranți orto- și oxiazoici, 
etc., cel mai important fiind alizarina, 

Materiile colorante „de developare“ se for- 
mează pe fibră în timpul vopsirii. Fibra se imbibă 
cu componenți de cuplare, apoi se înmoaie în 
soluția componentului diazotat. Drept componenți 
de cuplare se întrebuințează f-naftol, derivați ai 
acidului 2-oxi-3-naftoic, rezorcină, fenil-metil-pira- 
zolonă, etc., iar componenții diazoici sunt deri- 
vați stabili, de exemplu p-nitro-benzen-antidiazotat 
de sodiu, roșu de nitrozamină, roșu azofor, nitra- 
zol, parazol, etc. Vopsirea se face la rece, prin 
adăugire de ghiață în soluția componentului dia- 
zoic. De aceea aceste materii colorante se numesc 
şi materii colorante „de ghiață". 

Materiile colorante „de cadă“ sunt formate din 
derivați carbonilici colorați, insolubili în apă, a 
căror grupare carbonilică este transformată într'o 
grupare oxidrilică, prin reducere în mediu alcalin, 
Sărurile acestora, hidroderivaţi sau leucoderivaţi, 
sunt solubile înapă,formând „cada“ de vopsire. Din 
această clasă fac parte: indigoul și derivații săi, 
coloranţii antrachinonici (indantrenici), coloranți 
hidron, etc. Reducătorii întrebuințaţi pentru pre- 
pararea cadei sunt, de obiceiu, hidrosulfitul de 
sodiu și rongalita. Din cauza alcalinității cadei nu 
se pot vopsi, în general, după acest procedeu, 
decât fibrele de celuloză. 

Materiile colorante de „sulf“ rezultă din topi- 
rea cu sulf și sulfură de sodiu a unor substanțe 
organice. Constituţia lor nu este destul de bine 
cunoscută. Sunt insolubile în apă și pot fi puse în 
cadă prin solubilizare cu sulfură de sodiu. Fibra 
se impregnează cu soluție și apoi se expune la 
aer. Prin oxidare apare din nou materia colorantă, 
ca și în cazul materiilor colorante de cadă, cu 
cari se aseamănă în privința modului de vopsire. 
În timpul procesului de vopsire se formează sulf, 
care rămâne fin divizat pe țesătură. Prin oxidare 
lentă, acesta se transformă în acid sulfuric, care 
atacă materialul textil. Coloranţii de sulf se între- 
buințează mai ales la vopsirea bumbacului. 

Materiile .colorante „speciale“ pentru mătasea 
acetat sunt coloranți speciali („Celliton“, „Celli- 
tezol“, etc.), preparați pe bază de amine aro- 
matice, aminoazobenzen, unii compuși pirazolo- 
nici, etc.; sunt substanțe insolubile în apă, pe 
cari mătasea acetat are proprietatea de a le 
absorbi puternic (mătasea acetat fiind sensibilă 
față de acizi și față de baze, unii coloranți și 
apa caldă ar ataca mătasea). 

2, Materii grase de cleiu [ineeBbie atnpubie 
BemecTBe; graisses de colle; Leimfette; glue fats; 
enyvzsirok]. Chim., Ind. chim. sp.: Grăsimi ai cg- 
ror acizi grași dau săruri de sodiu solubile în 
soluție de clorură de sodiu 10%, (de ex. untul de 
cocos, untul de palmier, acizii naftenici cu cifră 
de saponificare peste 200, oxiacizii, etc.), Săpunu- 
rile fabricate din aceste materii grase nu pot fi 
scoase din solutie decât prin adausuri de clorură 
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de sodiu mai mari decât 10%, și se numesc să- 
punuri de cleiu. 

1, Materii grase de miez [KepHOBbIe ?KHpHble 
BemecTBa; graisses de noyau; Kernfette; core 
fats; magzsirok]: Grăsimi ai căror acizi grași dau 
săruri de sodiu insolubile în soluție de clorură de 
sodiu 10%% (de ex. seu, untură, stearină, uleiuri 
vegetale, în special cele nesicative, solidificate, 
semisicative, etc.). Săpunurile fabricate din aceste 
materii grase pot fi scoase din soluție printr'un 
adaus de 10% clorură de sodiu, şi se numesc 
săpunuri de miez. 

2. Materii pectice [nerrnHoBple BenecTrBa; 
matières pectiques; Pektinstoffe; pectic matters; 
pektinanyagok]: Sin. Pectine (v.). 

“3, Mathieu, funcțiunile lui ~ [pynkuun Ma- 
THO; fonctions de M.; M. Funktionen; M.'s func- 
tions; M. függvényei]. Mat.: Funcțłiuni cari sunt 
integrale ale ecuației diferențiale: 

dy 2 A 

: Ja: +(à—2 h? cos 2x) y=0, 

numită ecuația lui Mathieu, care se obține din 
ecuația undelor scrisă în coordonate cilindroelip- 
tice. Soluțiile se caută sub formă de serii Fourier, 
cari să conțină numai cosinusuri sau numai sinu- 
suri, de multipli toți pari sau toți impari ai funda- 
mentalei. Sunt, deci, patru serii de soluții perio- 
dice, ai căror coeficienți depind de anumite va- 
lori caracteristice ale lui >. 

4. Matisare |oGBonaunBanue; matissage; Ver- 
schnirung; cording; zsinorzâs]: 1. Operaţiune de 
înfăşurare strânsă, cu un fir subțire, pe o lun- 
gime convenabilă, a unui cablu, frânghii, etc. 
pentru a strânge și a împiedeca desfășurarea fi- 
relor componente. 

Matisarea se aplică: la frânghiile sau la odgoa- 
nele de cânepă, pentru a strânge și a împiedeca 
desfacerea capetelor acestora, sau pentru a rea- 
liza, la capete, ochiuri; la cablurile telefonice de 
campanie, pentru a acoperi nodurile cu un fir 
continuu, bun conducător de electricitate, care, 
în același timp, strânge mai bine firele compo- 
nente ale cablului; la cordoanele electrice de 
curenți slabi, pentru a întări capetele miezului 
bun conducător și a putea forma cu acestea 
ochiuri pentru legarea la borne. 

5. Matisare [cnnerenue; épissure; Splisse; 
splicing; kâtelveres]. 2. Nav.: Operaţiunea de 
împreunare a două parâme sau a două cabluri, 
împletind între ele şuvițele cari compun cele 
două părți. 

s. Matiţă [priGonoBubrii Meniok; sac de la 
seine; Zuggarnsack; seine bag; halăszzsâk]. Pisc.: 
Sac mare de plasă, împletit din aţă de bumbac 
mai groasă, cu ochiurile de 2,5 cm, adânc de 
cca 6 m și larg de 4 m, care se folosește și pentru 
pescuitul în mare. Matiţa trebuind să stea deschisă 
în apă, marginea ei inferioară — care se lipește 
de fund — este îngreunată printr'o frânghie foarte 
groasă, iar marginea superioară este legată de 
un corp plutitor mare, de obiceiu o geamandură 
de papură sau de pipirig („pușă“). Pentru ca 
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sacul să stea umflat, el are la partea superioară 
câteva bucăți de plută. („boboci” sau „rațe”), 
iar ca să nu se târască prea mult prin nomol, 
i se leagă de capete două lemne ușoare („boii“ 
sau „coarnele”"), cari țin colțurile ridicate în sus. 
Sin. Sacul năvodului. 

7. Matostat. Mineral.: Sin. Heliotrop (v.). 

s. Mătrăgună [Geunanonna; belladone; Tol- 
lkraut; dwale; madragulya]. Bot., Farm.: Atropa 
belladonna L.; plantă perenă din familia solana- 
ceelor, care crește prin păduri umbroase și prin 
locuri pietroase. Rizomul se desvoltă în cursul 
mai multor ani, iar tulpina ierboasă se distruge 
în fiecare an, după ce a dat flori și fructe. Fructul 
este o bacă sferică, puţin turtită, neagră, stră- 
lucitoare, de mărimea unei cireșe. Este foarte 
toxică, are gust amar și acru, și miros urit. Din 
mătrăgună se extrag unii alcaloizi, ca hiosciamina, 
beladonina, atropina, etc.; conţine și oxalat de 
calciu, acid crisatropic, piridină, substanțe pectice, 
rășinoase, etc. Frunzele conțin 0,2:::0,6% alca- 
loizi. E folosită în medicină, în terapia oculară, 
în astmă, nevralgii, choree, epilepsie, tuse con- 
vulsivă, etc., sub formă de extract, tinctură, pulbe- 
re, etc. 

9. Matrice, pl. matrice [MaTpuua; matrice; 
Matrix; matrix; matrix]. Mat.: Mărime formată din 
m n elemente a; (numere reale, complexe, etc.) 


dispuse în m linii şi n coloane: 


du Aia * din 
an GELI * den 
Amı Am * Amy 


Matricea a= |a;,, alcătuită cu numere complexe 
conjugate celor cari alcătuesc o matrice a= |a;,|, 
se numește matricea conjugată acesteia. O ma- 
trice a'= |a,,;|, obținută prin permutarea indicilor 
elementelor matricei a= 4; ||, deci prin înlocuirea 


liniilor matricei a cu coloanele ei respective, și 
reciproc, se numește matrice transpusă matricei 
a. O matrice a=a', care este și conjugata și 
transpusa lui a, se numește matrice asociată ma- 
tricei a. O matrice se numeşte pătrată, dacă are 
un număr de linii egal cu numărul ei de coloane: 


dag i BRE A eN A 03 ÎI 
O astfel de matrice se numește alternată, dacă 


matricea ei transpusă a' este a'= —a, adică dacă 
dpi = — digi şi hermitică, dacă a,;=a,y, iar dacă 
dpi = — dig, ea se numește hermitică alternată. 


Matricea A =|A,,;|, ai cărei termeni A, sunt deter- 
minanții minori corespunzători elementelor 4; ai 
matricei a, se numește matricea adjunctă matri- 
cei a. Dacă determinantul a=|4,, | este diferit de 


Asu) 


zero, matricea a1= este inversa matricei a. 


O matrice egală cu inversa sa. (4=a"!) se nu- 
mește involutivă, 


O matrice pătrată este diagonală, dacă 
aip =0(izk) 
și dacă cel puţin unul din elementele diagonalei 
principale e diferit de zero. Dacă 
ag = li£k) şi ag =1 (i=1,2,...,n), 

matricea se numește matrice unitate, iar dacă și 
dy =0 (i, k=1,2,...,n), matricea se numeşte nulă. 

Suma a două matrice se defineşte cum ur- 
mează: Dacă simbolurile |a;,|| și "bip | reprezintă 
două matrice (i=1, 2,...,n;k=t,2,..., m, unde 
: este indicele care determină o linie și k este 
cel care determină o coloană), suma lor este ma- 
tricea care are ca elemente suma elementelor 
omoloage din matricele de adunat: 
lat + băi lasat ba 

l= 1,2, 00355 Rl, 2 mA). 

Produsul unei matrice Ja; printr'un număr « 

este matricea: 
& laig |=| AA ikli 

iar produsul dintre două matrice ja! și IP, 
este matricea din al doilea membru al formulei 
următoare: 


n 
ap Ibl=| Sik b,i ji 


1, 2, ooo, 2 Rae Zi ea I a 
rE 2:98) 

suma fiind exłinsă asupra tuturor valorilor indi- 

celui ż. 

Două matrice a şib se numesc congruente, dacă 
există -o matrice m, pentru care b=m'am,m' 
fiind matricea transpusă lui m. Două matrice a și b 
se numesc echivalente, dacă există două matri- 
ce m și n, astfel încât b=ma n. 

O matrice a se numește unitară, dacă a= (a')', 
şi unită, dacă a?=a. 

1. Mătricer. Ciobanul care are sub îngrijirea 
sa oile cu lapte. (Banat). 

». Matriţă. 1. Matca năvodului (v.), — 2. Jumă- 
tatea din răboj care rămâne la vătatul stânei.! 
(Benat). | 

3. Matriţă [þopma, uramn; matrice, moule; | 
Gesenk, Vatrize, Form, Stanzwerkzeug; die, mould, | 
mold; süllyesztő, sillyesztâszerszâm, odor, alakz6, 
matrica]. Meti., Ms. pls.: 1. Unealtă folosită la fa- | 


(i 


sonarea prin deformare plastică sub presiune a | 
materialelor plasticizabile, compusă din una sau | 
din mai multe piese cari formează o cavitate (ne- 
gativul pieselor de matrițat) sau un orificiu (prin 
care se extrudează materialul). Matrițele se con- 
struesc, de obiceiu, din oțel; matrițarea se obține 
prin îndesare, cu presare sau cu forjare, sau prin 
injecție. 

Matrițele compuse dintr'o singură piesă sunt, în 
general, concave; cele compuse din mai multe piese 
au cel puţin o piesă concavă. În ultimul caz, piesa 
concavă se numește matriță (uneori semimatriță), iar 
piesa cere apasă materialul poate fi: o contra- 


matriță (numită uneori semimatriță), dacă are o 
concavitate profilată; o patriță (numită uneori poan- 
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| son, cuțit, etc.), dacă are o convexitate profilată; 
| un piston, dacă servește numai la împingerea ma- 
terialului printr'o matriță de extruziune. 

Principalele categorii de matrițe sunt: matrița 
de forjat (pentru matrițat), matrița de extruziune, 
matrița ce presare a tablelor, și matrița pentru 
mase plastice. În general, matrițele fiind costisi- 
toare, sunt folosite numai pentru confecționarea 
unui număr mai mare de piese identice. — 2. Partea 
din matriță, în sensul de sub 1, în care e prac- 
ticată cavitatea în care patrița sau pistonul com- 
primă materialul pentru formere. — 2. Ştanţă 
(v.). Acaastă accepțiun= a termenului e impro- 
prie, fiindcă ștanța e o uneeltă de tăiere. 

a, Matriţă de extruziune ['nramn „A paco- 
HHpOBanin+; matrice à boudiner, matrice à éx- 
truder, matrice d'extrusion; Strangprebmatrize; ex- 
trusion die; preselă alakz6]. Meti., Ms. pls.: Matriţă 
folosită la fasonarea prin extruziune a unor produse, 
în general semifinite. După natura materialului ex- 
trudat, matrița poate fi: pentru metale laminate sau 
concreționate, pentru mase plastice sau pentru pro- 
duse ceramice. Presiunile și temperaturile la cari 
lucrează matrițele de extruziune a metalelor având 
valori foarte mari (până la 50 t/cm? și 800°), ele 
se confecționează din oțeluri de scule, aliata, a 
căror suprafață se polisează extrafin și se durci- 
sează prin cromare (spre a reduce la minim fre- 
cărea și uzura); în anumite cazuri (de ex. la pro- 
ducția de piese de oțel concreționat, în serii de 
sute de mii de bucăţi), matrița completă și poan- 
sonul, sau numai suprafețele lor de lucru, se con- 
fecționează cin metale dure cu carburi metalice. — 


| 


Extrudare transversală a oțelului. 
A) secțiune verticală: 1) piston; 2) semimatriţă; 3) bară de 
oțel, înainte de extrudare; B) secțiune orizontală; C) bară 
de oțel, după extrudare (fibrele arață direcția de curgere a 
materialului); D) extrudare transversală continuă a unui înve- 
liş izolant din material termoplastic: 1) piston; 2) cilindrul 
presei de extruziune; 3) cămașă pentru circulaţia fluidului de 
încălzire; 4) material termoplastic; 5) conducțor metalic, 
neizolaţ; 5a) înveliș izolant. 


După temperatura de lucru, matrița poate fi 


| de extruziune la cald, sau la rece. — După felul 
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extruziunii, ea poate fi pentru extruziune directă, | masive sau tubulare, din metale laminate (oţel, 


pentru extruziune inversă sau contraextruziune, | aluminiu, zinc, cupru, alamă, cositor, plumb), din 


și pentru extruziune transversală (v. fig. A:::D).| 

1, Matriţă da contraextruziune [mramn ADA | 
OGpaTHoro BbIAaBJIHBaHHA; matrice pour extru- 
sion inverse; Matrize fiir Spritzverfahren; die for 
inverse extrusion; ellenpréselő alakz6]: Matriţă” 
folosită la presarea pieselor tubulare, prin pro- | 
cedeul contraextruziunii, la care materialul extru- 
dat, comprimat între poanson și fundul matriţei, 
dincolo de limita lui de curgere, curge prin in-! 
terstițiul inelar dintre poanson și matriță, în sens 
contrar mișcării poansonului, îmbrăcând poansonul 
(v. fig. A). Procedeul se folosește pentru metale 


Matrije de contraextruziune. 
A) fază intermediară a contraextruziunii: 1) poanson; 2) ma- 
triță; 3) piesă tubulară, în curs de extrudare; B) extruziune | 
cu piesă iniţială concavă: 1) poanson; 1a) ejector acționat cu 
aer comprimat; 2) placă concavă; 3) matriţă. 


laminate (mai ales pentru aliaje ale aluminiului 
și cuprului) sau concreționate. Majoritatea poan- 
soanelor sunt înzestrate cu un ejector cu aer com- 
primat (care e escamotat în poanson în timpul 
operațiunii de extrudare), pentru scoaterea de pe 
poanson a tubului terminat (v. fig. B). Formele 
inițiale ale blanchetelor supuse contraextruziunii 
sunt placa plată și placa concavă (v. fig. B) sau 
cupa. Prin acest procedeu se fabrică tuburi de 


cartușe, celule de radiator de automobil, cutii | 


tubulare, etc. 
2. ~ de extruziune directă [mramn 1A Mpa- 


MOTO BbIŅABJIHBAHHA; matrice pour extrusion | 


directe; Strangpre&matri- 
ze, Strangpre3dise; di- 
rect extrusion die; kőz- 
vetllen préselö alakzó]: 
Matriţă prin care mate- 
rialul extrudat curge în 
acelaşi sens cu deplasa- 
rea poansonului sau a pa- 
triței (v. sub Presă de 
extłruziune). Matrița poate 
fi dispusă, sub formă de 
filieră de extruziune, la 
extremitatea camerei prin 
care poansonul împinge 
materialul de extrudat, 
sau poate îmbrăca și poan- 


N 


Extruziunea unui șurub. 
1) poanson; 2) piesă extru- 
dată (șurub brut); 3) matriţă. 


Principiul presei de extruziune. 
| 1) matriţă (filieră); 2) suportul matriţei; 3) bară metalică de 
| extrudat; 4) cameră de compresiune; 5) piston. 


cupru, oțel-argint, wolfram-cupru, molibden-argint, 
|etc.) și din materiale termoplastice. Matriţele de 
| extruziune pentru materiale termoplastice sunt 


o e ese 8 


| metale compound concreționate (oțel-plumb, oțel- 


Secţiuni prin materiale termoplastice extrudate. 


| străbătute adesea de canale peniru circulaţia unui 
fluid răcitor; acesta răcește extremitatea filierei 
prin care iese materialul termoplastic, solidifi- 
cându-l. Sin. Filieră de extruziune. 

s. Matriţă de forjat [popma AIA KOBKH, 
Ky3HeuHblĂ NITAMII; stampe de forge; Gesenk, 
Schmiedegesenk; forging die; kovăcsalakz6, ko- 
văcs-sillyesztâszerszâm]. Meti.: Matriţă de oţel, 
folosită permanent pentru forjarea sub ciocan de 
mână, sub presă sau sub ciocane mecanica,a piese- 
lor produse în serie (V. și sub Forjare în matriță). 

Matriţele pot fi deschise sau închise, compuse 
| din una, din două sau din mai multe piese. Cele 


A) Matriţă de preforjare. 
1) semimatriță (placă) inferioară; 2) semimatriţă (placă) su- 
perioară; 3) cavităţi; 4) mânere; 5) tijă de ghidare. 


sonul, constituind ea însăși această cameră. Se | dintr'o singură piesă sunt de construcție deschisă, 
folosește pentru extrudarea de bare profilate, | ciocanul lovind direct în piesa de forjat; se 


folosesc mai ales la forjarea manuală (de ex. la 
refulare). În general, matrițele se compun din 
două plăci sau din două blocuri de metal, nu- 
mite semimatrițe, și anume, semimatrița inferioară 
și cea superioară (v. fig. A); acestea se fixează la 
presă sau la ciocan prin cepuri în formă de coadă de 
rândunică, prin împănare transversală, combinată, 
uneori, și cu împănare longitudinală. Uneori, se- 
mimatrițele au mânere pentru manipulare, sau 
degajeri pe suprafețele de separație, cari permit 
un contact mai bun al suprafețelor sau introdu- 
cerea mâinilor sau a unor unelte pentru manipu- 
lare. La matrițarea sub ciocan, materialul curge 
mai uşor în semimatrița superioară, în care se 
lasă deci cavitatea mâi adâncă sau mai compli- 
cată; la matrițarea sub presă se procedează invers. 

Matriţa poate fi: pentru preforjare, pentru forjare 
definitivă, sau pentru forjeri intermediare (succe- 
sive). Când seria de piese identice forjate este 
destul de mare, este mai economică folosirea unei 
serii de matrițe intermediare decât folosirea unei 
matrițe definitive unice; astfel se prelungeşte viața 
matrițelor, se poate folosi un ciocan mai mic, se 
reduce numărul de lovituri de ciocan necesare 
pentru forjarea completă a unei piese date, și 
se obțin mai puține piese cu defecte (v. fig. B). 


B) Forjarea cu matriţă unică și cu matrițe intermediare. } 
1) matriță unică, de formă nefavorabilă curgerii materialului 
(pentru forjare sunt necesare cinci lovituri de ciocan); 2a) și 
2b) matriță de preforjare, în poziţia inițială, respectiv finală; 
3) matriță intermediară, în poziţia finală; 4a) și 4b) matriţă 
definitivă, în poziţia inițială, respectiv finală (sunt suficiente 

trei lovituri de ciocan). 


Spre a face posibilă curgerea materialului până 
în colţuri şi scoaterea pieselor forjate din matriță, 
pereţii cavităților trebue să aibă un unghiu de 
retragere de minimum 5° față de verticală. În 
jurul cavității matriței se lasă un șanț, pentru ba- 
vură; acesta este absolut necesar la matrițele 
pentru forjarea definitivă (matrițe de finisare), 
spre a se obține piese bine conformate, dar poate 
lipsi la anumite matrițe de preforjare, la cari pie- 
sele semifinite obținute nu trebue să aibă di- 
mensiuni atât de precise. Unele matrițe conțin 
atât cavitatea de preforjare, cât și cavitatea de 
finisare, astfel încât piesa se trece repede dintr'o 
cavitate în cealaltă, evitându-se astfel o nouă 
încălzire a ei (v. fig. C). În cazul pieselor mici 
şi complicate, bavura reprezintă 10:::20*/, din 
greutatea piesei forjate. În general, se pot ma- 
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trița într'o matriță 10 000-::40 000 de piese; în 
condițiuni excepțional de grele, numai 100 de 


C) Matriţă pentru preforjare și finisare. 
l) vedere verțicală; 11) vedere orizontală a semimatriţei in- 
ferioare; 111) secțiunea c-d; IV) secţiunea e-f; V) secțiunea a-b; 
1) şi 2) placa (semimatrița) superioară, respectiv Inferioară; 
1a) şi 2a) cepuri de fixare; 3), 3a) și 3b) degajeri; 4) cavita- 
tea pentru preforjare; 5) cavitatea pentru finisare; 5a) șanțul 
bavurii, 


piese, iar în condițiuni excepțional de ușoare, 
până la 500 000 de piese. Matriţele se folosesc 
şi în prese de forjat automate, pentru piese 
mici în serie mare, de exemplu în presele ori- 
zontale pentru fasonarea capetelor de buloane, 
de nituri, etc. (v. fig. D); în general, sunt de 


/ 
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NN 


şurub. 
1) bară de oţel; 2) opritor; 3) piston; 4) fălcile matriţei; 
|) introducerea materialului în matriţă; 11) pistonul forjează 
capul; 1I) capul este forjat; IV) fălcile se deschid, și şurubu! 
se scoate din matriţă, 


construcție deschisă, sau au două sau mai multe 
fălci (cari se deschid lateral), (v. fig. E) și uneori 
un piston. 

Matrițele se confecționează din fontă, din oțel 
turnat sau, de preferință, din oţel forjat, care 
poate fi oțel-carbon sau oțel aliat. Uneori, blocul 
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fiecărei semimatrițe se face din oțel-carbon, mai 
ieftin, și se inserează numai în mijlocul lui un 
bloc mai mic de oțel aliat, în care este fasonată 
cavitatea; după ce se uzează, acesta poate fi în- 
locuit. Cavitatea în care se forjează piesa se pre- 
lucrează în blocul brut, prin  £ | 
aşchiere la diferite mașini- 
unelte, în special la ma- 
şina de frezat prin copie- 
re (v. sub Frezat, mașină 
de ~) sau la mașina de 
frezat prin reproducere (v. 
sub Frezat, mașină de ~); 
uneori, urmează o ajustare 
manuală, în special la ma- 
trițele de finisat. Pentru 
fabricaţia în masă, care 
reclamă un număr mare de 
matrițe identice, acestea 
pot fi confecționate și prin 
matrițare înloc de așchiere. EY Matriţă compusă. 
După prelucrarea prin aş- 1) fălci; 2) iretš; 3) rost 
chiere a suprafețelor lor pentru mairiță din două 
interioare, semimatrițele se fălci; 4) rost peniru trei 
asamblează şi se umplu cu fălci; 5) rost pentru pa- 
plumb topit, pentru probă. tru fălci, 

Dacă rezultatul este mul- 

țumitor, urmează tratamentul iermic al mairiței 
(călire și revenire) şi, după caz, rectificarea sau 
polisarea cavilăților și a suprafețelor de separație 
(suprafețe de contact, suprafețe de lucru). V. și 
Matriţă de debavurat. 


1, Matriţă de debavurat [mramn na ynane- 
NHA BaycenneB; matrice à debavurer; Abgrat- 
stanze; trimming die; leélező alakz6]. V. Ştanţă de 
debavurat. 

2, ~ de stampat [mramnoBounaa opwa; 
matrice à estamper; Prăgemairize, Frăgewerk- 
zeug; coining die, stamping die; nyomó alakzó]: 
Matriță folosită pentru stampare, compusă dintr'o | 
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Matriţarea cu matriță de stampat. 


piesă exterioară inelară, în care alunecă două 
poansoane gravate, cari indeesă materialul supus | 
stampării. Volumul final al piesei este mai mic 


decât cel inițial, și piesa terminată prezintă gro- 
simi diferite. De obiceiu, poansonul interior ser- 
vește și ca ejector. Se folosește la baterea mo- 
netelor, a medaliilor, la finisarea unor piese de 
precizie, ștanțate în prealabil (rotițe de ceasor- 
nic), etc. 

3. Matriţă pentru mase plastice [popma pia 
TINACTHUECKHX- MacC; moule pour masses plas- 
diques; Form für plastische Kunststoffen; plastics 
mould, die for plastic masses; müanyag-alakzó, 
müanyag-süllyesztőszerszám]. Ms. pls.: Matriță 
folosită pentru mularea maselor plastice. Se 
compune din cel puţin două piese, cari se nu- 
mesc, după caz, jumătăți sau părți, maitriţă şi 


„piston, fermă și capac, etc.; la acestea se adaugă 


și alte elemente, ca ejectorul, luneta, cochilii, 
frete, tije de ghidare, tije port-prizonier, inele- 
resort, elemente de încălzire, etc. Se confeclio- 
nează din oțel, din bronz de mare rezistenţă, din 
aliaje speciale de zinc (de ex. Durak, care con- 
ține 4,1%, Al, 1%, Cu, 0,03%, Mn şi 94,83%, Zn) 
sau, uneori, din mase fenoplastice. Matriţele de 
aliaje de zinc se confecționează prin forjare și 
așchiere, ca matrițele de oțel și de bronz, și prin 
turnarea în jurul unui model de lemn, urmată de 
așchiere, iar matrițele de oțel se confecţionează 
şi prin procedeul „Ekko” (v. sub Electroformare). 
În ultimul caz, pereții exteriori ai formei obţinute 
prin galvanoplastie sunt struniiți, și forma se îm- 
bracă într'o fretă rezistentă (peniru forme simple), 
sau pereții sunt îngroșați în prealabil prin îm- 
proșcare cu pistolul de metalizat (peniru forme 
mai complicate). Suprafețele active ale mairițelor 
trebue finisate cu multă grijă, pentru a se evita 
griparea organelor mobile ale matriței, infiltrația 
materialului plasticizat între pereții anumitor piese 
ale mairiței și aderarea piesei mulate. la pereții 
matriței, la demulare, spre a se obține piese 
mulate cu aspect frumos, etc. Suprafeţele active 
ale matrițelor noi se iratează prin cromare dură, 
suprafața cromată fiind apoi lustruită fin cu abra- 
zivi de granulaţie din ce în ce mai fină şi cu 


| discuri de pâslă, până ce se obține o super- 


finiție. Cromarea dură diferă de cromarea (v.) 


| obișnuită prin faptul că stratul de crom se aplică 
| direct pe oțel, fără straturi intermediare de cupru 
| şi de nichel, prin faptul că grosimea stratului este 


de câteva sutimi de milimetru și nu de miimi, 
şi prin fapiul că nu are numai funcțiunea de tra- 


| tament de aspect și protecţiune superficială con- 


tra agenţilor atmosferici puțin activi, ci stratul 


| este și exirem de dur, și nu este atacat nici de 
|răşinile cu bază de uree, cari intră în compoziţia 


anumitor mase plastice. — Matriţele se pot con- 
fecționa prin refulare și prin restrângere. La con- 
fecţionarea prin refulare, un poanson profilat 
refulezză materialul blocului circular de oțel care 


| va forma matrița, și care are dimensiuni trans- 


versale mici, și este încins cu o fretă de rezis- 
tentă, ca să nu crape în timpul refulării (presiunile 
folosite ating 400 kg'cm?); pe suprafeţele blocului 
se strunjesc degajeri, spre a face loc materia- 
lului deplasat prin refulare. Prin refulare se con- 


tecționează matrițe cu cavități de dimensiuni trans- 
versale mici (până la cca 50 mm) și puțin adânci 
(v. fig. A). La confecționarea prin restrângere, 


A) Procedeul refulării. 
1) poanson profilat; 2) bloc 1) piesămulată într'o matriţă fabri- 
de oțel (viitoarea matriță); całă prin restrângere; 2) poanson 
2a) și 2b) degajeri; 3)fretă. profilat; 3) fretă; 4) suport inelar. 


B) Procedeul restrângerii. 


se așchiază în prealabil, în interiorul blocului brut, 
o cavitate puţin mai largă decât cea finală, iar 
exteriorul se strunjește tronconic; se introduce în 
cavitate un poanson profilat și se presează blocul 
printr'o fretă (v. fig. B), obținându-se astfel toate 
detaliile pə pereții cavităţii. — Prin restrângere 
se confecționează matrițe cari au cavități adânci 
și relativ strâmte. 

După natura materialului mulat, matrițele se pot 
folosi pentru materiale termoplastice, termodure, 
sau plastice stratificate. — După forma suprafeței 
de separație și poziția ei față de piesă, ele pot 
avea suprafața de separație plană (v. fig. C, F și G) 
sau strâmbă (v. fig. D; v. și fig. B de sub Ma- 
triță cu demulare directă) și cu separație mar- 
ginală sau nemarginală (v. fig. F și G). — După 
numărul de piese identice cari se mulează si- 
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Matrițe peniru mase plastice. 


C) cu suprafață de separație plană, marginală; D) cu suprafață 
de separație strâmbă; E) matriță multiplă cu piston unic; 
F) şi G) cu suprafață de separație plană, nemarginală. 


multan într'o matriță unică, se deosebesc matrițe 
simple și matrițe multiple (pentru maximum 150 
de piese). Matriţele multiple, pentru mularea prin 
presare, pot fi cu piston unic (v. fig. E) sau cu 
pistoane multiple (v. fig. C de sub Matriţă cu 
lunetă); camera de compresiune poate fi gene- 
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rală (una singură pentru toate impresiunile unei 
matrițe), sau matrița poate avea camere indivi- 
duale (pentru fie- 
care impresiune în 
parte). În cazul 
mulării prin injec- 
ție, matrița multi- 
plă poate fi în 
formă de placă (la 
care impresiunile 
sau cavitățile sunt 
dispuse periferic 
în jurul canalului 
de injecție central, 
ca în fig. H), sau 
în formă de pană Matriţe de injecție, multiple. 
fretată (care este |) matriţă în placă; J) matriţă în pană 
alcătuită din sec- fretată. 
toare tronconice, 
strânse prin frete circulare, injecţia făcându-se pe 
la una din extremităţi, ca în fig. J). — După mo- 
dul de funcționare în timpul serviciului, matrițele 
pot fi manuale, semiautomate sau automate. La 
cele manuale, deschiderea matriței, demularea pro- 
dusului (cu sau fără ejecţie), curățirea și reînchide- 
rea matriței se fac toate manual; se folosesc numai 
pentru serii mici de produse, pentru piese foarte 
complicate, sau când înălțimea produsului este 
prea mare față de deschiderea presei disponi- 
bile și când matrița trebue demontată din presă, 
pentru a o putea deschide. Matrițele semiauto- 
mate (de ex. majoritatea matrițelor cu demulare 
complexă), la cari cel puţin deschiderea și închi- 
derea se fac automat, ejecţia sau demularea pro- 
dusului făcându-se complet sau în cea mai mare 
parte manual, se folosesc mai des; matrițele se- 
miautomate se deschid și se închid prin mișcarea 
platourilor presei de mulat. La matrițele auto- 
mate, și ejecția se face automat; uneori și de- 
mularea complexă se face complet automat. — 
Matrițele pot fi cu sau fără sistem propriu de 
încălzire sau de răcire. Încălzirea se poate face 
cu abur, care străbate o rețea de canale prac- 


ticate în corpul matriței (v. fig. K), sau electric. 


Încălzirea electrică se face prin rezistențe, dis- 
puse în canale, sau în degajeri în corpul matriței 
(v. fig. A de sub Matriţă cu perdea de cauciuc), sau 
prin înaltă frecvenţă, de (1:::3) : 10% per s (încălzire 
prin pierderi în dielzctric). Aceasta din urmă cere 
o construcție specială a matrițelor, ceea ce limi- 
tează posibilitățile de aplicare, şi deci nu s'a 
putut generaliza; matrița e compusă din două 
pistoane, cari constitue armaturile unui conden- 
sator și se deplasează într'o piesă inelară de ma- 
terial izolant, care nu trebue să aibă proprietăți 
speciale electrice și de rezistență la căldură. Rš- 
cirea matrițelor se face prinir'o rețea de canale 
de apă. — După metoda de mulare folosită, ma- 
trița poate fi de presiune (de compresiune), de 
injecție, de turnare sau de suflare. După mânui- 
rile necesare la demulare, matrițele de compre- 
siune pot fi matrițe cu demulare directă (v.) sau 
matrițe cu demulare complexă (v.). Cele cu de- 
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mulare directă pot fi cu bavură (cu cuțit, deschise), 
semipozitive (semiinchise), pozitive (închise) sau 
cu lunetă. Matriţele cu 
demulare complexă pot 
fi cu cochilie mobilă, cu 
miez compus, cu filet, cu 


Matriţe multiple. 
K) matriță de injecție, multiplă, cu încălzire cu abur: 1) aju- 
łaj de injecție; 2) canale de abur; 3) ejectoare; 4) și 4a) lo- 
cașurile pieselor; 5) canal; L) matriță multiplă, pentru mulare 
prin turnare: 1) semimatrițe (cochilii); 2) piston; 3) locașurile 
pieselor; 4) canale. 


găuri sau cu înglobări (cu prizonisri); demularea 
complexă se aplică, uneori, și la matrițele de in- 
jecție. Matriţele de turnare, simple sau multipla, au 
forma de cochilii (v.) de turnătorie obișnuite; ma- 
terialul plastic, încălzit în prealabil până la liche- 
fiere, se toarnă în ele sub joasă presiune (v. fig. L). 
Matriţele de suflare (v.) pot fi cu insuflare (cu su- 
flara directă), cu perdea de cauciuc sau cu sac de 
cauciuc, — Exemple: 

1. Matriţă cu bavură [pop- 
Ma AIA BaycenHiieB; moule 
à couteau; offene Form; flash 
mould; nyilt süllyesztőszer- 
szám]: Matriţă de compre- 
siune, la care materialul plas- 3- 
tic se strecură printre su- 
prafețele de separație ale 
celor două părți ale matriței Matriță cu bavură. 
şi formează o bavură care 1) poanson; 2) matriţă; 
umple o rigolă săpată în jurul 3) piesă mulată; 4) bavură 
cavității matriței (v. fig.). Nu 2797%21%: 3) sant pentru 

y avură. 
reclamă o dozare exacłă a 
încărcăturii. Sin. Matriłšă deschisă, Matriţă cu cuțit. 

2, ~ cu demulare complexă [ecnomno pa3- 
Guparnäca uram; moule à contredépouille, 
moule à démoulage complexe; zusammengesetzte 


= 
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Matriţe cu demulare complexă. 

A) matriță cu cochilii, cu demulare semiautomată: 1) poanson; 2) cochilie (falcă); 3) piesă mulată; 4) fretă; 5) ejector. — 
B) matriță cu cochilii, cu demulare manuală: 1) poanson; 2) fretă; 3) ejector; 4) cochilii; 5) piesă. — C) matriță cu miez 
compus, cu demulare manuală: 1) piston; 2) matriță; 3) piesă mulată; 4) cheie; 5) și 6) fălci interioare. — D) poansonul 
unei matrițe cu miez compus: 1) piesa demulață din semimatrița inferioară; 2) cheie; 3) fălci ejectabile; 4) organ de 
centrare a fălcilor, cu șurub de reglare, resort de presiune și piesă emisferică; 5) canale pentru aburul de încălzire; 
6) ejectorul fălcilor; 6a) pârghie de ejectare, — E) matriță pentru piesă cu filet coaxial interior.—F) matriţă cu filete transver- 
sale și cochilii: 1) piesă cu trei filete interioare; 2) cochilii; 3) şi 3a) tije filetate. — G) matriţă cu manivelă de deșuru- 
bare și ejectare: 1) manivelă pentru deșurubarea tijei filetate (13); 2) ejector. — H) matriță cu ejectare automată a inelului 
filetat și deșurubare manuală: 1) poanson; 2) inel filetat separat; 3) ejector. — 1) matriţă cu inel filetat separat. — 1) ma- 
triță pentru piesă cu piulițe prizoniere: 1) şuruburi pentru centrarea piulițelor în timpul mulării. — K) matriță pentru 

-piesă cu şuruburi prizoniere: 1) piese cilindrice separate, cari se deșurubează după ce s'a ridicat poansonul (2). $ + 


Form; complex lift mould; komplex süllyesztő- 
szerszám]: Matriță la care demularea produsului 
nu se poate face printr'o mânuire simplă, deoarece 
prezintă intrânduri, ieșinduri, gâtuiri, filete, găuri 
transversale, piese înglobate, etc. — Matriţele 
cu cochilii (cu fălci) mobile se folosesc pentru 
produse cari prezintă gâtuiri sau ieșinduri pe 
suprafața periferică exterioară. Are două sau mai 
multe cochilii, strunjite conic la exterior și strânse 
în timpul mulării printr'o fretă; la demulare, co- 
chiliile sunt ejectate odată cu produsul mulat și 
apoi retrase lateral cu mâna și așezale din nou 
în fretă. Figura A reprezintă o matriță semiauto- 
mată (cu ejecție automată și demontare manuală 
a cochiliilor), iar figura B, o matriță cu demulare 
manuală (în șanțurile practicate în cochilii se intro- 
duce o unealtă care se sprijine în degajarea fre- 
zată în fretă). — Matriţele cu miez compus (cu 
miez demontabil) se folosesc pentru produse cu 
intrânduri pe suprafaţa laterală interioară (v. fig. C). 
La deschiderea matriței, pistonul (1) se ridică și 
antrenează cu el produsul (3) și miezul, compus 
din „cheia“ (4) și fălcile (5) și (6); miezul cu 
piesa se extrag de pe piston prin batere cu cio- 
canul; se extrage apoi cheia (4), se apropie și 
se extrag cele două fălci (5), și, in cele din 
urmă, şi cele două fălci (6). În figura D, cheia 
e solidară cu pistonul, iar cele patru fălci sunt 
ejectate. — Matrițela pentru produsele filetate 
diferă după felul filetului presei: filet coaxial 
exterior sau interior, sau filet transversal interior 
(găuri transversale filetate). În cazul filetului coaxial 
exterior, respectiv interior (v. fig. E), după des- 
chiderea matriței, produsul trebue deșurubat din 
matriță (cavitate), respectiv de pe piston; în cazul 
filetului transversal interior, se folosesc tije trans- 
versale menținute în pereții matriţei și filetate la 
extremitatea care este înconjurată de masa plas- 
tică (v. fig. F); tija e menținută în poziţia de 
lucru prin înșurubare, prin resorturi, capace, etc. 
(v. fig. G). Adesea, matrița conţine inele file- 
tate, cari sunt ejectate odată cu produsul, şi cari 
sunt apoi deșurubate (v. și sub Matriţă cu garni- 
turi de piese componente). Piesele înglobate în 
masa plastică (prizonierii) sunt menținute la locul 
lor, în timpul mulării, tot prin tije, sau prin lo- 
a amenajate în pereții matrițelor (v. fig. J 
și K). 

1. Matriţă cu demulare directă [npocro pa36u- 
paionmiăca uram; moule à dépouille, moule à 
demoulage direct; direkt herausnehmbare Form; 
direct lift mould; direkt sullyeszt&szerszâm]: Ma- 
triță la care, după deschiderea ei, forma produ- 
sului permite imediata lui demulare, fără alte mâ- 
nuiri suplementare, fie în direcția de deschidere 
a matriței, fie în altă direcţie. Pentru aceasta, 
produsul nu trebue să prezinte intrânduri, ieșin- 
duri, gâtuiri, filetări, etc. Matriţa permite folosi- 
rea unui ejector simplu, automat sau manual. De- 
mularea produsului se poate face chiar pe direcția 
de deschidere a matriței (v. fig. A), pe o direcţie 
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lară pe direcţia de deschidere, după ce s'ascos freta 
(5), (v. fig. C). — 
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Matrițe cu demulate directă. 
A) demulare axială; B) demulare oblică; C) demulšri laterale; 
1) direcția de ridicare a poansonului; 2) direcția de demu- 
lare a produselor; 3) poanson; 3a) poanson multiplu; 4) pro- 
dusul (piesa mulațtă); 5) fretă. 


Se deosebesc următoarele tipuri: 

2. ~ cu garnituri de piesa componente [Ma- 
TpHUA C KOMNNEKTOM H COCTaBHbIMU YaCTA- 
MH; moule avec garnitures de pièces composan- 
tes; Prebform mit Formsätzen; mould with mould 
sels; süllyesztő alakitó szerelvényekkel]: Matriță 
cu demulare complexă, 
în general semiauto- 
mată, la care sunt exe- 
cutate, în două sau în 
mai multe exemplare, 
enumite piese compo- 
nente cari, la demulare, 
nu rămân fixate pe pla- 
tourile presei de mulat, 
ci sunt ejectate odată cu 
produsul. Aceasta per- 
mite ca, întimpulperioa- 
dei de demulare ma- 
nuală, presa de mulat să 
nu rămână inactivă, ci să 
lucreze cu garniturile 
de rezervă. Se foloseș- 
te la matrițele cu co- 
chilii mobile sau cu miez 
compus, la cele cu inele 
filetate (v. fig. J, K, L 
de sub Matriţă pentru 
mase plastice) și la 
cele cu mai multe locașuri filetate, cari reclamă 
o demontare separată, după demulare, a fiecărei 


Matriţă cu garnituri de piese 
componenie. 
1) și 2) corpul matriței şi al 
poansonului,cari rămân fixate de 
platourile presei; 3) ejector fi- 
leat; 4) piesă mulaţi (la de- 
mulare trebue deșurubată după 
ejector); 5) tije filetate (se de- 
şurubează din piesă, în timp 
ce în locașurile (5a) s'au montat 
alte tije similare, cu cari presa 
mulează altă piesă). 


oblică față de deschidere (v. fig. B) sau perpendicu- | tije filetate (v. fig.). 
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1. Matriţă cu lunstă {popma c aoneroi;| 


moule à lunette; Form mit Führungsplatte; mould 
with guiding plate; lüneitás süllyesztőszerszám]: 
Matriţă de compresiune, la care închiderea se face 
printr'o piesă suplementară, numită lunetă (v.), 


A 


| 2 
E 


ZA ATA PA 2 

Ai WANE Matriţe cu lunetă. 

Z A 7 Z 1) lunetă; 2) piston; 
3) piese late. 

uyu s deri 


care servește și pentru ghiderea pistonului. Presa 
poate acţiona asupra lunetei direct (fig. A), sau 
prin intermediul pistonului (fig. B); luneta poate 
fi și multiplă (fig. C). Matrițele cu lunetă se fo- 
losesc azi numai dacă uzinarea unui alt tip ar fi 
dificilă. 

2. ~ cu perdea de cauciuc [wraun c pesk- 
HOBOIĂ 3aBecoi; moule à tapis de caoutchouc; 
Form mit Gummiteppich; rubber screen mould; 
gumiréteges alakzó]: 
Matriłă cu o singură 
parte rigidă, şi la care 
presiunea aerului asu- 
pra foii de material 
plastic se transmite 
printr'o perdea de 
cauciuc care acopere 
matrița. Corpul matri- 
ței este de metal, de lemn sau de alt material | 
plastic. Matriţa din figura A are scheletul (3) de | 
lemn și învelișul (1), de material izolant; piesele | 
(2) sunt rezistențe electrice de încălzire. Figura 
B reprezintă o matriță pozitivă, iar figura C, o | 
matriță negativă, pentru mularea în autoclavă. Sub | 
perdeaua de cauciuc se face vid. 


A) Matriţă cu perdea de cauciuc. 
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Mularea in autoclavă cu matrițe cu perdea de cauciuc. 
B) matriţă pozitivă; C) matriță negativă; 1) autoclavă; 2) va- 
gonet; 3) matriţă; 4) material plastic stratificat; 5) perdea de 
cauciuc; 6) intrarea. aburului sub presiune; 7) ieșirea aburului; 

8) conductă de vid, 


3, ~ cu sac de cauciuc [:UTaMII C Pe3ulic- 
BbIM MEuIKOM; moule à sac de caoutchouc; Form 
mit Gummisack; rubber sac mould; gumizsăkos 
alakz6]: Matriţă care se compune dintr'o arma- 
tură rigidă (un șasiu) și 
un sac de aer de cauciuc. 
Prin umflarea sacului, ma- 
terialul care trebue mulat 
este presat pe șasiu. Sa- 
cul se poate găsi în in- 
teriorul armaturii, ca la 
mularea anvelopelor de 


Armatura exterioară‘ a unei 


matrițe cu sac de cauciuc. 


| automobil (v. fig.), sau este menținut presat asu- 
| pra armaturii (șasiului) printr'un cadru solidarizat 


cu șasiul. 
4. ~ de injecție [popma An HHIKEKTHpO- 


| BAHHA; moule à injection; Spritzform; injection 


mould; fröccsalakzó]; Matriţă folosită pentru mu- 
larea prin injecție (v.) a materialelor plastice. Are, 
în una din jumătăți, un canal de injecție, termi- 
nat spre exterior cu o pâlnie ajustată foarte precis 
la nasul capului de injecție (v. fig. H, J şi K de 
sub Matriţă pentru mase plastice). Se foloseşte 
în special pentru materiale termoplastice. 

5. ~ de insuflare [Tamni c HenocpeacrBeui- 
HbIM BAYBaHHeM; moule à soufflage direct; di- 
rekte Blasform; direct blast mould; befuvó ma- 
trica]: Matriță pen'ru mularea prin insuflare de 
apă caldă, uneori și de aer cald sau de abur, 
între două foi de material termoplaslic (v. fig. A). 
Temperatura variază între 120 și 200°; presiu- 
nea este de cca 2 at. Sudarea 'merginilor foilor 


| Matriţe de insuflare. 
1) foaie de material termoplastic; 1a) foaie de material plas- 
tic strațificat; 2) matriț3; 2a) armatură de sârmă; 3) cameră 
de fluid insuflat; 4) cameră de abur. 


se face chiar în matriță. Deoarece răcirea pro- 
dusului produce o reiragere a materialului și deci 
o deformare, cavitatea din matriță trebue să fie 
diferită de forma produsului final. Se folosește 
pentru materiale termoplastice ca celuloidul, cel- 
lonul, etc. Figura B reprezintă o formă specială 
a acestei matrițe, la care se folosește o singură 
foaie de celuloid (1) și o armatură de sârmă (2a); 
în locul unei matrițe complete; o cutie etanșă (3), 
cu pereți dubli între cari circulă abur (4), înlo- 


cuește a doua semimatriță din figura A. Figura 
C reprezintă o matriță pozitivă, iar figura D, 
o matriță negativă, pentru mularea foilor plane 
sau premulate din mase plastice stratificate; se 
folosește și pentru lipirea straturilor cari formează 
o foaie de material. 

1. Matriţă de suflare [mramn CO BAyBanneM; 
moule ă soufflage; Blasform; blast mould, blow- 
ing mould; fuv6 alakz6]: Matriţă la care se folo- 
sește insuflarea unui fluid într'un spațiu închis, 
spre a presa materialul pe suprafața ei activă. 
Se deosebesc: matrițe de suflare directă (de in- 
suflare), matrițe cu perdea de cauciuc, și matrițe 
cu sac de cauciuc. 

2. ~ pozitivă [nononturenvHaa popma, 3a- 
KDBITEIĂ uIraMn; moule positif; geschlossene 
Form; positive mould; zárt süllyesztőszerszám]: 
Matriţă de compresiune, la care materialul de 
mulat este complet închis în 
cavitatea matriței, și care su- 
portă deci, la sfârșitul mulă- 
rii, întreaga presiune a poan- 
sonului. Pierderile de material 2 
sunt practic nule, dar încărcătura 
trebue dozată foarte exact, în 34 
special pentru piese cu toleranțe 
strânse (la o încărcătură prea 
mică, piesa ar ieși incompletă, 
iar lao încărcătură prea mare, 
poansonul nu ar putea efectua 
întreaga cursă, și pereții piesei 
ar rămânea prea groși). Sin. Matriţă închisă. 

s ~ semipozitivă [nonynonoxtnrenbHaa 
gopma, nony3akpbirbiii mTaMmn; moule semi- 
positif; halbgeschlossene Form; semi-positive 
mould ; féligzárt sü'lyesztőszerszám]: Matriţă de 
compresiune, a cărei cavitate nu este perfec! închisă 
de piston, și deci poate scăpa o mică parte din 
materialul mulat; la partea de sus a matriței 


Matriţă pozitivă. 
1) poanson; 2) ma- 
triță; 3) cavitate. 


///[ 


Matriţe semipozitive. 


1) poanson (piston); 2) matriță; 3) cavitate; 4) cameră de 


compresiune. 


(v. fig.) se găsește o cameră de compresiune, 
ajustată destul de exact spre a ghida perfect poan- 
sonul, dar care mai permite totuși scăpări de 
material; când ajustajul este prea precis pentru 
scăpări, se practică din loc în loc degajeri de 
scăpare, speciale. Este tipul de matriță folosit cel 
mai mult. 

4. Matriţă pentru materiale plastice. V. Matriță 
pentru mase plastice. 

s. Matriţă pentru tablă (mramn INIA "kecru; 
matrice pour tôle; Stanzwerkzeug, Matrize für 
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Blechverarbeitung; sheet iron stamping die; lemez- 
alakz6, lemezmatrica]. Metl.: Matriţă pentru faso- 
narea prin presare a obiectelor și a pieselor de 
tablă. Părţile principale ale unei astfel de matrițe 
sunt matrița propriu zisă, a cărei formă e de obi- 
ceiu concavă și îmbracă piesa presată, și patria 
(v.). Când patrița nu este complicată și are di- 
mensiuni transversale de același ordin de mă- 
rime, ea se numește și poanson (v.); în anumite 
cazuri, ea se numește și cuțit (v. sub Matriţă de 
îndoit). În general, patrița este partea mobilă a 
matriței, și se fixează la platoul superior (mobil! 
al preselor. Fixarea în presă se face printr'un 
cep filetat, care intră în gaura din platoul presei, 
prin urechi laterale și buloane cari intră în crestă- 
turile mesei și, mai rar, prin cepuri în coadă 
de rândunică și prin împănare. Dacă, la anumite 
matrițe complexe, pentru piese complicate, nu 
se poate face o diferențiere netă a funcţiunilor 
celor două jumătăți în patriță și matriță, părțile 
se numesc placă superioară, capac sau jumătate 
superioară, și placă sau jumătate inferioară. Alte 
elemente curente ale matrițelor sunt: un sistem de 
ghidare sau de conducere a patriței, un planator, 
un opritor, un sistem pentru extragerea pieselor 
sau a deșeurilor de tablă, un sistem de ghidare a 
tablei, etc. Sistemul de ghidare al patriței se poate 
compune cintr'o placă de ghidare sau lunetă (v.), 
care poate servi și ca placă de reținere pentru 
făşia de tablă (de ex. la unele matrițe de ș'an- 
tat) sau pentru piesa trasă; el poate să fi compus 
din: tije de ghidaj, solidare cu placa inferioară, 
cari intră în găuri de ghidaj, practicate în placa 
superioară; coloane de ghidaj (v. sub Matriță 
cu coloane); un ghidaj cilindric (v. sub Ma- 
triță cu ghidaj cilindric). Planatorul (placa de 
întindere, inelul de întindere) presează marginea 
tablei, la unele matrițe de tras (v.), spre a îm- 
piedeca formarea cutelor; el poate fi rigid, 
când presează cirzct tabla, sau elastic, când este 
comandat prin intermediul unui rzsort sau al unui 
tampon de cauciuc, ca să permită o ușoară alu- 
necare a tablei sub acțiunea de tragere (v. și 
sub Matriţă de tras). Opritorul folosește la ovri- 
rea făș'ei de tablă, în poziție potrivită, la ma- 
trițele cari presează piese direct din fășia de 
tablă care înaintează (avansează) prin ele; el 
poate fi manual sau automat. Extractorul îndep:r- 
tează piesa terminată sau deșeurile. El poata avea 
formă de smulgător (v.) sau de ejector; smulgă- 
torul desbracă de pe poanson piesele tubulare 
sau deșeurile rămase după decupare; ejectorul 
aruncă afară piesele din cavitatea matriței şi este, 
în general, automat, fiind acționat de un resort, 
de un tampon de cauciuc sau de un tampon 
pneumatic, sau acționat pneumatic (v. sub Ma- 
triță de contraextruziune). — 

Matrițele se confecționează, în general, din 


oțeluri de sculz, aliate, iar pentru serii mai 
mici de piese, și din oțel-carbon. Matriţele 
pentru piese foarte mari, relativ simple, şi 


cari nu reclamă o prea mare precizie (de ex. 
pentru caroserii de automobil), se toarnă din 
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fontă, miezul matriței făcându-se compartimentat | 
și cu nervuri (v. fig.). Lemnul şi masele plastice 
se folosesc numai pentru matrițele de întins (v.). | 


Matriță de fontă, pentru aripi de automobil. 


Prelucrarea cavilăților și a patriței se face prin | 


așchiere, folosindu-se șabloane pentru verificarea 
preciziei dimensiunilor. — 

După poziția de lucru normală în presă și după di- 
recția mișcării de închidere, matrița poate fi: verti- 
cală (de obiceiu), orizontală (de ex. la mașinile de 
refulat) sau oblică. Alegerea tipului depinde de lu- 
crarea de executat. — După direcția de mişcare a 
patriței sau a poansoanelor față de axa piesei pre- 
sate, matrița poate fi axială sau transversală (v.). 
Matriţele pur transversale se folosesc foarte rar. 
— După construcție, matrița poate fi monobloc 
sau secționată (v.). — După felul cum acțio- 
nează, ea poate fi cu acţiune simplă sau mul- 
tiplă (v. Matriţă cu dublă acțiune, și Matriţă cu 
triplă acţiune). — După modul de grupare a ope- 
rațiunilor într'o singură matriță, aceasta poate fi 
combinată (v.), compusă sau în tandem. — După 
modul de transferare a pieselor dintr'un post de 
lucru în altul, ea poate fi matrită-revolver (v.), 
sau matriță de transfer (v.). — După operațiunea 
efectuată asupra tablei, uneltele de presare se 
împart în două categorii: unelte cari separă 
materialul, sau ștanțe (v.), cari sunt numite uneori 
impropriu matrițe de tăiat, și unelte cari defor- 
mează tabla, sau matrițe, numite și matrițe de 
deformat. — După operațiunea de deformare pe 
care o efectuează, matrițele se subîmpart cum ur- 
mează: matrițe de îndoit și de îndoit în muchie, ma- 
trițe de rulat, de îndesat și de sertisat, de tras și 
de adâncit, de întins și de umflat; pentru pre- 
lucrarea finală a tablei se folosește matrița de 
stampat, care este de fapt o unealtă de forjat, 
deoarece schimbă volumul materialului, și ma- 
trifa de finisat (v.) sau de răzuit, care este o 
unealtă de “separat materialul. Matrițele de stam- 
pat (v.) se folosesc la finisarea pieselor de tablă, 
cari au fost decupate în prealabil (de ex., rotun- 
jirea muchiilor obezii și a spițelor unei rotițe de 
ceasornic, ștanțată din tablă de alamă). Deoarece 
multe matrițe se folosesc pentru a efectua ope- 
rațiuni complexe, clasarea lor netă în categoriile 
de mai sus nu este totdeauna posibilă. 


1. Matriţă combinată [romGunnpoBannbiă 
IITaMII; matrice combinée; Verbundwerkzeug; 
combination die; kombinált alakz6]: Matriţă folo- 
sită în presele cu simplă acţiune, și care, la o 
cursă a presei, efectuzază două sau mai multe ope- 
rațiuni (de ex. decuparea blanchetei, tragerea în 


| formă de cupă și rularea marginii; decuparea 


blanchetei, tragerea adâncă, tunderea marginii 
și ejecția pies=i). Matriţa din figura de mai jos pre- 


| sează corpul și capacul unei cutii. Poansonul (1) 


decupează blancheta (A); poansoane:e (2) și (3) 


Matriţă combinată. 
A) blanchetă plană, decupață în prima fază a presării; B) cupa 
trasă în a doua fază a presării. 


dau forma piesei, poansonul (2) presând piesa pe 
blocul (3), prin acțiunea resortului (2a), în timp 
ce poansonul (1) continuă să coboare și trage 
cutia în forma dorită. În timpul tragerii, inelul (4) 
e apăsat în jos și comprimă tamponul de cau- 
ciuc (5a); la cursa de ridicare, placa (5) ejec- 
tează piesa (B). 


Matriţă compusă. 


2, ~ compusă [cHomHbIĂ mramn; matrice 
composée; doppeltwirkendes Stanzwerkzeug, Ver- 
bundwerkzeug; compound die; összetett alakzó]: 


Matriţă cu acțiune multiplă, cara are un poanson 
montat în partea inferioară a matriţei, şi o matriță 
montată în partea superioară (adică în pa riță). 
Matriţa din figură presează manşeta (A). Poansonul 
exterior (1) decupează blancheta și trage pere- 
tele exterior al blanchetei; poansonul inferior (3) 
intră în matrița centrală (2), și decupează inte- 
rizrul blanchetei, permițând astfel ca piesa (4) 
să tragă și peretele interior al manșetei. La cursa 
de coborire, inelul (5) e apăsat în jos și com- 
primă tamponul de cauciuc (5a), iar la cursa de 
ridicare, ejectează piesa matrițată. Tamponul de 
cauciuc poate fi înlocuit printr'un resort. 

ıı Matriţă cu coloane [mraMn C konoHHaMmu; 
matrice à colonnes; Săulenfiihrungstarze; pillar 
die, pillar subpress die; oszlcpos alakzó]: Matriţă 
la care ghidajul patriței este asigurat prin coloane 
fixate în placa inferioară a matriței. Această con- 
strucția permite un 
ghidaj foarte pre- 
cis; când unealta 
centrală este inter- 
schimbabilă, ea 
poate fi și foarte 
economică (v. și 
sub Matriţă stan- 
dard). Se foloseș- 
te mai ales la con- 
fecționarea piese- 
lor cu toleranțe 
foarte mici, de or- 
dinul a 0,05 mm. 
Figura alăturată re- 
prezintă câteva ti- 
puri da matrițe cu 
coloane: (A), şi 
(B), cu coloane în diagonală; (C), cu coloane 
unilaterale; (D), cu patru coloane. 

2. ~ cu dublă acţiune [mramn ABoiinoro 
neiicTBua; matice à double action; doppeltwir- 
kendes Prekwerkzeug; 
hatású alakz6]: Matiţă 
a cărei patriță se com- 
pune din două părți cari 
au curse diferite, și 
poate executa, deci, 
asupra piesei de tablă, 
două operațiuni, fie si- 
multan, fie conseculiv. 
În ultimul caz, matiița 
trebue să conțină un 
dispozitiv elastic (resort 
sau tampon de cau- 
ciuc), care, într'un anu- 
mit punct al cu-sei, trans- 
mite mișcarea dela p.i- 
mul la al doilea poanson al patriţei. Se foloseşte 


Matrițe cu coloane. 
A) și B) cu coloane în diagonală; 
C) cu coloane pe o latură; D) cu 
patru coloane. 


Matriţă cu dublă acțiune. 
A) deșeu de tablă; B) blanchetă, 
decupaţă în primatazăapresării; 
C) cupă trasă în a doua ‘fază 
a presării. 


în prese cu simplă acțiune. Exemplu: matriță de tras | 


lor cu toleranțe foarte mici, confecționate din alu- 
miniu şi aliajele sale, suprafețele matriței se poli- 
sează fin pentru a se evita lipirea materialului de 
prelucrat de suprafețela matriței. 


double attion di2; dupla- | 
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3. ~ cu ghidaj cilindric [urramn C uunHHApu- 
HeCKHM HanNpaBJIAIONIHM npnenocoGnennem; 
matrice ă guidage cy- 
lindrique; Zylinderge- 
stellstanze, Zylinder- 
fihrungstanze; arch 
(subpress) type die, 
overhung (subpress) 
type die; hengeres 
vezetésű alakz6]: Ma- 
triță în care patrița sau 
poansonul sunt con- 
duse într'un ghidaj ci- 
lindric, solidar cu placa 
inferioară (v. fig). Are 
o construcție foarte ro- 
bustă, p-trivită pentru 
lucrări de foarte mare 
precizie (de ex. ștan- 
țarearotițelor de cea- 
sornic, presarea de 
piese de mașini de 
calculat, etc.). Se construește adesea sub formă 


Principiul matriței cu ghidaj ci- 
lindric. 
A) şi B) secțiuni orizontale; C) ve- 
dere și secțiune, verticale. 
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Matriţă compusă, cu gnidaj cilindric. 
şi decupat bordura (v. fig.). La matrițarea piese- | 1) cep de cuplare; 2) partea superioeră; 3) și 4) plăci de 


adaus; 5) inel de decupare; 6) ejector; 6a) tijele ejectorului 

6 b) resortul ejectorului; 7) poansoane găuritoare; 8) bucea de 

ghidaj; 8a) caneluri de ghidare; 9) partea (placa) inferioară; 

10) poanson de decupare; 11) smulgător; 12) corpul ghida- 
jului cilindric, 
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de matriță compusă (v.) sau cu uneltele interi- 
oare interschimbabile, pantru lucră.i diferite. 

1. Matriţă cu pană [mTaMn C KIHHOM NA 
nporuGoB; matrice de ployage à coin; Keilbiegs- 
werkzeug; wedge bending die; ekbehajlit6 alakz6]. 
V. sub Matriţă de îndoit. 

2. ~ cu triplă acțiune [mramn Tpoinoro 
neiicTBuA; matrice à. action triple; dreifachwir- 
kend=s Prebwerkzeug; triple action die; hármas- 
hatású alakz6]: Matrițţă care, afară de czl2 două 
părți ale patriț=i, cari au mișcări diferite, are și 
o a treia pesă (poansonul sau plonjorul), așezată 
în placa inferioară, şi care lucrează de jos în sus, 
separat de primele două. Se fol>sește în prese 
cu acțiune multiplă. În exemplul din figura de mai 
jos, piesa de tablă este d:c.pată (v. sub Ştanţă 
de decupat) și imprimată (v. sub Matriţă da im- 
primat). La coborirea patriței, poansonul (1) de- 
cupează întâi tabla; apoi poarsonul (2), care iese 
din poansonul (1), trage tabla și o împinge în jos 
până la matrița de imp-imat (3), care este îm- 
pinsă în sus de pistonul (4). Prin această ope- 


ZAN 
1 NJAN 2 


Matriţă cu triplă acțiune, pentru decupat, tras și imprimat 
piesa A (desenată la scară mai mare). 


rațiune, diametrul exterior al piesei crește puțin, 
astfel încât, la cu'sa în sus, smulgătorul (5) o des- 
bracă de pe poansonul (2), și piesa cade afară 
din maitriță. 

s. ~ de adâncit [urramMri IA r1yGokoă Bbl- 
TAXKH; matic> pour sti ag: profond; Tiefzi=h- 
werkzeug; deep drawing die; melyhuzăsi alakz6]. 
V. sub Matriţă de tras. 

4. ~ de finisat [ornenovubiă mramn; ma- 
trice de finissage; Fertigstellenstanze; finishing 
die; vegkidolg-zâsi alakz6]: Matriţă care este cu 
câteva sutimi de m'limet u mai st âmtă decât piesa 
trasă, folosită pentru finisarea anumitor piese. Dă 
pieselor dimensiuni foarte exacte, sau un aspect 
de superfiniție suprafeţelor lor exterioare. Sin. 
Matriţă de răzuit. 

s. ~ da imorimat [popmoBounbii npecc; 
matrice à imprimer; Treibmatrize; moulding press; 
tormăzâpres]: Matriţă folosită pentru presare de 
reliefuri puțin proeminente în raport cu grosimea 


tablei prelucrate; patrița și matrița ei au profilul 
identic. 

s. ~ de îndesat [UTAMI AIA BbIrHŐAHHA; 
matrice d'emboutissage; Kiimpelstanzs, Kimpel- 
werkzeug; swaging die; dă gălesi aləkzó]: Ma- 
triță care lucrează astfel asupra tablei, încât ma- 
terialul acesteia este supus, în principal, unei 
îndesări. Nu are planator. Astfel de matrițe sunt 
cele de ambutisat, cu cari se presează marginile 
tăvilor, sau se p esează spre interior ma'ginile 
rotunde ale pieselor tubulare, etc. Sertisarea, 
executată fără tragere, se face, da esemenea, 
prin îndesare (se foloseșta, de exemplu, ca fază 
de presare intermediară, la fabricarea tuburilor de 
cartușe, faza finală fiind o sertisare cu tragere). 
V. şi sub Ambutisare. 

7, ~ də îndoit [3aruGouublă TAMIN; ma- 
trice de ployage; Biegestanze, Biegewerkzeug; 
bending die; hajlitâsi alakzó]: Matriţă folosită pen- 
tru îndoirea tablei. Poate fi simplă, pentru îndoirea 


Matrite de indoit. 


A) piesă îndoită în matrița B; E) matriță pentru in oire du- 


blě; C),matriță pentru îndoire simplă. 


transversală a unor benzi de tablă (v. fig. Aşi B), 
pentru îndoirea în muchie sau pentru îndoirea 
longitudinală a tablelor, pentru ca să formeze 
muchii drepte. Se folosește in presele de îndoit 


Matriţe de îndoit. 
Ð) matriță transversală; E) matriță (prismă) și patriță (cutit) 
de îndoit în muchie. 


în muchie; partea inferioară se numește adesea 
prismă, iar cea superioară se numește patriță 


sau cuțit. O prismă unică (v. fig. E), de secțiune 
pătrată, are adesea, pe fiecare față, șanțuri pen- 
tru îndoituri de profile, dar cuțitele trebue schim- 
bate pentru fiecare profil de îndoitură (v. și Ma- 
irită ce rulat). Matrițele de îndoit se consiruesc, | 
uneori, și ca matrițe transversale (v.) cu fălci, sau 
ca matrițe cu pană; acestea au, afară de matriță 
și patriță, și o piesă centrală sau o pană, în 
jurul căreia se îndoaie tabla (v. fig. D). | 

1, Matriţă de întins [BbirarnBaiomuiă | 
urami; matrice d'etirage; Streckziehwerkzeug; | 
stretching die; kinyujtăsi alakz6]: Patriţă, de formă | 
convexă, care bombează foile de tablă prin 


p A 


A) Matriţă de intins, de lemn, compartimentată, 
a) compartimentarea interioară a matriței; b) matrijă completă. 


apăsare pe o singură față a lor; foile de tablă 
sunt prinse în presa de întins (v.), prin fălci la- 
terale, dispuse în jurul patriței (v. fig. B), iar 
cealaltă față a lor rămâne liberă. Patrița se con- 
tecționează din lemn, îmbrăcat uneori cu tablă | 
lustruită, se mulează din mase plastice sau se. 
toarnă din diferite aliaje. Patriţele de lemn 
pot fi compartimentate sau cu goluri (v. fig. A), 
și masive sau pline. Se folosesc pentru piese 
de tablă puțin adânci și de dimensiuni mari, de 
exemplu pentru tablele de carenaj ale avioanelor, 
pentru aripi, uși, capote, capace de port-bagaj 
de automobil, etc. Suprafața de lucru a patriței 
poate fi și discontinuă, . B 

materialul luând totuși o 

formă bombată continuă, 

datorită tensiunilor cari 2 
se stabilesc. În unele ca- 
zuri (de ex. pentru ca- 
pote de automobil), se“ ® 


~- 


3 
x Br ipx i 
lasă șanțuri în patriță; B) Montarea matriţei in presa 
impresiunea acestor șan- de întindere | 


łuri în tablă se înlătură 
după înlindere, prin cio- 
cănire manuală, sau cu 
maşina de ciocănit tabla. 
Matriţa de umilat (v.) lucrează de asemenea prin 
întinderea materialului, dar prin construcția ei! 
practică, ea constitue un tip special de matriță. | 

2, ~ de rulat |ulTaMn MIA HakaTKH; matrice 
à rouler; Werkzeug zum Anrollen von Blechen, | 
Umbărdelwerkzeug, Rollwerkzeuo; wiring die, | 
curling die; görcülési zlakz6): Matriţă folosită 
pentru rularea marginii tablelor. Poate fi con- 
struită peniru maroini rectilinii (v. fig. B) sau | 
pentru formarea marginilor discurilor sau ale cu- | 
pelor (v. fig. A). Primele se aseamănă cu matri- | 
țele de îndoit în muchie; cele pentru prelucrarea | 


1) tablă de intins; 2) matriţă; 
3) fălcile presei; 4) platoul 
presel, 
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pieselor cilindrice pot executa rularea spre ex- 
terior. sau spre interior. 


Matriţă de rulai. 
A) matriţă peniru rularea spre exterior a marginii unei cupe 
(a unui 'vas): T---4) fazele rulării; B) matriță de rulat margini 
rectțilinii, 


s. ~ de sertisat [onpaBounbiii mam; ma- 


| trice de sertissage, matrice à sertir; Einziehwerk- 


zeug; reducing die; behuzási 
alakzó]: Matriţă care reduce p 
diametrul unei piese tubulare, 
pe anumite porțiuni, formând 
astfel un gât, un colier, etc. Ope- 
rațiunea se face prin îndesare 
(v. sub Matriţă de îndesat) sau 
prin îndesare și tragere (v. sub 
Matriță de tras). Se aplică la 
facerea gâtului cartușelor, a bu- 
teliilor de aluminiu, etc. 
„n de ștanțat. V. Ştanță. prin îndesare. 
s ~ de tăiat. V. Ştanţă. A) matriță pentru 
n. ~ de transfer [mepeBOAl- prima fază; B) ma- 
HO uiTaMmn; moule à transfert; 
Verlegungsmatrize; transfer die; 
átállitó alakz6): Matriţă care con- 
ține două sau mai multe locuri de lucru și un 
cispozitiv automat care mută piesa prelucrată din- 
tr'un loc de lucru în celălalt. Operaţiunea care 
se execută în liecare loc de lucru poate fi sim- 
plă sau combinată. În general, dispozitivul de 
transfer se compune dintr'un braț; o extremitate a 
brațului are un locaș în care primeşte piesa ejec- 
tată din primul loc de lucru, iar cealaltă extre- 
mitate este condusă de o camă în formă de placă 
plană cu șanțuri de ghidaj; brațul poate oscila în 
jurul unui ax și poate aluneca pe el în sus și în jos. 
7, ~ de tras [nporamHoii mTamn; matrice 
à étirer; Ziehwerkzeug, Ziehmatrize; drawing die; 
huz6 alakz6]: Matriţă în care tabla este defor- 
mată prin tragere. Poaie îi: simplă, dacă servește 
la tragerea în formă de cupă a unei blanchete 
plane, şi are construcția din figura A; de trageri 
succesive, dacă servește la tragerea unei cupe sau 
a unei piese tubulare, obținulă printr'o presare 
prealabilă, la diametru mai mic și adâncime mai 
mare (fig. B). Când reducerea diametrului cupei 
nu se face pe toată înălțimea ei, ci. numai pe o 
porțiune situată spre mijlocul pereților sau spre 
gura cupei, matrița folosită se numește matriță 
de sertisat (v.). Matriţele de tras pot fi. matrițe 
de presat simple, sau matrițe de adâncit. La 
presarea simplă, acțiunea de tragere a materia- 


Matrițe de serțisaț 


țriță pentru a doua 
fază de sertisare. 
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lului este puțin pronunțată, sau combinată cu altă 
acțiune (de ex. îndesare sau îndoire); presarea 


Matriţe de tras. 
A) matriţă de tras, simplă, şi cupa trasă; B) matriţă de tras 
pentru cupa trasă în (A); C) matriță de iras cu planator: 
1) planator elastic, cu resort; 2) blanchetă; 3) canal de aer 
comprimat, pentru ejecție. 


simplă se subimparte cum urmează: imprimare, 
care este o presare de piese puțin adânci (v. fig. D); 
formare, la care acțiunea principală suferită de 
piese este o îndoire, și tragerea materialului 


E F 


Fasonare prin presare simplă. 


D) piesă „imprimată“; E) piesă „formată“; F) fasonare prin 
„străpungere”. 


este redusă (v. fig. E); străpungere, care este 
o mărire şi o tragere a marginilor unei găuri, 
ștanțate în prealabil (v. fig. F). Pentru trageri 
mai adânci, matrița trebue să fie înzestrată și cu 
un planator (placă, inel de întindere), care pre- 
sează marginea tablei și împiedecă formarea cu- 
telor (v. fig. C). Matriţele de tragere adâncă sau 
de adâncire pot avea o construcție simplă sau 
foarte complicată (v. sub Matriţă compusă, Ma- 
triță combinată). 


1. Matriţă de umflat [mramn AIA BbinyunBa- 
HHA;matrice ăbomber, matriceă renfler; Ausbauch- 
werkzeug, Spreizwerkzeug; bulging die; dudorit6 
alakz6]: Matriţă pentru umflarea pieselor cari au fost 
trase în prealabil. Se deosebesc: matrițe cu sec- 
toare, matrițe cu poanson de cauciuc și matrițe cu 
fluid. — La matrițele cu sectoare (v. fig. A), poan- 
sonul e constituit din sectoare solide, articulate la 
extremitățile lor de jos la o piesă centrală, și 
strânse în partea de sus printr'un cerc elastic; 
depărtarea sectoarelor se face sub presiunea unei 


piese centrale tronconice. Aceste unelte nu au 
matriță exterioară. — La matrițele cu tampon 


de cauciuc, tamponul este 
dilatat în sens radial, prin 
apăsare axială; forma finală 
a piesei este dată de cavi- 
tatea din matrila exterioară, 
care deci nu poate lipsi 
(v. fig. B). — Matriţele cu 
fluid lucrează de cele mai 
multe ori cu apă (v. fig. C), > 
dar pot lucra și cu uleiu sau j 

cu aer. Au o piesă inelară 
care închide etanș piesa de 
umflat, și un piston interior 
care comprimă fluidul și-l 
împinge în lături (v. fig. C). 
La unele matrițe, pistonul este înlocuit printr'o 
canalizare prin care se introduce fluid sub pre- 
siune în interiorul piesei de umflat. Aceste ma- 
trițe se folosesc în special pentru imprimarea or- 
namentală a pereților vaselor confecţionate din 
metale maleabile (de ex. de argint). Matriţa 
exterioară se obține prin turnare în jurul unui model 
sculptat urmată de finisare, prin cizelare, etc. 

2, ~-revo!ver [INTAMII-pPeBOINbBep; matrice 
revolver; Revolvermatritz=; indexing die; revolver- 
alakz6]: Matriţă înzestrată cu un dispozitiv de 
avans circular, care aduce sub poanson partea 
de matrițat a piesai. După fiecare cursă a presei, 
dispozitivul se rotește cu câte un pas circular, 
avansul făcându-se manual sau automat. Poate fi 
simplă (cu un singur loc de lucru) sau în tandem 
(cu mai multe locuri de 
lucru, operațiunile exe- 
cutându-se în serie). 
Cele mai multe unelte 
de presat rotativa nu 
sunt matrițe, ci ștanțe, 
dar principiul lor de 
construcție este același. 


Matrite de umflat. 
A) cu sectoare; B) cu 
tampon de cauciuc; C) cu 

apă, 


Dispozitivul rotitor poa- | 

te eat mai multe Fi jo 

locuri de lucru echidis- 

tante, în cari se pla- © - 
ssază pieselə identice, ® 7 
ca să treacă pe rând 9:0 > 


sub  poanson; în a- ei 
cest caz, dispozitivul F 
este un simplu dispozi- 
tiv de alimentare. Poate servi și pentru execu- 
tarea de piese circulare simetrice; în acest caz, 


Matriţă-revolver. 


piesa, fixată central, prezintă pa rând poansonu- 
lui diferite sectoare circulere, cari sunt supuse 
unor prelucrări identica (astfel sa preszază pale- 
tele elicoidale ale unui rotor de tablă conic al 
unui ventilator centrifug, sau se ștanțează cres- 
tăturile tolelor unui rotor de mașină electrică de 
dimensiuni mai mari). Avansul rotativ intermitent 
se obținz, de obiceiu, printr'un mecanism cu roată 
dințată și cu clichet. 

1, Matriţă secţionată [cernnonnpoBannbrii 
UITAaMII; matrica sectionn6s; geteilte Matritzz; 
sectional die; szakaszolt alakz6]: Matriţă construită 
din mai multa piesa separate. Construcţia uşu- 
rează prelucrarea și întraținzrza matrițelor cu 


Două moduri de execuție a matriței secționate'pentru o anu- 
miţă piesă. 


contur complicat, ușurează călirea și, în cazul anu- 
mitor matrițe mari, este mai economică, deoa- 
rece nu cere decât înlocuirea piesei deteriorate 
și nu a întregii matrițe. Construcţia secţionată 
este folosită și la ștanțe. 

2, ~ standard (craupapTublii WMramn; ma- 
trice normala; Normalwerkzeug, Normalstanze; 
standerd die; szabvâny-alakz6]: Matriţă la care 
majoritatea sau principalele piese componenta au 
forme și dimensiuni standardizate. S'au stander- 
dizat, astfal, matrițele cu coloane de ghidaj (v.). 
În cavitățile. cantrale ale plăcii superioara și ale 


Li Dea. i 


Matrite standard. 

A) placa inferioară a matriței pătratice sau circulare OST, 

tip |; B) placa superioară a matriței OST, tip |; C) placa infe- 

rioară a matriței dreptunghiulare alungite OST, tip III; D) placa 
inferioară a matriței circulare OST, tip V. 


plăcii inferioara ale acestora se montaază unel- 
tele propriu zise, cari au dimensiuni exterioare 
standardizate. Afară de avantajele obișnuite ale 
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pieselor standardizate, prezintă și avantaju! că, 
după ca s'au montat plăcile matriței într'o presă, 
schimbarea unzltai centrale, pentru o operațiune 
nouă, sa faca foarta rap=de. În figură, dimen- 
siunile cotate variază cu mărimea matriței din 
seria raspectivă, iar dimensiunile indicate numeric 
rămân neschimbate. 

s ~ tandem [uiTaMn-TraHneM; matrice en 
tandem; Folgewerkz=ug; follow die; tandem-alak- 
zó]: Matriţă care exzcută consecutiv mai multe 
operaliuni asupra aceleiași piese, în locuri de 
lucru difzrite. Are mai multe poansoans separatz, 
fixate toata în aceeași placă, și mai multe matrițe, 
cari constitua un singur corp. Piesele sa depla- 
ssază în matriță dela un poanson la altul, fiecare 
poanson efactuând, la o cursă a presai, câte o 
operațiune asupra altei piese. În general, banda 
de metal din cara se presează piesela avansează 
automat prin matriță, 
cu o mișcare inter- 
mitentă, Matriţa e în- 
zestrată cu dispozitive 
spaciala de centrare a 
benzii, la fiecarz pas; 
acestea se compun din 
tije de centrare, cari 
pătrund în goluri de- 
cupate în banda me- 
talică, printr'o opera- 
tiun anterioară; dacă 
piesa nu prezintă astfel de goluri, un poenson 
special face crestături de centrare pe marginea 
benzii, înafara spațiului ocupat de blanchetă. 
Ultimul poanson s=pară piesa terminată, de banda 
metalică. Matriţa din figura A confecționează pizsa 
(7). Banda metalică intră sub placa de reținere 
(1), atât cât e necesar pentru ca poansonul (2) 
și mairița (3) să poată trage cupa la prima cursă 


A) Matriţă tandem. 


+ a U 
S R E EN. TOSS, 


Matriţă tindem, cu dispoziliv de tras. 
1) decupare; 2) tragere; 3... 5) trageri succesive; 6) lragere de fi- 
nisare; 7) placă cu dispozitive automate de transportare a blan- 
chetei dintr'un loc de lucru în cel următor; 7a) fălci (bacuri) de 
apucare; 7b) brațe fixate elastic prin resorturile (7c) şi arti- 
culate în placa (7); 7d) opritori; 8) poansoane; 9) blanchete 
succesive, obținute în fiecare loc de lucru. 


a presei; apoi banda avansează, este centrată în 
matrița (4) și, la a doua cursă a presei, poanso- 
nul (5) execută gaura centrală; la a treia cursă, 
ieșitura (6a) centrează cupa, iar poansonul (6) de- 
cupează piesa și o împinge în jos, până ce cade 
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afară din matriță. În matrițele tandem se exe- 
cută, în general, nu numai operaţiuni de defor- 
mare a materialului, ci și operațiuni de ștențera 
(separare a materialului). — Unele matrițe tandem 
decupează blancheta din banda de tablă și o trans- 
portă la posturile de tragere succesive, cu dis- 
pozitive automate. Matrița reprezzntată în figura 
B exacută șase operațiuni consecutive: decupare, 
tragere, trei trageri succesive și finisare. 

1. Matriţa transversală [nonepeunbiii mramn; 
matrice transversale; Querstempelmatritze;transver- 
se die, side ope- IZA ~ 
rating dei; transz- 
verzâlis elzkz6]: 
Matriță înzestrată 
cu fălci sau cu 
poansoane cu ac- 
țiunə transversală 
față de axa matri- 
ței sau a piesei. În 
general, fălcile și 
ponsoanszle se de- 
plasaază în ghi- 
dajə transversale, 
și au suprafețe de contact inclinate, prin cari 
li se transmite împingerea axială a patriței; menți- 


Vz yE | sea: 47, 


Matriţă ce rula', transversală. 
1) poanson; 2) placă inferioară; 3) fălci cu?mișcare transver- 
sală; 4) piacă de reținere. 


Matriţă de îndoit, transversală. 


merea contactului se face prin împingerea unui 
resort antagonist. Dispoziția aceasta sa folosește 
mai el=s la matrițe de rulat, de îndoit, la cele 
pentru impresiuni sau per- 
forări în pereţii laterali 
ai pieselor tubulara, etc. Ù 
(v. fig.). i 
2. Matriţă de linotip 
[þopma 41n nuHHoTruna; m 
matrice de linotype; Lino- 
typmatrize; linotype ma- 
trix; linotip matrica, lino- 
tip-anyabeti]. Arte gr.: 
Piesă de alamă, folosită 
la turnarea literelor la 
linotip (v. fig.). Matrița 
are patru urechi (a,b,c,d) 
cari servèsc pentru ali- 
nierea justă a râncului de 
matrițe și pentru închi- 
derea etanşă a formei, la turnare. Pe marginea în- 
gustă, matrița are gravată pe o parte floarea literei 


„_Matriţă de linolip. 


| (m), iar pe cealaltă parte, inscripția: de recunoaș- 

tere a tipului. Dinţii matriței (z) angrenează ainții 

unei bare cu nervuri, care o conduce în mașină. 
3, ~ de literă [þopma za JIH- 

TbA NeyaTHbIX OyKB; matrice; Ma- 

trize, . Mater, Schriftmutter; matrix; 

anyabetii-matrica]:  Pizsă metalică, 

în care este gravat, în adâncime, ne- 

gativul florii literei (v. fig.). Se ata- 

șează la forma de turnare, alcătuind, 

împreună cu aceasta, cavitatea de Matriță de li- 

turnare a literei. teră.- ` 
4 ~ de monotip [TAMI JIA MOHOTHna:; 

| matrice de mono-. 

|type; Monotype- 

matrize; monotype- 

matrix;  monotip- 


| | 
anyabeti, monotip- . EASE a ASE E — 
matrica]; Piesă pa- 
ralelepipedică de a- -Lj —-|—|— -le|- 
lamă (v. fig.), care 
| are gravată pe bază — -i MAE 
k 


floarzaliterei (m), iar nii 
pe fața superioară, inj 
o gaură conică (k) BF 
în care pătrunde pi- 

votul da centrare al 
mașinii monotip. 

s ~ de stereotipie [OrneuaTrok, CJIEHOK, 
OTTHCK; empreinte; Matrize, Mater; matrix, 
| mould; sztereotipiai matrica]: Carton special, pre- 
sat, care confine copia inversată a formei tipogra- 
| fice. Se folosește în stereotipie, pentru turnarea 
| plăcilor metalice cari servesc la impri- 
| mare. 
| e ~ de tipograf [runorpapuue- 
CKHĂ MTaMnI; matrice de typographe; 
Matrizenstab des Tipographen; typo- 
graph matrix; tipogrâf-matrica]: Piesă 
cara servește pentru turnarea literelor 
la mașina tipograf (v. fig.). E formată 
cintr'o bară de alamă, prelungită cu tija 
| de oțel (t) terminată cu un cârlig (c), cu 
| care se prinde de sârmela de conduce- 
re. Pe partea din față are gravată copia 
inversată a tipului (m), sub care se 
găseşte tăietura de control (k) și de 
aliniere (f). În spate are tăieturile de 
conducere (r). 

7. Matriţare. V. Forjare în matriță. 

s. Matronikion. Arh.: În bisericile 
creştine vechi, nava laterală din stânga, 
| rezervată femeilor. 

s. Mătuire |[Marunpobia; action de matir; 
matt verarbeiten; mating; mattolăs]: Operaţiune 
prin care se obține o suprafață mată. Mătuirea 
se poate realiza fie printr'o prelucrare mecanică 
(de ex. sablare), fie prin acțiune chimică. 
| 1w. Mătură [copro; doura, blé de Guinée; 
Durrha, Mohrenhirse; sorghum, great millet; durrha, 
mórkőles]. Bot.: Sorghum vulgare Pers. Plantă 
din familia graminselor, cultivată în regiunile 
cu climă uscată, unde se adaptează și rezistă 


|m 


Matriţă de monotip. 


Matriţă ce 
tipograf. 


ușor. ‘Conține, în medie, 3%/, substanțe grase, 
70'/» substanțe nzazotoase (amidon, etc.), 9% sub- 
stanțe azotoase, 3/0 celuloză, 13. apă și 2'/osă- 
ruri minsrale. Făina are coloarea albă-gălbuia; e 
ușor higroscopică. În unele ţări este folosită ca 
aliment, şi în industria alcoolului și a berii. Planta 
se întrebuințează la fabricarea măturilor. Sin. Meiu 
tătărasc, 

1, Mătură [merua; balai; Besen; broom; seprű]: 
Uneàltă formată dintr'un mănunchiu de nuiele 
subțiri, de paie, de tufe şi, mai ales, de tulpine 
ale plantei numite „mătură“, ləgał strâns la unul 
din capete și liber la celălalt; e folosită pentru 
a curăți anumita suprafețe (de ex. pardoseli, 
șosele, etc.), prin fracare ușoară, și pentru a în- 
depărta de pe ele praful sau nacurăţeniile, ca și 
pentru a împrăștia unzle materiale. 

=. Maturaţie [cozpeBanne; maturation; Reif- 
werden; ripening; &rattseg]. Agr.: Seria de trans- 
formări cari sa produc în fructe, până ce acestea 
ajung la maturitate. — Din punctul de vedere 
botanic (fiziologic), un fruct este copt, când a 
atins desvoltarea sa completă și când se deta- 
șează în mod natural din pomul care l-a produs, — 
Din punctul de vedere alimentar, fructul este copt 
când are toate calitățile cari se cer pentru a fi 
consumat. Această maturație relativă coincide a- 
desea cu maturitatea fiziologică. 

s. Maturaţie [cospeBanne BHCKOBbI; matura- 
tion; Reif=n; maturation; érettség]. Ind. cel.: Fază 
a fabricaţiei viscozei, în timpul căreia se formează 
și se separă, de masa viscozei, anumiţi consti- 
tuenți chimici minerali (sulfuri, polisulfuri și tio- 
carbonaţi de sodiu), dar mai ales sə orientează 
moleculele de xantogenat de alcaliceluloză, în 
rețele filiforme. Prin această operațiune, în care 
se produc și numeroase filtrări prin cari se înde- 
părtează impuritățile din masa ei, viscoza devine 
aptă pentru a fi trasă în fir. Maturaţia se face în 
căldări cilindrice orizontale, numite căldări sau ca- 
zane de maturație, la temperatura de 16°, și du- 
rează 41 de ore. 

4. Maturaţia berii [BbimepmuBanne nuBa; 
maturation de la bière; Altern des Bieres; beer 
maturation, beer ageing; sör-érettség]. Ind. alim.: 
Totalitataa transformărilor chimica pe cari le su- 
fere mustul de bere, în faza secundară de fer- 
mentație, și în urma cărora dispar din el toate 
substanțele cari dădeau berii gustul neplăcut de 
bere tânără, pe care îl are după faza principală 
de fermentație (v. Fermentaţia mustului de bere). 
În urma acestor transformări, beraa capătă gustul 
său plăcut. 

i emenn- Drum.: Sin. Maşină de mătu- 

v.). 

s. Maturitatea industrială a foilor de tutun 
[npoMbiiuneHHaA 3penOcTb JIHCTbeB ”aGana; 
maturité industrielle des feuilles de tabac; Tabak- 
blătter-gewerbreife; industrial maturity of tobacco 
leaves; dohánylevelek ipari érettsége]. Ind. tut.: 
Momentul fiziologic în care foile trebue recoltate 
de pe plante, spre a fi folosite pentru tutun. El 
corespunde maximului de desvoltare a paginației 


c 

881 
foliare, ca și unui maxim de înmagazinare a sub- 
stanțelor organice şi minerale în țesuturile foilor. 
Acest moment (anterior maturității fiziologice) se 
recunoaște la exterior prin nuanțarea foilor în 
verde-gălbuiu, mai ales pe margini și la vârf, 
prin dispariția perilor de pe suprafața foilor și 
apariția unui strat lipicios, și prin îngroșarea și 
înăsprirea țesutului; foile coapte (ajunse la matu- 
ritatea industrială) se rup uşor de pe plantă, și 
pocnesc la rupere. 

7. Maturitatea industrială a sirugurilor [npo- 
MbIIINeHHaA 3penocrb BHHorpana; maturité in- 
dustrielle du raisin; industrielle Maturităt der Trau- 
ben; industrial maturity of grapes; szölő ipari érett- 
sége]. Agr.: Starea de desvoltare a strugurilor, în 
care boabele acestora conțin cantitatea maximă 
de zahăr, fără ca ele să fi pierdut din apa lor, 
și în care materiile colorante și cele aromatice 
din boabe sunt pe deplin formate. Culesul stru- 
gurilor se face când ei au ajuns la maturitate in- 
dustrială, care urmează maturității fiziologice. 

s. Maturizare. Metl.: Sin. Îmbătrânire (v.). 

9. Maturizarea făinii [BblpeputuHBanne MyKH; 
maturation de la farine; Altern des Mehls; flour 
maturation; liszt-erleles]. Ind. alim.: Ansamblul 
fenomenelor de oxidare a componenților chimici 
ai făinii sub acțiunea catalitică a enzimelor, și de 
rearanjare a moleculelor cari au fost deranjate în 
timpul măcinării boabelor de grâu, fenomene cari 
au ca efect o îmbunătățire a proprietăţilor ei de 
panificație. 

Imediat după măcinare, moleculele de gliadină 
şi de glutenină ale făinii, nefiind bine legate între 
ele, formează, în contact cu apa, un gluten cu 
elasticitate și putere de absorptie mică (fenomen 
mai accentuat la făina nematurizată care provine 
din grâu recent recoltat deoarece, în acest caz, 
moleculele componenților ei nu și-au terminat for- 
marea, respectiv condensarea). 

Fiindcă, prin măcinare, se măreşte suprafața de 
contact a substanței cu oxigenul din aer, mole- 
culele componenților făinii sunt supuse, în perioada 
de maturizare, unor oxidări energice: oxidarea 
pigmentului făinii, numit carotină, se produce prin 
adiționarea oxigenului la dublele legături dintre 
grupările etilenice din cari este formată carotina, 
însoțită de decolorarea ei, adică de înălbirea 
făinii (fenomenul se produce foarte lent, putând 
dura până la trei ani, dar poate fi accelerat sub 
acțiunea unei puternice lumini solare și a oxi- 
genului); oxidarea substanțelor proteice și a en- 
zimelor proteolitice, prin care fermenții proteo- 
litici scad numeric și devin inactivi, iar legăturile 
moleculare și deci micelul materiilor albuminoase 
se întăresc, căpătând o capacitate mai mare de a 
absorbi apa, pentru a forma cu ea o peliculă 
coloidală, impermeabilă pentru gazele din in- 
terior; oxidarea substanțelor hidrocarbonate și a 
enzimelor amilazice, prin care scade numărul și 
activitatea  fermenților amilolitici, iar granulele 
de amidon se întăresc și rezistă descompunerii. 
Dintre compușii intermediari ai hidraţilor de carbon, 
numai dextrinele sufer modificări sensibile: dex- 
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trinele cu molecula mică trec în compuși cu mole- 
cule mai mici (maltoza, zaharoza), iar dextrinele 
cu molecula mare trec în componenți superiori 
(amidon), mărind cantitativ componenții de con- 
densaţie matură, cari au proprietatea ce a absorbi 
şi deareține o cantitate mai mare de apă. 

În condițiuni de bună conservare, durata nor- 
mală de maturizare a făinii de grâu este de 
1,5-:::2 luni. Făina albă se maturizează mai greu 
decât cea neagră, din cauza unui conținut mai 
mic în enzime; de aceea făina albă reclamă mini- 
mum 20 de zile de maturizare, iar cea neagră, mi- 
nimum 5 zile. Făina de secară, care conţine o can- 
titate de zahăr aproape de două ori mai mare 
decât făina de grâu, nu reclamă neapărat o pe- 
rioadă de maturizare. Durata de maturizare se 
scurtează, dacă se ridică temperatura, se mărește 
umiditatea sau se face o aerisire puternică. Matu- 
rizarea se poate face și artificial, cu oxidanţi ca 
BrO,K și NaO, sau prin iradiere cu raze X sau cu 
raze ultrascurte cari produc, printr'o acțiune de 
1++-2 s, o maturizare comparabilă cu aceea pro- 
dusă de vechimea de o lună, 

Maturizarea se menține dacă făina se conservă 
în bune condițiuni, mai ales în magazii uscate, 
aerisite și desinfestate. Altfel, ea se degradează, 
datorită acțiunii enzimelor, bacteriilor și ciuperci- 
lor, cari produc următoarele transformări biochi- 
mice importante pentru calitatea făinii: enzima 
fosfatază, de exemplu, descompune fosfații, punând 
în libertate acidul fosforic; enzima fitază descom- 
pune sărurile fitinice în acid fosforic, care e un 
acid puternic, cu gust acru pronunțat; enzima li- 
pază descompune grăsimile, punând în libertate 
glicerină, acizi grași și oxiacizi, cari au miros ne= 
plăcut și gust amar, pe care îl transmit şi făinii, 
fenomen numit râncezire a grăsimilor, și care se pro- 
duce de mii de ori mai repede sub acţiunea lu- 
minii solare decât la întunerec; se produce adesea 
și o ruptură a catenei la dubla legătură, rezul- 
tând acizi, aldehide, cetone sau oxizi cu catena 
scurtă, cari au miros și gust și mai neplăcut, și 
care nu dispare nici la coacere; enzimele ami- 
lolitice (diastazele) hidrolizează amidonul, trans- 
formându-l în dextrine, în maltoză și glucoză 
(aceasta din urmă, sub acțiunea fermenților lac- 
tici, trece în acid lactic, care trece apoi în acid 
propionic şi butiric, primul cu gust acru, iar al 
doilea cu miros greu); din hicrații de carbon se 
formează acizii oxalic, acetic, formic, malic, citric, 
etc.; enzimele proteolitice și diferitele bacterii 
hidrolizează materiile albuminoase, transformâncu- 
le în acizi aminici, cari se asociază cu acizii in- 
dicați mai sus, dând făinii o aciditate totală mă- 
rită. În același timp, atât cantitatea, cât și pro- 
prietățile de panificaţie ale glutenului sc=d; pier- 
zând din elasticitate, glutenul ia structura de bu- 
rete și nu mai poate rezista acțiunii gazelor. 

1. Maură, artă ~. V. Musulmană, artă ~. 

2. Mausoleu [maBzoneii; mausolée; Mauso- 
leum; mausoleum; mauzoleum]. Arh.: Mormânt 
cu aspect și cimensiuni monumentale, format, de 
obiceiu, dintr'un osuar și o cameră de ceremonii, | 


ridicat în memoria unei persoane sau a unui grup 
de persoane ilustre. 

s. Mauveină [MOBeHH; mauveine; Mauvein; 
mauvein; mauvein]. Chim.: 


H H ga 
N C 
H H 2 Z 
c-c e e See 
HC ` HN č € C e HxC} 
—HN— NH3 
/ N 
a e Nc? NN’ Ser 
H H H | H 
CeHs SE. 


Materie colorantă fenazinică (safranină), de co- 
loare violetă. Are numai importanţă istorică, fiind 
primul colorant obținut prin sinteză. 

4. Maxim |MakcumMaunbHbiii; maximum; Ma- 
ximum; meximum; maximum]. Mat.: Cea mai mare 
valoare pe care o ia o' funcțiune într'un anumit 
interval, pentru cere funcțiunea e mărginită. 

5. Maxim barometric [Gapomerpnuecruii 
MaKCHMYM; maximum barometrique; barometri- 
sches Maximum; barometrical maximum; barome- 
teri maximum]. V. sub Forme isobarice. 

o. Maxwell [marcgenb; maxwell; Maxwell; 
maxwell; maxwell]: Unitate electromagnetică CGS 
de flux magnetic. Un maxwell e fluxul magnetic 
care trece printr'o suprafață de 1 cm?, străbătută 
normal de inducția magnetică constantă de 1 gauss. 

7. Maxwell-Ampăre, ecuația ~ [ypaBnenne 
MaxcBenr-Amnepa; équation de M.-A.; M.-A. 
Gleichung; M.-A. law; M.-A. egyenlet]. Fiz.: Ca- 
zul particular al formei integrale sau diferențiale 
a legii circuitului magnetic (v.) cin teoria feno- 
menologică (Maxwell-Hertz) a electricității și mag- 
netismului, când curentul de deplasare e negli- 
jabil (regim cuasistaționar). Prima formă este 


$ Hds=4niş , 
Ci ĉi 


unde H e intensitatea câmpului magnetic, ds e 
elementul de linie, iar iç_ este curentul de con- 
M 
$ 


ducție; a doua formă este 
ro H = 42G 3 

unde G este densitatea curentului de conducţie. 

s. Maxwell, corp ~ [H30Tponnoe BemecTBo 
MarcBexna; corps M.; M.-scher Körper; M. body; 
M.-test]. Mec.: Material solid isotrop, ideal, care 
are proprietatea de a curge ca lichidele vâscoase, 
cu viscozitate constantă, când tensiunile tangen- 
țiale depășesc o anumită limită, numită limită de 
curgere. 

Dedesubtul limitei de curgere T'i, a componen- 
telor T; (i, k=x,y, 2) ale tensiunilor tangenţiale 
(Cip <T ip), corpul Maxwell se comportă ca un corp 
elastic, adică 7; depind linear de lunecările lui 
specifice, de componente Y;z: 


Tir = G Tia 


În această relație, G e moculul sau coeficientul 
de tăiere sau de elasticitate transversală, iar 


1[dw; ðw / : 
Yiz = 3 Sai i ) ' (š k, Xir ==, Y Zi i£k), 
unde w; sunt componentele deplasării punctelor 


corpului la deformare (v. sub Deformație spe- 
cifică). 

Deasupra limitei de curgere a corpului Max- 
well, vitesa lunecărilor specifice, adică derivatele 


componentelor lor în raport cu timpul 2ta, sunt 


egale cu suma dintre valoarea 


PIE Y a, 
dt le G ðt 


pe care ar avea-o dacă corpul ar fi elastic, și 
dintre valoarea 


pe care ar avea-o dacă ar reprezenta un lichid 
vâscos cu viscozitatea dinemică p, și în care re- 
zistența tangenţială er fi egală cu excesul t; —t' ig 
al rezistenței tangenţiale 7, față de valoarea ei 
de curgere 7',. Deci, în starea sa plastică, corpul 
Maxwell este definit prin relaţia: 
A Vik 10 Tia Ta Tik 
eh Piit ta >o. 

E òt G 3t p ( ike in)» 

Lichidele vâscoase reprezintă deci cazul parti- 
cular al corpurilor Maxwell cu modulul de tăiere 
infinit mare (G=cc) și cu tensiunea de curgere 
nulă (7';4=0). 

Corpul Maxwell prezintă fenomenul de rela- 
xație, adică de scădere progresivă a rezistenței sub 
deformaţie specifică menţinută constentă. Pentru 
corpul plastic ideal al lui Maxwell urmează, în 
cazul solicitării la forfecare simplă, pentru y = const, 
i ET j i 
și deci Ti 

=G; 
t—=t'=(t—t')he p?’ 


adică o scădere continuă a tensiunii până la li- 
mita de curgere, fenomen care constitue relaxația, 


cu constanta de timp = 


Dacă se menţine tensiunea constantă, urmează, 
din ecuaţia de stare a corpului Maxwell 


adică fenomenul curgerii plastice. 

Corpul Maxwell servește pentru a aproxima prin 
el comportarea anumitor corpuri plastice. V. şi 
Maxwell-Voigt, corp ~. 

1. Maxwell-Faraday, ecuația ~ |ypaBnenne 
MaxcBeun-(papanaa; équation de M.-F.; M.-F. 
Gleichung; M. F. 's law; M.-F, egyenlet]. Fiz.: Forma 
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integrală sau diferențială a legii inducției electro- 
magnetice, în corpurile imobile. Prima formă este 


Ci 


unde E şi B sunt, respectiv,fintensitatea câmpului 
electric și inducția magnetică, iar d5 și dS sunt, 
respectiv, elementul de linie și elementul de arie; 
forma diferenţială este: 


= dB 
tot E= ETY 

=, Maxwell, pământ ~ [semna Marcea; 
terre M.; M. Erde; M. earth; M. föld]: Legătură 
de rezistență și condensator montată între cablul 
de telegrafie electrică și circuitul de recepție, 
pentru a mări vitesa de telegrafiere (cu până la 
500/), 

3. Maxwell-Voigt, corp ~ [usorponnoe Be- 
mecTBo MaxcBeub-Boiirra; corps M.-V.; M.-V. 
Körper; M.-V. body; M.-V, test]: Material solid și 
isotrop, ideal, care are deasupra limitei de curgere 
alât proprietățile corpului Maxwell (v. Maxwell, 
corp ~), cât și proprietăţile corpului Voigt 
(v. Voigt, corp ~). 

Corpul Maxwell (v.) are, deasupra limitei de 
curgere 1, proprietatea că între tensiunile sale 
tangențiale +, și deformaţiile specifice Y;, cores- 
punzătoare există relaţia: 

Aia _1 ÒTik Pin Via 

dt. G:9t p 
unde G e modulul de'elasticitate transversală, iar pu 
e viscozitatea dinamică a curgerii plastice. Corpul 
Voigt are proprietatea că tensiunile sale tangen- 
țiale sunt egale cu suma a doi termeni, dintre 
cari unul e proporțional cu deformaţiile specifice 
corespunzătoere, iar al coilea e proporțional cu 
derivata în raport cu timpul a acestor deformații 
specifice: 


KÒY ir Tir 
AGE = G" 
© 
unde A este o constantă de frecare interioară. 
Corpul Maxwell-Voigt e definit prin următoarea 
relaţie între tensiunile sale tangențţiale, deforma- 


țiile sale specifice și derivatele lor în raport cu 
timpul: 
OY , K Oi _1 ÒTik tik Tik 
Òt TO dt G ðt p 
Pentru K = 0 se obține corpul Maxwell, iar 
pentru n = co se obține corpul Voigt. Corpul 
Maxwell-Voigt este un material plastic ideal, cu 
proprietăţi destul de generale pentru a aproxima 
comportarea unor materiale plastice folosite în 
tehnică, 
+. Mayer, reactivul ~ [pearrne Maiiepa; 
réactif de M.; M. Reagens; M.'s reagent; M. 
reagens]. Chim.: Soluție apozsă de iodomercurat 
de potasiu. Face parte dintre reactivii generali fo- 


s6” 
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losiți pentru cercatarea şi identificarea alcaloizilor, 
cu cari formează un precipitat alb sau galben. 

1, Mayer, relaţia lui Robert ~ [coornomenne 
PoGepra Maiiepa; relation de R. M.; R. M. Be- 
ziehung; R. M.'s formula; R. M. viszonya]. Fiz.: 
Relația care exprimă că diferența dintre căldura 
moleculară la presiune constantă și căldura mole- 
culară la volum constant esta aceeași pentru toate 
gazele și nu depinde de tamperatură și prasiune. 
Ea este dată de M (C,—C,)=R/]=1,986 cal/grad, 
M fiind greutatea moleculară a gazului, C, și C, 


căldurile specifice la presiune și la volum con- 
stant, R constanta gazelor perfecte şi J echivalen- 
tul mecanic al calorisi. 

=. Mayetiola destructor Say. V. Musca de 
Hessa. 

3. Măzărat [3e pHHCThIÄ; grenu; graupig; 
grainy; szemcsés]. Agr.: Calitatea de structură a 
solului de a fi format din agregate sau glome- 
rule de mărimea bobului de mazăre. Solul mă- 
zărat, datorită humusului conţinut, ara bune pro- 
prietăți fizice, chimice şi biologice. Structura mă- 
zărată se poata obține prin lucrări convenabile 
făcute la timp, cu băligar, prin tratare cu var, etc. 

4. Mazăre [ropox; pois; Erbse; pea; borsó]. 
Agr.: Pisum sativum L. Plantă anuală din familia 
leguminoaszlor. Ara o tulpină goală în interior, 
puțin ramificată, cara ajunge la 0,50:::1,50 m 
înălțime. Crește bine în clima temperată și îi pri- 
ește un sol mijlociu, bogat în calciu. Se înmul- 
țeşte prin semințe. Are fecundație proprie. Se- 
mințele sunt galbene-verzui, aproape sferice, îm- 
brăcate în păstăi. Există mazăre de grădină, cul- 
tivată mai ales pentru teci şi boabe, care se 
recoltează în stare crudă, și mazăre de câmp, 
cultivată pentru boabe uscate. Este un aliment 
nutritiv datorită compoziției chimice. Boabele de 
mazăre, mature și uscate, conțin: 23%% substanțe 
azotoass, 52'/» substanțe neazotoase, din cari 1,5%/0 
substanțe grase, 5,5%, celuloză, 3%, săruri mine- 
rale și 15% apă. 

s. Măzăriche [Bura; vesce, gessa; Wicke; 
vetch; bükköny]. Bot.: Vicia sativa L., din familia 
leguminoaselor. Este o plantă ierboasă, anuală, cu 
semințele aszmănătoare și puțin mai mici decât 
cele de mazăre. Se cultivă mult, dar se găsește 
incidental în culturile de grâu, dând făinii un 
gust pronunțat de leguminoasă. Se recoltează 
pentru nutreţ, când esta în floare, fiind folosită 
verde sau uscată, iar boabele, ca aliment con- 
centrat, pentru animale, sub formă de urluială. E 
folosită și ca îngrășământ al terenurilor argiloase. 

e. Măzăriche V. sub Meteori apoși. 

7. Mazuriu (Ma3ypuii; masurium; Masurium; 
masurium; mazurium]. Chim.: Ma; nr. at. 43; gr. at. 
cca 98; element din subgrupa a șaptea a sistemu- 
lui periodic. Se găsește foarte rar în natură, ală- 
turi de molibden, reniu, platină și wolfram. Este un 
omolog al manganului. Nu a putut fi izolat până 
acum, ci a fost identificat numai spectroscopic, 
în spectrul de raze X, în minereuri de platină și 
în niobit. 


s. Mazut [Ma3yT; mazout; Masut; masut; ma= 
zuł]. V. Păcură. 

9. Meandru [uH3Bununa; méandre; Mäander; 
maeander; meânder]. Arh.: Ornament sculptat sau 


Sm) Iele] 


Îi —— 


Două tipuri de meandre. 


pictat, format din s=gmente de linii drepte, orizon- 
tale şi varticale, reunite înunghiu drept, pentru a 
forma una sau mai multe linii frânte cu trasau întor- 
tochiat (v. fig.). Uneori, ornamentul se numește me- 
andru și dacă e format din segmente de linii curbe. 

10. Mecanic [MexaHuk; mécanicien; ` Mecha- 
niker; engineer; gépész]: Meseriaș care repară 
şi întreține motoare și mașini, sau care conduce 
motoare cu instalațiile lor anexe, Mecanicii pot 
fi specializați în diferite ramuri ale tehniczi (me- 
canic de automobile, mecanic de avioane, meca- 
nic de locomotive, mecanic de turbine, mecanic 
da centrală electrică, mecanic de precizie, meca- 
nic de șantier, mecanic de mașini stabile, mecanic 
de pompe, etc.). 

u. ~ de locomotivă [MamuHHucT; mé- 
canicien de locomotive; Lokomotivführer; loco- 
motive driver; mozdonyv=zet5]: Mecanic autorizat 
pentru conducerea locomotivei. Sə formează din 
messriașii lăcătuși, cazangii, fierari, etc., după un 
stagiu prascris de practică în atelier și de focărit 
pe locomotivă. Instruirea mecanicilor de loco- 
molivă sə face în școale medii de tracţiune; 
autorizația de conducer= a locomotivei pə linie 
li se dă în urma unui examen teoretic și prac- 
tic. — Mecanicii pentru conducerea locomotive- 
lor Diesel și a locomotivelor electrice se for- 
mează din meseriașii specialiști (electricieni, me- 
canici de mașini stabile, etc.), practica de focărit 
fiind înlocuită printr'o practică de mecanic asis- 
tent pe locomotivă. 

12. Mecanică, analiză ~. Rez. mat. V. Analiză 
mecanică, 

13. Mecanică [Mexannra; mécanique; Me- 
chanik; mechanics; mechanika]. 1. Fiz.: Ramură «a 
Fizicei, care se ocupă cu descrierea și condi- 
țiunile repausului și ale mișcării corpurilor. În Me- 
canica în sens restrâns, condițiunile mișcării se 
mărginesc la forțe, ca acţiuni asupra corpurilor, 
şi la masa inertă, ca proprietate a lor. Partea 
Mecanicei care se ocupă cu descrierea mișcării 
corpurilor, fără a ținea seamă de condițiunile în 
cari se produce, se num=ște Cinematică; partea 
care se ocupă cu studiul condițiunilor echilibrului 
corpurilor, și în particular cu compunerea forțelor, 
se numeşte Statică, iar partea care se ocupă cu 
studiul mişcării corpurilor și al condițiunilor în 
cari se produce, în legătură cu forțele ce se 
exercită asupra lor, ca și în legătură cu masa 
lor inertă, se numește Dinamică. 

Mecanica are, în prezentarea ei curentă, cinci, 
respectiv patru legi generale, principii sau axiome: 


legea inerției; legea de mișcare a punctului ma- 
terial, care reprezintă definiţia forței; legea acțiunii 
și reacţiunii; legea paralelogramului forțelor și le- 
gea  condițiunilor inițiale. Mecanica are multe 
legi în cari intervin mărimi specifice diferitelor 
materiale: legile elasticităţii, ale frecării, ale visco- 
zității, etc. 

1, Mecanică analitică [anaunrunuecraa Mexa- 
HHK; mécanique analytique; analytische Mechanik; 
analytical mechanics; analitikai mechanika]: Meca- 
nică prezentată din punctul de vedere alcuprinderii 
tuturor legilor ei generale într'o singură formulă 
(de ex. formula lui d'Alembert-Lagrange) sau 
într'un singur principiu (de ex. principiul lui Ha- 
milton, al minimei acțiuni, al minimei constrân- 
geri, etc.). 

2, ~ aplicată [npurnannaa Mexanuka; mé- 
canique appliquée; angewandte Mechanik; prac- 
tical mechanics, applied mechanics; alkalmazott 
mechanika]: Mecanică prezentată din punctul de 
vedere al aplicațiilor legilor ei. 

3. ~ cerească |neGecnaa Mexanuka; mé- 
canique céleste; Himmelsmechanik; celestial me- 
chanics, gravitational astronomy; égi mechanika]: 
Ramură a Mecanicei, care se ocupă cu mişcarea 
corpurilor cerești. 

4. ~ clasică [mexannKa KIAaCCHYeCKaAA; mé- 
canique classique; klassische Mechanik; classical 
mechanics; klaszikus mechanika]: Mecanica în care 
se operează cu conceptele ce lungime, curată 
și masă folosite în Fizica clasică. V. și Galilei, 
grupul de transformări al lui ~. 

s ~ cuantică [MexaHHKa KBaHTOBaA; Méca- 
nique quantique; Quantenmechanik; quantic me- 
chanics; kvantummechanika]: Mecanică în care 
se operează cu conceptele Fizicei cuantice. V, 
Cuantică, mecanică ~, și sub Legile Fizicei cuan- 
tice nerelativiste. 

o ~ experimentală  [pcnepumenranbnaa 
MexaHHita; mécanique expérimentale; Experimen- 
talmechanik; experimental mechanics; gyakorlati 
mechanika]: Mecanica prezentată sub aspectul ei 
experimental, necesar în vederea stabilirii legilor, 
ca şi în vederea verificării experimentale a con- 
secințelor lor. 

7. ~ fluidelor [Mexannka (PINOHAOB; mé- 
canique des fluides; Mechanik flüssiger Körper; 
mechanics of fluids; folyékony testek mechanikája]: 
Ramură a Mecanicei, care se ocupă cu echilibrul 
şi cu mișcarea corpurilor fluide. Se împarte în 
Statica fluidelor și în Dinamica fluidelor. Se mai 
împarte în Mecanica lichidelor (v.) și în Mecanica 
gazelor (v.), numită uneori și Aeromecanică, 

s. ~ gazelor [MexaHHka ra30B; mécanique 
des gaz; Mechanik der Gase; mechanics of ga- 
ses; gázok mechanikâja]: Ramură a Mecanicei, 
care se ocupă cu echilibrul și cu mișcarea ga- 
zelor. Se împarte în Statica gazelor, numită uneori 
şi Aerostatică (fiinccă Statica aerului este cea 
mai importantă), și în Dinamica gazelor, numită 
uneori și Aerodinamică, 

9, ~ lichidelor [mexannka atnrkocreii; mé- 
canique des liquides; Mechanik tropfbar flüssiger 
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Körper; mechanics of liquids; cseppfolyos testek 
mechanikâja]: Ramură a Mecanicei, care se ocupă 
cu echilibrul și cu mișcarea lichidelor. Se împarte 
în Statica lichidelor sau Hidrostatică, și în Dina- 
mica lichidelor sau Hidrodinamică. 

10. ~ matricială [mexanuka Marpuunaa; mé- 
canique matricielle; Metrizenmechanik; matricial 
mechanics; matrixmechanika]: Mecanica cuantică 
în care se folosește formularea matricială a legilor. 

11. ~ ondulatorie [MexaHHra BomHoBaAa; mé- 
canique ondulatoire; Wellenmechanik; waveme- 
chanics; hullâmmechanika]: Mecanica cuantică în 
cere se folosește formularea ondulatorie a legilor. 

12. punctului material [mexanuna Mare- 
pHaJIbHOÄ TOYKH; mécanique du point matériel; 
Mechanik des Massenpunktes, Mechanik des mate- 
riellen Punktes; mechanics of the material point; 
anyagi pont mechanikája, tömegpont mechani- 
kája]: Parte a Mecanicei, care se ocupă cu echi- 
librul şi cu mișcarea corpurilor atât de mici, încât 
pot fi considerate ca puncte materiale (v.). 

13. ~ rațională [pamnonaubHaA Mexanuka; 
mécanique rationnelle; theoret'sche Mechanik; the- 
oretical mechanics; elméleti mechanika]: Mecanica 
prezentată sub aspectul ei deductiv, din sistemul ` 
de legi generala sau axiome pe cari le-a formulat 
Newton. 

14. ~ relativistă [Mexanuia ornocurenbnaa; 
mécanique relativiste; relativistische Mechanik; re- 
lativistic mechanics; relativisztikus mechanika]: Me- 
canica în care se operează cu conceptele reļa- 
tiviste de lungime, durată și masă, V. sub Rela- 
tivității, teoria ~ restrânse, și sub Relativității, 
teoria ~ generale. 

15, ~ sistemelor de puncte materiale [mexa- 
HHka CHCTEM MaTepHaJbHbIX TOYEK; mecani- 
que des systèmes de points materiels; Mechanik der 
Systeme materieller Punkte; mechanics cf systems of 
material points; tömegpont-rendszerek mechaniká- 
ja]: Perte a Mecanicei, care se ocupă cu echilibrul 
şi cu mișcerea corpurilor considerate ca sisteme 
de puncte materiale, indiferent dacă acestea sunt 
solide, lichide, sau gazoase. 

16. ~ solidelor [Mexanura TB&pubIx TEN; 
mécanique des solides; Mechanik fester Körper; 
mechanics of solids; szilârdtestek mechanikája]: 
Rzmură a Mecanicei, care se ocupă cu echilibrul 
şi cu mișcarea corpurilor solide. Se imparte în 
Mecznica solidelor rigide, Mecanica solidelor 
elastice (Teoria elasticității sau Elastomecanica), 
şi Mecanica solidelor plastice (Teoria plasticității). 

17. ~ statistică [craTHCTHYueckaA MexaHurka; 
mécanique stat'stique; statistische Mecanik; sta- 
tistical mechanics; sztatisztikai mechanika]: Ramură 
a Fizicei, care deduce proprietățile termice ale 
sistemelor fizicochimice din proprietăți mecanice, 
înlocuind descrierea mecanică macroscopică a sis- 
temelor prin descrierea lor la scara atomică. Pro- 
blema se rezolvă, în principiu, prin relația lui 
Boltzmann, care exprimă entropia sistemului în 
funcțiune de probabilitatea de stare (v. Entropie). 

18. ~ tehnică [rexnuuecnaa Mexarna; mé- 
| canique technique; technische Mechanik; techni- 
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cal mechanics; technikai mechanika]: Mecanică 


legata direct de batiu, numite de obiceiu și ma- 


prezentată din punctul de vedere al aplicațiilor | nivele, pot fi cuplate între ele prin elemente de 


tehnice alə legilor ei. 

1, Mecanică| mexanunka;me&canique; Mechanik; 
mechanics; mechanika]. 2. Tehn.: Ramură a teh- 
nicei, care se ocupă cu confecționarea de sisteme 
tehnice prin prelucrări mecanice. 

2 ~ de precizie [rounaa Mexanurka; mé- 
canique de précision; Feinmechanik; fine me- 
chanics; finom mechanika]: Ramură a tehni- 
cei, care se ocupă cu confecționarea, prin pre- 
lucrări mecanice, de sisteme tehnice de precizie, 
cari au adică piese cu toleranțe foarte mici. Micro- 
scoapele, telescoapele, anumite instrumente de 
măsură, aparatele și instrumentele topografice și 
geodezice, anumite mașini de încercat, mașinile 
de calculat, etc. sunt sisteme tehnice de precizie, 

3, Mecanica solurilor. V. Geotehnică. 

4. Mecanism [MexaHu3M; mécanisme, méca- 
nique; Getriebe, Mechanismus; mechanism; gépe- 
zet, hajtómű, mű, məchanizmus]: Sistam alcătuit din 
mai multe corpuri mobile și un corp imobilzat 
(elementele mecanismului), dintre cari cel puțin 
două sunt solida, și cari sunt în contact mutual 
cu mobilitate relativă limitată, astfel încât ela- 
mentelə mobile pot efectua mişcări d=smodroms. 
Mecanismul este daci un lanţ cinematic (v.) închis 
și desmodrom, care are unul din elzm=nte imo- 
bilizat (element də bază). Mecanismul sarvaște 
pentru a transmite și a transforma o mișcare dată 
într'o anumită mișcare necesară (de ex. ciclică, 
cum esta în cazul mecanismului bizlă-manivelă), 
independentă de vitesa și de mărimza forței care 
îi comunică mişcarza din exterior; aczastă pro- 
prietata dzosebește mecanismele də dispozitive. 

Mecanısmele pot fi plane, dacă toate elementele 
lor sa mișcă într'un acelaşi plan sau înplane paralele, 
şi spațiale, dacă elementele lor se mișcă în spațiu. 

Mecanismul e un concept de cinematică, spre 
deosebire de maşină (v.), care e un concept de 
dinamică. 

Un mecanism (v. fig. |) sə compune din: ele- 
mente conducătoare (1) şi (3), cari sunt solicitate 
din exterior și cari inițiază mișcarea; elemente 
conduse (2) și (4), cari sunt mobile și se depla- 
ssază sub acțiunsa elamentelor conducătoare; și 
elementul de bază 
sau batiul (6), numit 
uneori cadru sau șasiu, 
care este imobilizat. 
Aceste elemente pot fi 
(practic) rigide, flexi- 
bile (cari permit numai 
solicitări de întindere) 
sau fluide (cari per- 


z h a Mecanism. 
mit numai solicitări de 1) şi 3) elemente mobile condu- 


compresiune).Elsamen- cštoare; 2) şi 4) elemente mobile 
tele sunt asamblate în- conduse; 6) element imobilizat 
tra ele prin lagături, (bază); A) şi B) articulații fixe; 


formând cupluri cine- 
matice, mişcarea ele- 
mentelor fiind limitată də aceste cupluri (v. Meca- 
nismului, cuplurile cinematice ale ~); elementele 


C), D), şi E) articulaţii mobile, 


cuplare (numita și pârghii sau bare də cuplare). 


Gradul de libertate al unui mecanism se de- 
termină (v. Lant cinematic) din relația: 


n=5 = 
L=(6—7) (e—1)— E nr) em 


unda r, este numărul gradelor de libartata supri- 
mate de tipul macanismului (r,=0 pentru meca- 
nismul spațial și r,=3 pantru mecanismul plan), 
e este numărul elementelor mecanismului, 2 re- 
prezintă ordinele cuplurilor sale cinematice și c, 
reprezintă numărul cuplurilor dz acele ordine. Des- 
modromia mecanismului este satisfăcută, dacă L 
elemente sunt conducătoare sau dacă sa introduc 


(1—1)1 [K6—r)-—2] 
elemente de cuplare (între manivale); tot ast- 
fel sa poate ca numai (L—s) elemante să fie 
conducătoare și să sə mai introducă încă 
s.|(6—r,)-—2] elemente de cuplare. 

Numărul də elemənte ale unui mecanism cu L 
grada de libertate, fără eləmənte də cuplare 
(v. fg: II), este 

e=(6—r,) (m—1)+2, 
unda m reprezintă numărul də elamznte legate 
de batiu (manivzls); acsastă ralația și următoa- 
rela nu se aplică la mecanismul patrulater plan, 
care se considară drept caz special. Un meca- 


Mecanism cu trei mani- 
vele (m=3), fărăelemente Mecanism cu trei manivele (m=3), 
de cuplare. cu elemente de cuplare. 

1), 3), şi 5) manivelecon- 1) manivelă conducătoare; 3) și 5) 
ducătoare; 2), 4) și 6) bie- manivele conduse; 2), 4) și 6) biele 
le conduse; 8) balan- conduse; 8)balansier condus; 7)şi 9) 
sier condus; 10) element elemente de cuplare; 10) element 

imobilizat (bază). imobilizat (bază). 


nism cu un grad da libertate, care se obţine 
prin adăugirea a 
(1—1)|(6—rp—2] 
elemente de cuplare, are deci 
e=(6—rp) [(L—1)+ (m—1)| -2 (L-2) 
elemente, și sa numește mecanism legat. 


Numărul də manivele ale mscanismalor plane 
fără elemənte de cuplare (v. fig. Il) esta egal 
cu g-adul de libertate, adică m= L. La macanis- 


mele plans (r,= 3) cu un graddelibsrtate (v. fig. III), 
obţinute prin adăugirea a 
(1-1 [(6-r)-2]=m-1 
elemente de cuplare (între manivzle), numărul 
total da elemente rezultă deci din relația 
e=(6—r,) (m—1)+2+(m—1)=4m—2 
care reprezintă condițiunea de dasmodromie. 


Numărul axelor de rotaţie cu un singur grad 
de libertate (də ex. articulaţii) ale unui mecanism 
fără elemente de cuplare este 


a=(6—r,) (m—1)+m, 
număr care, pentru mecanisme plans (r, = 3), devine 
a=4m—3, 
La mecanismele plane cu un grad de libertate, 
obținute prin adăugirea a (m —1) | (6—r,)— 1] axa, 
numărul axelor e dat de relația 
a=6m-—5. 
Un mecanism cu m manivale se poate descom- 
pune în,sistame simple, și anume; în două sis- 


b, 


7 


4 


Sistem binar. 
a) manivelă; 
o) bielă,j 


Sistem ternar, 
a) manivelă; b) bielă; 
c) balansier, 


teme binare (v. fig. IV),cari sunt constituita din 
două elzmente (numite manivelă și bielă), și în 
m—2 sistemə ternare (v. 
fig.V), cari sunt consti- 
tuite din trei elemente 
(numite manivelă, bielă și 
balansier). Astfel, meca- 
nismul cu trei manivele A 
(1,3 și 5) din figura III 


8 


are două sistame binare 
(1—2 şi 5—6) şi un sistem 
tarnar (3—4—8), mani- 
velela fiind legate între 
ele prin două elemente 
de cuplare (7 și 9); me- 


Mecanism patrulater articulat. 
1) manivelă, (element condu- 
cătar): 2)bielă (element con- 
dus); 3) braț sau balansier 
(element condus); 4) bază 
(element imobilizat). 


canismul patrulater articu- 
lat (fig. VI) sa considară format dintr'un singur sis- 
tam binar (1—2), elementul (3) fiind numit braț 
(sau balansisr). 

Mecanismele pot fi transformate prin introdu- 
cerea culiszlor curbe, introducerea culiselor 
drepte, introduczrea excentric=lor, modificarea 
cuplurilor, modificări de constituţia, schimbarea 
bazei (invarsare), 

După caractzristicele funcţionale, mecanismele 
se clasifică în modul următor: mecanisme cu pârghii 
articulate, m=canisme cu camă, mecanisme cu roți, 
mecanisme cu elemente flexibil, mecanisme cu 
elemente fluide. 
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1. Mecanism cu pârghii articulate [mapnupno- 
PbluamHblii MexaHH3M; mécanisme à leviers 
articulés; Gelenkhbeeltrieb; articulated levar me- 
chanism; csukló-emeltyűs gépezet]: Mecanism con- 
stituit din elemente rigide (pârghii), simple (de ex. 
tije) sau profilate (de ex. culise), combinate în 
cupluri cinematice articulate. Acest mecanism 
poate fi: mecanism articulat, plan, sau mecanism 
articulat, spațial. 

2. Mecanism articulat, plan [MmapHApHO-N10C- 
KOCHBIÄ MexaHH3M; mécanisme articulé plan; 
ebener Gelenktrieb; plane articulated mecha- 
nism; sik csuklós gépezəł]: Mecanism constituit 
din pârghii, cari sunt combinate în cupluri cinema- 
tice articulate și cari efectuează mișcări plane, 
într'un singur plân sau în plane paralela. Cuplul 
articulat poate fi un cuplu de rotaţie (articulaţie) 
sau un cuplu de translație, deoarece acesta din 
urmă este considerat ca având axa de rotaţie la 
infinit, 

Sa deosebesc: mecanism bielă-manivelă, meca- 
nism bielă-excentric, mecanism culisă-manivelă, 
mecanism cu culisă curbă, mecanism cu culisă 
dreaptă, mecanism cu excentric, mecanism cotit, 
mecanism director. 

s ~ bielă-manivelă [maTyHHO-KPHBOIIHN- 
HbIÑ MexaHnn3M; mécanisme bielle-manivelle, 
mécanisme tige-manivelle; Kurbelstangentrieb; 
connecting rod = crank mechanism; forgattyús gé- 
pezet, forgattyús hajtómű]; Mecanism articulat, 
plan, care conține un cuplu cinematic bielă-ma- 
nivelă, şi care este folosit fie pentru a transforma 


Mecanism bielă-manivelă, 


1) mecanism desaxat; 11) mecanism axaţ; 1) manivelă; 2) bielă; 
30) piston; 40) cilindru; 4) element imobilizat; A) articulaţie 
fixă; C) şi D) articulație mobilă; D') și D") poziţiile limită ale 
articulației (0), cari determină cursa (S). 
s=0'D"=2r 


mişcarea rectilinie alternativă (de ex. a unui piston) 
într'o mișcare de rotație (də ex. a unui arbore), 
fie pantru a transforma o mișcare de rotație într'o 


mişcare rectilinie alternativă. Mecanismul bielă- 
manivelă poate fi axat (fig. |) sau desaxat (fig. 11), 
după cum direcția de deplasare K—K' a articu- 
laţiei D trece sau nu trece prin axa articulației A. 
Mecanismele desaxate se folosesc mai ales când 
se cere ca apăsarea elementului (3%), (de ex. 
piston, cap de cruce) supra elementului (4%), (de 
ex. cilindru, ghidaj) să fie mai mică. 

Dacă elementul (3%), (v. fig. I1) este conducător, 
mecanismul trece prin două puncte moarte, nu- 
mite punct mort interior (C') și punct mort exte- 
rior (C”); la trecerea prin aceste puncte, mecanis- 
mul pierde desmodromia, deoarece manivela (1) 
poate continua sensul iniţial de mișcare sau poate 
începe o mișcare în sens contrar. 

Mecanismul bielă-manivelă este mult folosit în 
tehnică, în special la construcţii de mașini de 
forță sau de lucru. La 
motoare, pistonul este 
elementul conducător (da- 
torită presiunii exercitate 
de expansiunea aburului 
sau de produsele de ar- 
dere), și mecanismul ser- 
vește pentru a obține o 
mișcare de rotație a ar- 
borelui motorului; la pom- 
pe sau la compresoare 
cu piston, arborele pri- 
mește o mișcare de ro- 
taţie şi pistonul comprimă 
un fluid oarecare (de ex. 
aer), prin mișcarea recti- 
linie alternativă pe care 
o efectuează. Uneori, ele- 
mentul conducător poate 
fi cilindrul, de exemplu Mecanism cu cilindru rotativ, 
la motoare cu cilindri ro- 1) element imobilizat; 2) bie- 
tativi (v. fig. Ill); în acest lă; 3) piston; 40) cilindru, 
caz, biela (2) și cilindrul solidarizat cu batiul (4); 4)ba- 
(4) se rotesc datorită tiu; A) şi C) articulații fixe; 
componentei (P) a pre- D) articulație mobilă (bucea, 
siunii de ardere (P). bolțul pistonului); r) distan- 

Avantajele mecanismu- ta dintre axele articulații- 
lui bielš-manivelă sunt: lor (A) și (C); 1)_ lungimea 
simplicitate constructivă, bielei (I= CD). 
siguranță de funcţionare 
şi randament mare; desavantajele consistă în 


VIZA SIA 


Mecanismul motor al unei locomotive. 
1) manivelă; 2) bielă motoare; 20) bielă cuplară; 30) cap de 
cruce; 40) glisieră; A), A'), C), C'), D) articulaţii; F3) şi Fa) 
forțe de frecare între roată și şină; P) presiunea aburului 
în cilindru; v) sensul de mers. 


a LULA 


existența punctelor moarte și în ancombramentul 
construcției (de ex. la mecanismele cu biele lungi 


sau cu cap de cruce). Pentru a evita pierderea 
desmodromiei în punctele moarte, se construesc 
mecanisme cu mai multe manivele (de ex. la 
motoarele cu arbore cotit), sau se folosește inerția 
unui volan calat pe arborele rotitor al mecanis- 
mului. Figura reprezintă unul dintre cele două 
mecanisme motoare, laterale, ale unei locomotive 
gemene, la care aceste mecanisme sunt astfel exe- 
cutate, încât manivelele lor să fie decalate la 90°, 
pentru a asigura trecerea peste punctele moarte 
(interior și exterior). 

1. Mecanism bielă-excentric [maTyHHC-3KC- 
IEHTPHKOBBIĂ MexaHH3M; mecanisme bielle-ex- 
centrique; Pleuel-Exzenterstangentrieb; connecting 
rodexcentric mechanism; hajtâruc-kârhagy6 haj- 
tómű]: Mecanism articulat, plan, care conține un cu- 
plu cinematic bielă-excentric, biela fiind în formă de 
jug (fig. 1). Este echivalent cu mecanismul bielš- 


Mecanism bielš-excentric. 


10) excentric (disc excentric); 20) bielă-jug; 30) cap de cruce; 
40) glisieřă; A) şi B) articulații fixe; D) articulație mobilă; D'} 
şi D") pozițiile limită ale erticulaţiei (D), corespunzătoare 
pozițiilor C' și C" ale centrului discului; r) excentricitatea 


(r= AC); S) lungimea cursei capului de cruce (S= D'D"=2r). 


manivelă, și este folosit în multe construcții de 
maşini și aparate (v. și Mecanismelor, transfor- 
marea ~ prin introducerea excentricelor). 

Figura || reprezintă un compresor cu cilindru 
rotitor (1%), axat excen- 
tric (cu excentricitatea e) 
față de axa carcasei ci- 
lindrice (4°). Acesta este 
un caz particular al me- 
canismului cu excentric, 
la care biela este înlo- 
cuită cu două palete (2°), p 
iar cuplul cinematic pa- 
tină-culisă este înlocuit 
cu cuplul cinematic inele 
(30)- carcasă (4°); prin Compresor cu cilindru rotativ. 
învârtirea cilincrului (1%), 10) cilindru axat excentric; 
paletele (ale căror ex- 20) paletă; 30) inel; 4°) car- 
tremități au vitese t:n- casă; A) cuplu de translație; 
gențiale diferite) com- B) articulaţie; e) excentrici- 
primă fluidul intrat în fali 
carcasa compresorului. 

2, ~ cotit [tonenuaTblii MexaHH3M; meca- 
nisme coude; gekrâpftes Getriebe; cranked me- 
chanism; könyökös gépezet]: Mecanism patrulater, 
articulat, plan, combinat cu un cuplu cinematic 


I 4% 


D 
2 DA Pica 


bielă-manivelă. Acest mecanism permite ca, pentru 
un cuplu motor mic, să se obțină o mare forță 
de apăsare la ex- E 
tremitatea unuia cin- 

ire elementele sale; 

de aceea este folosit „ 
la construcții de con- 4 
casoare, prese, etc. $ 
Figura alăturată repre- 
zintă mecanismul unui 
concasor cu fălci (1 
şi 7), antrenat de ma- 
nivela (5) — care este 
elementul conducă- 
tor — prin interme- 
diul bialei (6); apă- 
sarza exercitată ae 
articulaţia (C) asupra 
fălcii (7) este, de exemplu, de cca 15 ori mai mere 
decât forța cin biela (6), dacă unghiul = 176%. 

1, Mecanism cu culisă curbă [MexaHuH3M C 
KPHBbIM N0JI3yHOM; mecanisme ăcoulisse courbe; 
Getriebe mit gzkriimmter Kuliss=; curved connec- 
ting-link mechanism; görbe kuliszăs gépezet]: 
Mecanism articulat, plan, constituit cin patru ele- 
mente, dintre cari unul este o petină curbă, 
și are deci un cuplu cinematic patină-culisă, 
V. și Mecanismelor, transformarea ~ prin intro- 
ducerea culiselor curbe. 

2, ~ cu culisă dreaptă [MexaHH3M C npa- 
MBIM II0J3YHOM; mecanisme à coulisse droite; 
Getriebe mit gerader Kulisse; straight connecting- 
link mechanism; egyenes kuliszás gépezet]: Me- 
canism articulat, plan, constituit din patru elemente, 
dintre ceri unul este o patină dreaptă, și are 
deci un cuplu cinematic patină-culisă. V. și Meca- 
nismelor, transformarea ~ prin introducerea cu- | 
liselor drepte. 

s. ~ culisă-manivelă [MexaHH3M NOJISYHKpH- 
BOUIHN; mécanisme coulisse-manivelle; Kurbel- 
kulissentri=b; connecting link-crank mechanism; ku- 
lisza-forgattyú gépezet]: Mecanism arliculat, 
plan, care conține un cuplu cinemalic culisă- 
manivelă, culisa putând fi dreaptă sau curbă. Esta 
echivelent cu un mecanism bielă-manivelă, care 
ar avea o lungime infinită a bielei. Poate avea cu- 
lisă oscilentă sau rotativă, mișcarea patinei (piatra 
culisei) fiind asimetrică; uneori sa construesc me- 
canisme cu culisa în mișcare rectilinie de trans- 
lație, în care caz mișcarea patinei este simetrică. 

Mecanismul culisă-manivelă se folosește mai 
ales în construcțiile de mașini de lucru; meca- 
nismul cu mişcare asimetrică permite să se ob- 
țină o cursă de lucru cu vitesă mică și o cursă 
moartă cu vitesă mare, ceea ce este necesar la 
unele mașini-unelte (de ex. la mașini de rabotat, 
pentru a asigura o vitesă relativă maximă de înain- 
tare între unealiă și piesă, și pentru a reduce 
timpul mort de revenire în poziţia iniţială de lucru), 
la unele mașini de transport (de ex. la transpor- 
toare vibrante, la cari deplasarea materialului mă- 
runt este datorită diferenței de vitese cintre cursa 
activă și cursa moartă), etc. 


Mecanism cotit. 


1—2— 3—4) mecanism articulat, 
plan; 5—6) cuplu cinematic bielă- 
manivelă (sistem binar); 7) falcă 
imobilă; A B), 0) articulaţii 
fixe; C), D), E) articulaţii mobile; 
S) cursa articulației (E); h) cursa 
articulației (D). 
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Figura | reprezintă un mecanism cu mișcare 


Mecanism cu culisă oscilantă, cu mișcare asimetrică. 
1) element imobilizat; 2) element conducător (manivelă); 
30) patină; 40) culisă; 5) cap de cruce; A) și C) articulații 
fixe; B)și D) articulaţii mobile; S) cursa articulației (B); v) curba 
vitesei capului de cruce (5). 


asimetrică, la care culisa este oscilantă, deoarece 
AC >CD; 

patina (3%) primește mișcarea dela manivela (2), 

şi vitesele medii (V m şi v,„) ale patinsi, în cele 

două curse ale unui ciclu, sunt proporționale cu 

unghiurile (B) și (a): 


Vom 
iar vitesele maxime (Vimax Și Vzmax) Sunt propor- 
ționale cu distanțele Af Și Ae: 

Vimax _ Af 
Vama, Ae 
Acest mecanism ar putea avea culisa rotativă, dacă 

AC<CD, 
în care caz se realizează o construcție mai con- 
venabilă; mecanismul 
cu culisă rotativă se 
folosește la pompe 
rotative, la compre- 
soare, la transmisiuni 
hicraulice, etc, 

Figura I| reprezintă 
un mecanism cu miş- 
care simatrică, la care 
culisa se deplasează 
prin translație; patina 
(30) primește mişca- 
rea dela manivela (2), 
care este elementul 
conducător și de care 
este articulată, iar cu- 
lisa se poate deplasa 
printranslaţie, datorită 
cuplului cinematic ghi- 
daj (1)-ax (4). Acest 
mecanism asigură o mișcare liniștită și este puțin 
ancombrant, dar uzează repede ghidajzle. 


N 


$ 7 
s ? h j 
A, ERA 


Mecanism culisă-manivelă, cu miş- 
care simetrică. 
1) ghidaj (element imobilizat); 
2) manivelă; 30) patină; 4) 'ax; 
40) culisă; Aj), As), C) articulații 
fixe; D) cuplu de translație pa- 
tină-culisă. 


890 


1. Mecanism director [nanpaBnatomui Mexa- 
HH3M; mecanisme directeur; Leitgetriebe; directing 
mechanism; irâny-gep=zat]: Mecanism articulat, plan 


care realizează o miş- 
care rsctilinia a uneia 
din articulații, fără ghi- 
daje de translație. Se 
deossbesc mecanisme 
directoare  rectilinii 
exacte (inversoare), și 
mecanisme directoare 
aproape rectilinii. Fi- 
gura | reprezintă inver- 
sorul Lipchin, la care 
articulațiile A, D și F 
sunt colinsare (deoa- 
rece elementele AC și 
AE sunt egale, iar pa- 
trulaterul CDEF este un 
romb), și astfel — când 
articulația D descrie un 
arc de cerc cu centrul în 
B (elementele B și BD 
fiind egale) — articula- 
ţia F descrie o drəaptă 
(å) perpendiculară pe 
direcția batiului AB; a- 


Mecanism director. 
1) mecanism director rectiliniu 
(inversor Lipchin): A), B), C), 
D), E) şi F) articulaţii; F) punct 
care descrie dreapta A; II) me- 
canism director aproape rectili- 
niu (sistem Watt): A), B), C) şi 
D) articulaţii; M) punct care 


cast mecanism se folo- 
saște, de exemplu, la 
mişcarea de avans a fe- 
rastraielor circulare. Figura II rəprezintă un ms- 
canism director aproape rectiliniu (sistem Watt), la 
care punctul M împarte elementul CD în raportul 


descrie dreapta A; M' M") seg- 
ment de dreaptă. 


M_a 
MC BD! 
şi astfel — când articulația C descrie un arc de 


cerc cu centrul în A — punctul Midescrie o curbă 
al cărei segment M'M" este aproximativ o dreaptă; 
acest macanism s2 folosaște la indicatoare, la in- 
strum=nte de măsură, etc. 


2. Mecanism articulat, spațial [npocrpancr- 
BeHHO-UIapHHpHblii MexaHH3M; mecanisme ar- 
ticulé spatial; räumlich gegliedertes Getrizbs; spa- 
tial jointad mechanism; térbeli csuklós gépezət]: 
Mecanism constituit din pârghii combinate în cu- 
pluri cinematice articulate, şi cari efectuează miş- 
cări în spațiu. Cuplul articulat poate fi cuplu de 
rotație (articulație), cuplu de translație (considerat 
ca având axa de rotație la infinit), cuplu elicoidal 
sau cuplu sferic; 

În tehnică sa folosesc unele mecanisme spa- 
tiale, şi anume: mecanisme cu articulația carda- 
nică, mecanisme cu cuplu sferic, mecanisme șu- 
rub-piulițš. 

3, ~ cu articulație cardanică [kapranno- 
INAPHHpPHbIÄÑ MexaHH3M; mécanisme à articula- 
tion de Cardan; Kardangelenktrieb; Cardan joint 
mechanism; kardáncsuklós gépezet]: Mecanism 


articulat, spațial, care conține două articulații ale 
căror axe de rotație sunt perpendiculare (v. fig. 1). 
Pərmite asamblarea a doi 
arbori, ale căror axe se 
intersectează sub un 
unghiu variabil; dacă acest 
unghiu este constant și 
aproape de 90%, se pre- 
feră mecanismul cu roți 
dințate conice sau cu roți 
de fricțiune. 

La mecanismul cu ar- 
ticulaţia cardanică (fig. 1), 
vitesa unghiulară a arbo- 
relui condus (»o) e dife- 
rită de aceea a arborelui 
conducător (w), şi va- 
riază între o limită maxi- 
mă (voma) şi o limită 
minimă (Womin): 

w A 
Wmax = cos & ȘI 


Mecanism cu arțiculaţie car- 
danică, 
1)element conducător; 2) cru- 
ce cardanică; 3) element con- 
dus; 4) element imobilizat: 
A) articulaţie fixă; B), C), C'), 
D), D') articulaţii mobile: e) 
și w,) vitesele unghiulare ale 
arborilor conducător și con- 
dus, 


Womin = W cos Z, 


unde 7 estə unghiul dintre cei doi arbori; pentru 
a micșora variația turaţiei arborelui condus, este 
necesar ca unghiul (2) să fie mic, și anume 4«=30* 
(se recomandă ca =3:::5%), 

Uneori sa folosesc două mecanisme cu articu- 
lație cardanică, asamblate printr'un arbore in- 
termediar, cu furci co- 
planare (v. fig. Il), în 
care caz — dacă vi- 
tesa unghiulară a ar- 
borelui conducător e 
constantă — vitesa ar- 
borelui condus e de 
asemenea constantă. 
Arborele intermediar 
poate fi teləscopic, 
c2ea ce permite să 
aibă o lungime varia- 
bilă cu distanța dintre 
capetele celor doi ar- 
bori, care variază în 
timpul funcționării mecanismului. 

Mecanismul cu articulația cardanică se folo- 
sește la autovehicule, la mașini-unelte, etc. Sin. 
Mecanism cardanic. 

4, ~ cu cuplu sferic [Mexann3M:C mapoBoii 
napoii; mecanisme à couple sphérique; Dreigs- 
lenkigartrieb ; spheric couple mechanism; há- 
romcsuklós gépezet]: Mecanism articulat, spațial, 


Mecanism cu două articulaţii car- 
danice. 

1) element conducător; 2) și 

6) cruci cardanice; 3) şi 5) ele- 

mente conduse; 4) element imo- 

bilizat; 7) element cu mobilitate 

relațivă față ce elementul (4). 


Mecanism cu cupluri sferice. 
1) și 3) elemente articulate; 2) element cu cap sferic. 


care conţine un cuplu sferic (v. fig.). Acast me- 
canism, care este echival=nt cu trei articulații 
trirectangulare, permite asamblarza a doi arbori ale 
căror axe se intersectează sub un unghiu variabil. 


Mecanismul cu cuplu sferic se foloseşte la au- 
tovehicule, la mașini de lucru, la aparate și in- 
strumsnte de laborator, etc. Sin. Macanism sferic. 

1. Mecanism șurub-piuliță [raeuno-BgunroBoiă 
MExaHH3M; mécanisme vis-&crou; Schraubentrieb; 
screwnut mechanism; a- A 
nyacsavar gép əzeł]: Me- 
canism articulat, spațial, 
care conține unul sau 
mai multe cupluri eli- 
coidale (șurub-piuliță), 
combinate cu cupluri de 
rotație sau de translație. 
Acest mecanism permite 
transformarea unei miş- 
cări de rotaţie într'o miş- 
care rectilinie alterna- 
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tremitatea de contact poate fi conică, rotunjită 
sau plată) sau prin rostogolire (în care caz este 
înzastrată cu o rolă, numită galst), şi se numește 
tachst, respectiv tachet cu galet (în general, se 
folosaște numai t=rmenul tachet, deoarece rola 
nu este absolut necesară, fiind introdusă numai 
pentru reducerea frecărilor şi a uzurii), (v. fig. 1). 


Transformarea mecanismului 
articulat, în mecanism cu 
camă, 


tivă, sau invers; în ul- 
timul caz, este necesar 
ca pasul filetului să fie 
mare (adică elicea să 
aibă inclinare mare), 
De obiceiu, se folo- 


Mecanisme șurub-piuliţă. 
1) mecanism cu șurub nede- 
plasabil; 11) mecanism cu șurub 
deplasabil; IlI) mecanism cu ṣu- 


Mecanism cu camă. 
a) corp solid, cu funcțiunea de 
camă; b) corp solid, cu func- 
țiunea de iachet; c) element 
imobilizat; a-b) cuplu cinematic 
superior; a-c), b-c) cupluri ci- 


1) element rigid, înlocuit cu 
corpul solid (a); 2) element 
eliminat; 3) element rigid, 
înlocuit cu corpul solid (b); 
4) element îmobilizat; A) şi B) 
articulații fixe; C) și D) ar- 


sesc în tehnică meca- 
nisme şurub-piuliță cu 
trei elemente, și anume: 
. mecanism cu șurub nedeplasabil (v. fig. 1), care 
conțin un cuplu elicoidal (1—3), un cuplu de 
rotație (1—4) şi un 

"moară de translație g 2 

3—4); mecanism cu 

şurub deplasabil (e 

(v. fig. II), care con- E 3 

ține un cuplu elicoidal 
(1—4), un cuplu de 
rotație (1—3) şi un 
cuplu de translație (3—4); mecanism cu șurub di- 
ferenţial (v. fig. III), cu două cupluri elicoidale 
(1—3 şi 1—4), şi un cuplu de translație (3—4); 
mecanism tendor (la care şurubul are filete dreapta 
şi stânga) (v. fig. IV), cu două cupluri elicoidale 
(1—2 şi 2—3). 

Mecanismele şurub-piuliță se folosesc dacă trebue 
transmise forțe mari cu deplasări mici (de ex. la 
prese, laminoare, cricuri), sau când este nece- 
sară o deplasare de lungime determinată cu 
precizie (de ex. la căruciorul unui strung, la apa- 
rate de laborator, la instrumente de măsură, etc.). 
Desavantajul acestui mecanism esta frecarea (relativ 
mare) dintra șurub și piuliță, care provoacă pier- 
deri de energie și uzură, 

2. Mecanism cu camă [kynaukoBblii Mexa- 
HH3M; mécanisme à came; Nockentriab, Daumen- 
trieb; cam mechanism; büttykős gépezet]: Mecanism 
constituit din trei elemente, dintre cari două for- 
mează un cuplu cinematic superior (cu contact li- 
near sau punctual), iar al trail2a esta legat de cele- 
lalta două elemente prin cupluri cinematice infe- 
rioare (de rotație sau de translație). Elementul imo- 
bilizat (baza) poata fi oricare dintre acestea. Unul 
dintre elementele cuplului cinematic superior este 
profilat, și s2 numește camă; celălalt elzment poate 
asigura contactul prin alunecare (în cara caz ex- 


rub diferenţial; 1) șurub; 3) piu- 
liță; 4) etrier. 


Mecanism tendor. 
1) şi 3) etrier; 2) șurub. 


ticulații mobile, inlocuite cu 
cuplul cinematic superior a-b. 


nemațice inferioare; A) și B) 
articulații fixe. 


Mecanismul cu camă se obține prin transfor- 
marea unui mecanism patrulater articulat, la care 
se elimină un element, pentru a realiza un con- 
tact direct între elementele vecina; în figura Il, prin 
eliminarea elementului (2) se realizează un con- 
tact direct între corpurile (a) și (b), cari repre- 
zintă elementele (1) și (3). 

Sa deosebesc: mecanism cu camă, plan (v, fig. III 
și IV) şi mecanism cu camă, spațial (numit meca- | 


Mecanisme cu camă, plane. 
Ill) mecanism cu camă, deschis, cu contact forţat; IV) me- 
canism cu camă, închis, cu contact ghidat; a) camă; b) tachet; 
bo) galet; c) element imobilizat (ghidaj); A) articulaţie; B) cuplu 
de translație. 


nism cu camoidă), (v. fig. V şi VI). Mecanismele cu 
camă, planssauspaţiale, pot fi de următoarele tipuri: 
deschise, când între camă și tachet există un contact 
forțat (fig. III și V), adică un contact menținut prin 
acțiunea unui resort (de ex. la distribuția mo- 
toarelor cu ardere internă), prin acțiune hidraulică 
sau pnaumatică, prin forță centrifugă, etc.; închise, 
când există un contact ghidat (fig. IV și VI), 
adică un contact menţinut cu ajutorul unui ghi- 
daj care conduce tachetul. La contactul forțat, 
forța necesară asigurării contactului trebue să fie 
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"Pe. 

mai mare decât forța de inerție a maselor în miş- 
care, și de aceea tachetul și organele pe cari le 


Mecanisme cu camă, spațiale. 
V) mecanism cu camă, deschis, cu contact forțat; VI) me- 
canism cu camă, închis, cu contact ghidat; a) camoidă; 
b) tachet; c) element imobilizat. 


antrenează trebue să fie cât mai ușoare. La con- 
tactul ghidat, acesta este realizat fie printr'un șanț 


Mecanism cu camă, cu două 


Mecanism cu camă, cu tachet 
profile frontale. 


oscilant. 


a) camă plană cu șanț; b) ta- 
ehet cu cursor, cu mișcare 
escilantă; c) element imo- 
bilizat; A) și B) articulații 


a) camă cu două profile fron- 
tale; b) tachet-furcă, cu miş- 
care rectilinie alternativă; c) ele- 
ment imobilizat; A) și B) ar- 


fixe. ticulații fixe. 


practicat pe fața laterală a unui disc (v. fig. VII), 
fie printr'un disc cu două profile frontale, pe cari 
se deplasează doi łacheți jumelați( v. fig. VIII). 

În general, cama (respectiv camoida) este ele- 
mentul conducător, șitpoate avea o mișcare de ro- 
tație (de obiceiu uni- 
formă) (v. fig. III), 
oscilantă (v. fig. IX) 
sau rectilinie alterna- 
tivă; astfel, tachetul 
este elementul con- 
dus, putând avea o 
mișcare rectilinie al- 
ternativă (v. fig. III, IV, 
V și VI) şi, uneori, 
o mişcare oscilantă 
(v. fig. VII). Când cama 


Mecanism cu camă oscilanță, 
a) camă; b) tachet cu galet; 
c) ghidaj cu alunecare (element 
imobilizat); 1) element conducă- 
tor; 2) element condus; 3) element 
«ondus, solidarizat cu tachetul; 
A) respectiv B4) articulaţie fixă; 
B) cuplu de translație; A4) arțicu- 
làție fixă; C4)și,D,) articulaţii mo- 

bile; s) cursa tachetului. 


Ciocan de nituit, hidraulic. 
a) camă; b) bielă-tachet; 
bọ) galet; c) batiu (ele- 
ment imobilizat); m) motor- 
organ, hidraulic. 


este elementul condus, se obține un mecanism 
inversat; de exemplu, la ciocanul de nituit, hidrau- 
lic, din figura X, cama (a) primeşte mișcarea prin 
galetul (b,) dela biela-tachet (b). 

Mecanismele cu came pot fi astfel construite, 
încât frecvența mișcării tachstului să fie egală 
sau diferită de a mișcării cemei. Pentru a ob- 
ține o frecvență mai înaltă a mișcării tachetu- 
lui, se construesc came cu profile multiple; de 
exemplu, pentru o rotație completă a camelor (a) 
din figura XI, — cari au două, trei şi patru pro- 


Mecanism cu camă, cu profile multiple. 
a) camă cu două profile; as) camă cu trei profile; aş) camă 
cu patru profile; b) tachet; c) element imobilizat; A) articu- 
laţie; B) cuplu de translație b—c. 


file — corespund două, respeciiv trei și patru 
curse complete ele tachetului (b). Pentru a obține 
o frecvență mai joasă a mișcării tachetului, se 
construesc came cu caneluri multiple; de exemplu, 
la mecanismul din figura XII, pentru două rotații ale 
discului-camă (a), cores- 
punde o singură oscila- 
m completă a tachetului 


Desmodromia mecanis- 

mului cu camă poate fi 
continuă sau intermitentă. 
Desmodromia este inter- 
mitentă dacă tachetul păs- 
trează contactul cu cama Mecanism cu camă plană, cu 
numai pe o porțiune din canelură dublă. 
profilul acesteia, în care a) camă; b) tachet cu cursor; 
caz restul profilului camei  c) element imobilizat. 
poate avea orice formă. 
Uneori, desmocromia intermitentă este realizată 
intenționat, pentru a obține curse mai mari decât 
ar permite forma camei, la turații înalte, deși cursa 
esta variabilă cu turația, și se produc uzuri mari; 
alteori, ea este provocată de slăbirea resortului de 
rapel al iachetului (de ex. la distribuții de mo- 
toare de automobil, cari au resorturile supapelor 
degradate), de un joc prea mare între camă și 
tachet, etc. 

În tehnică, mecanismele cu came sunt folosite 
pentru a transforma o anumită mișcare și, în gene- 
ral, sunt combinate cu alte mecanisme; de exemplu, 
figura IX reprezintă un mecanism cu camă osci- 
lantă (cu cuplurile cinematice A și B), care este 
combinat cu un mecanism cu bielă și manivelă 
(cu cuplurile cinematice A,, B,, Ci, D,), dela care 
primeşte mișcarea. Mecanismul cu camă transmite 
mișcarea cu transformări de vitese și accelerații, și 
cu traiectorii de orice fel, ceea ce nu se poate rea- 
liza comod cu alte mecanisme; dar cuplul cine= 


matic superior al mecanismului provoacă uzuri ra- 
lativ repezi, și reclamă folosirea unor materiale 
de calitate suparioară. 

1. Mecanism cu rofi [KOJIËCHbIÄ MexaHH3M; 
mecanisme à roues; Rădertrieb; wheel mecha- 
nism; kerekgepezat, kerékhajtómű]: Mecanism 
constituit din două roți, legate între ele printr'un 
cuplu cinematic superior sau printr'un element 
flexibil, și dintr'un element imobilizat, legat de 
cela două roți prin cupluri inferioare de rotație. 
Acest mecanism servește la transmiterea și trans- 
formarea mișcării de rotaţie, raportul de trans- 
formare (i) fiind 


unde n, W1, și 7, reprezintă turația, vitesa un- 
ghiulară și raza roții conducătoare, iar na, Wg și Ta 
reprezintă aceleași ca- 
racteristica ale roții 
condusa. 

Mecanismul cu roți 
sa obține printransfor- 
marea unui mecanism 
patrulatar articulat, fie 
eliminând unul dintre 
elementele rigide, fie 
înlocuindu-l cuun ele- 
ment flexibil; în primul 
caz (v. fig. |) sa reali- 
zează un contact di- 
rect între corpurile so- 
lide vecine, iar în al 
doilea caz (v. fig. II) 
sa realizează un con- 
tactindirect. Sprea deo- 
sebire de mecanismul 
cu came, ambele corpuri în contact {direct sau 
indirect) trebue să fie profilate (roți). 

Se deosebesc: 
mecanism cu roți, 
plan, când axele 
celor douăroți sunt 
paralele; și meca- 
nism cu roți, spa- 
țial, când axele ce- 
lor două roți nu 
sunt paralele. 

La mecanismele 
cu roți, mișcarea 
celor două roți tre- 
bue să sə produ- 
că prin rostogoli- 
ra fără alunecare. 
Mecanismele pot fi de tipurile: mecanism cu con- 
tact direct, care se obține prin roți de fricțiune 
(v. Mecanism cu roți de fricțiuns) sau prin roți din- 
țate (v. Mecanism cu roți dințate); mecanism cu 
contact indiract (v. Mecanism cu roți de trans- 
misiune), care se obține prin roți de transmisiune, 
legate între ela cu curele, cabluri, benzi de oțel, 
lanțuri, etc. 

Una dintre roțile mecanismului este conducă- 
toare; și are, de obiceiu, o mișcare de rotație 


Transformarea mecanismului arti- 
culat, în mecanism cu roți cu 
contact direct. 

1) element rigid, înlocuit cu 
corpul solid (a); 2) element eli- 
minat; 3) element rigid, înlocuit 
cu corpul solid (b); A) şi B) ar- 
ticulații fixe; C) și D) articulaţii 
mobile, înlocuite cu cuplul cine- 
matic superior a—b. 


Transformarea mecanismului articulat, 
În mecanism cu roți cu contact indirect. 
1) element rigid, înlocuit cu corpul 
solid (a); 2) element rigid, înlocuit 
cu elementul flexibil fără fine (c); 
3) element rigid, înlocuit cu -corpul 
solid (b); A) şi B) articulaţii fixe; C) și 
D) articulaţii mobile eliminate. 
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uniformă; astfel, cealaltă roată, care este condusă, 
poate primi o mișcare de rotație uniformă sau 
periodică. — 

După felul mișcării roții conduse, se deosebesc 
mecanisme cu mișcare de rotaţie uniformă și me- 
canisme cu mișcare de rotație periodică. 

2. Mecanism cu roți, cu mișcare de rotaţie 
uniformă [onăcHblii MexaHH3M C paBHOMEp- 
HbIM BpPaulaTeJIbHbIM A4BH:KeHHeM; mecanisme 
à roues à mouvement de rotation uniforme; Räder- 
trieb mit gleichförmiger Drehbewegung; vheel 
mechanism with uniform rotation motion;egyen 
letes körforgási kerékgépezet]; Mecanism cu 
roți, la care roata I A 
conducătoare și roa- A 
ta condusă au o miş- 
care de rotație uni- 
formă în timpul unei 
rotații, astfel încât 
raportul de transfor- 
mare este constant i 


„Pa 

i= — = const, 
Na Mecanism cu roți cu axe paralele. 

a) şi b) roţi; A) direcţia axei roții (a); 
A") direcția axei roții (b). 


La unele mecanis- 
ms se poate modi- 
fica turația roții con- 
duse, la anumite intervale de timp, prin variația în 
trepte sau continuă a raportului de transformare 
(variație interciclică). Aceasta sə poate obține 
cu roți de schimb, cu conuri etajate, schimbă- 
toare de vitesă, etc.; uneori este posibilă și in- 
versarea mișcării roții conduse, cu ajutorul unor 
inversoare. 

Axela de rotaţie ale celor două roți pot fi para- 
lele (fig. 1), concurente (fig. II) sau necoplanare 
(fig. III). 


Mecanism cu roți cu axe Mecanism cu roți cu axe ne- 
concurente. coplanare. 

a) şi b) roți; A) direcţia axei a) și b) roți; A) direcția axei 

roții (a); A') direcția axei roții (a); A') direcţia axei ro- 
roții (b). ţii. (b). 


Mecanismele cu mișcare de rotație uniformă, 
cari se numesc și mecanisme cu roți circulare, 
se clasifică în mecanisme cu roți de fricţiune, 
mecanisme cu roți de transmisiune, mecanisme 
cu roți dințate și mecanisme planetare. 

s. ~ cu rofi de fricțiune [Mexann3mM C ppuk- 
IHOHHbIMH KOJECAMH; mécanisme ă roues de 
friction; Reibungsrädertrieb, Friktionsrädertrieb ; 
friction wheel mechanism; surlókerék-gépezet] : 
Mecanism care conține un cuplu cinematic de 
roți de fricțiune, cari pot fi cilindrice sau conice, 
după poziția relativă a axelor lor. La aceste me- 


canisme, “contactul dintre roți este un contact. for- 
łat, obținut prin apăsarea j 
unei roți asupra celeilalte. 
Apăsarea se poate realiza 
cu ajutorul unor resorturi, 
prin acțiune pneumatică 
sau hidraulică, prin con- 
tragreutăţi, etc. Raportul 
de transformare este con- 
stant numai când coefi- 
cientul de frecare este 
atât de mare, încât alune- 
carea relativă a roților să 
nu fie posibilă. Pentru mă- 
rirea adeziunii, roțile se 
confecționează din mate- 
riale cu coeficient de fre- 
care mare (de ex. piele, 
lemn, hârtie presată, fi- 
bră, etc.); uneori, una din- 
tre roți are una sau mai 
multe nervuri circulare, 
trapezoidale, cari pătrund 
în caneluri corespunză- 
toare, practicate la peri- 
feria celeilalte roți. 

La mecanismul cu roți cilindrice, variația ra- 
portului de transformare se cbține cum urmează: 
prin deplasarea uneia dinire roți (roată baladoare), 
(fig. I); prin deplasarea unei roți intermediare 
(fig. Il); prin deplasa- 
rea unghiulară a axei de 
rotație a unei sfere inter- 
puse între cele două 
roți (fig. III), etc. Inver- 


Mecanism cu roată baladoare. 
a) roată baladoare, condu- 
cătoare; b) roată condusă; 
c) element imobilizat; A) și B) 
articulaţii fixe; r) raza roții (a); 
R),R'),R"), R'") razele variabile 
ale roții (b); œ) și œ) vitesele 
unghiulare ale celor două 
roți. 


Mecanism cu roți cilindrice, cu 
sferă intermediară. 

a) roată conducătoare; b) roată 

condusă; c) element imobilizat; 


Mecanism cu roți cilindrice, 
cu roată intermediară. 


a)roată conducătoare; b)roa- 

tă condusă; c) element imo- 

bilizat; d) roată intermediară; 
A) şi B) articulaţii fixe. 


d) sferă intermediară; A) și B) 
articulaţii fixe; A) direcţia schim- 
babilă a axei de rotaţie a 
sferei. 


sarea mișcării acestui mecanism se poate obţine: 
prin deplasarea uneia dintre roți (v. fig. 1), astfel 
încât să treacă de 
cealaltă parte a axei 
derotaţiea celeilalte 
roți, sau prin intro- 
ducerea unei roți in- 
termediare (fig. IV). 

La mecanismul cu 
roți conice, variația 
raportului de trans- 
formare se obține 
cum urmează: prin 
deplasarea relativă 
dintre o roată conică și o roată cilindrică (fig. V); 


Mecanism cu două roți gemene, 
conduse. 
a) roată conducătoare; b,) şi ba) roți 
conduse; c) element imobilizat. 


prin deplasarea unei roți cilindrice intermediare, 
situată între cele !două roți conice (fig. VI); 


Mecanism cu roți conice. 
a) roată conducătoare; b) roată condusă; c) element imobi- 
lizat d) roată cilindrică intermediară; e) inel de fricțiune; 
<-->) direcția de deplasare a elementului mobil, 


prin deplasarea relativă dintre o roată conică și un 
inel exterior (fig. VII), etc. Inversarea se poate 
obține, de exemplu, prin introducerea unei roți 
conice intermediare (fig. VIII). 

Mecanismul cu roți de fricțiune se foloseşte la 
mașini-unelte de așchiere, la prese, etc. şi, în 
special, la mașini cu putere mică. Avantajele acestui 
mecenism sunt: construcție simplă, siguranță în 
funcționare (chier la turaţii înalte sau la supra- 
sarcini brusce), posibilitate de modificări continue 
ale raportului de transformare, uşurinţă la inversa- 
rea și oprirea mişcării, mers silențios. Desavan- 
tajele sale sunt: variații întâmplătozre ale rapor- 
tului de transformare (datorite mocificării inciden- 
tale a coeficientului de frecare, de exemplu prin 
pătrunderea unui lubrifiant între roți) și uzură 
mare la paliere. 

1. Mecanism curoţi detransmisiune [MEXaHH3M 
Cc nepe/aTOuHbIMH KONËCAMH; mecanisme, à 
roues de transmission, mecanisme ă roues de tra- 
veil; Arbeitsrăderirieb; transmilting gear mechanism; 
közlőkerék-gépezet]: Mecanism cere conține două 
roți de transmisiune, cilin- 
drice, legate între ele 
printr'un element flexibil 
(v. fig. I). Transmisiunea 
se realizează prin roți de 
fricțiune sau prin roți din- 
tate, elementu! flexibil 
putând fi o curea (lată 


Variałor peniru maşină- 
unealtă, 
1—2—3—4) mecanism cu roți 


de transmisiune; 1'—3'—4) 

Mecanism cu roți de trans-]|] mecanism șurub-piuliţă; 1) și 

misiune. 3) roți conice de transmisiu- 

1) şi 3) roţi de transmisiune; ne; 2) element flexibil; 4) car- 

2) element flexibil, fără fine; casă; 1') șurub; 3") piuliță; 

4) element (rigid) imobilizat; a) roață de antrenare; b) ma- 
A) şi B) articulații. nivelă; c) platou cu fălci. 


rotundă sau trapezoidală), o bancă de oţel, un 
cablu, lanț, etc. 
La mecanismul cu roți de transmisiune, variația 


raportului de transmisiune se obține prin roți eta- 
jate, prin roți de schimb, prin roți conice (v. 
fig. Il), etc. 

Acest mecanism este mult folosit în tehnică, 
pentru trensmisiunea dela diferite distanțe, şi 
anume: la antrenarea incividuală sau colectivă a 
maşinilor de lucru, la mașini de transport, la apa- 
rate de ridicat, la unele cistribuții de motoare cu 
ardere internă, la aparate și instrumente de la- 
borator, etc. 

1. Mecanism cu roţi dințate [mexann3m c 3y6- 
y4aTbIMH' KONËCAMH; mécanisme à roues d'engre- 
nage, mécanisme .à roues dentées; Zahnräder- 
trieb; toothed wheel mechanism; fogaskerék-gé- 
pezet]: Mecanism care conține un cuplu cinema- 
dic de roți dințate (angrenaj), cari pot fi cilincrice, 
conice, elicoidale sau hipoide, după poziția mu- 
tuală a axelor lor. Contactul dintre roțile acestui 
mecanism este forţat, și e obținut prin apăsarea 
dinților unei roți (care este roata conducătoare) 
asupra dinţilor celeilalte roți (care este roata 
condusă). Raportul de transformare este totdeauna 
constant, și este linvers proporțional cu numărul 
dinţilor:: 
ja 2 

Ih z 

unde n, și z, sunt turația și numărul de dinți ai 
roții conducătoare, iar na și za sunt turația și nu- 
mărul de cinţi ai roții conduse. Un angrennj esta 
caractarizat prin distanța dintre axele a doi dinți 
consecutivi, măsuretă pe periferia cercului primi- 
tiv (de rază r și cu z dinți) al uneia dintre roți, 
și care se numește pes (t), 


2nr 
t:=:—, 


z 
sau este caracterizat prin modulul (pasul diametral) 
(m), care reprezintă porțiunea din ciametrul cer- 
cului primitiv, corespunzătoare pasului 


n Z 


Mecanismul cu roți dințate poate fi cu angre- 
naj exterior (v. fig. 1), la care cele două roți au 
sensuri de rotație con- 
rara, sau cu angre- 
naj intzrior (v. fig. II), 
la care cela două roți 
au același sens de ro- ° | 
tația. După poziția re- ? 3 
lativă a axelor roților 93 - 
angrenajului, se deo- b 
sebesc: Mecanism cu 
roți cilindrice, careare Mecanism cu roți dințate cilin- 
axele paralele (v. fig. drice. 

III), şi la czra dinții ro- l) mecanism cu angrenaj exterior; 
ților (cu profil în evol- 1!) mecanism cu angrenaj interior; 
ventă sau cicloidal), a) element conducător; b) ele- 
pot fi drepți, inclinați ment condus; c) element imobi- 
sau în săgaată (dinţi lizat; A) şi B) articulaţii fixe. 

continui sau separați prin șanț); mecanism cu 
roli conice, care are axele concurente (v. fig. IV), 
şi la care dinţii roților pot fi drepți, inclinaţi, în 


4 


| |3 
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săgeată sau curbilinii (dinți tresați după arcer'de 
cerc, după spirala lui Arhimede sau după spirala 


Mecanism cu roți dințate 
cilindrice, 
a) roată conducătoare; b) roată 
condusă; c) element imobili- 
zat; A) și B) articulaţii fixe; 
r), ”) şi r*) razele cercurilor 
primitiv, exterior şi interior 
ale roții conducătoare; R), 
R') și R") razele cercurilor 
primitiv, exterior și interior 
ale roții conduse; |) lățimea 
roților; L) distanța dintre 
axele roților. 


Mecanisme cu roţi dințate 
conice. 

IV-1) mecanism cu angrenare 
exterioară;/V-2) mecanism cuan- 
grenare interioară; a)roață con- 
ducătoare; b) roată condusă; 
c) element imobilizat; r) și 
R) razele bazelor conurilor pri- 
mitive ale celor două roți; 6) 

unghiul dintre axele roților. 


logaritmică); mecanism cu roți elicoidale, care are 
axele neparalele și neconcurente (v. fig. V), și 
care se obține folosind porțiunile centrale ale 
suprafeţelor riglate de contact a doi hiperboloizi 
de rotație (v. fig. VI); mecanism cu roţi hipoide, 


Mecanisme cu roți dințate, cu axe necoplanare. 
V) şi VI) mecanisme cu roți elicoidale; VII și VIII) mecanisme 
cu roţi hipoide; a) roată conducătoare; b) roată condusă; 
c) element imobilizat; A) direcţia axei roții (a); A") direcția 
axei roții (b); ô) unghiul dintre axele roților; MM) linia_de 
contact a dinţilor angrenaţi. 


care ere axele neparalele și neconcurente (v. fig. VII), 
şi care se obține folosind două porțiuni cc- 
nice din suprafeţele riglate de contact a doi hi- 
perboloizi de rotaţie (v. fig. VIII); mecanism cu 
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cremalieră (v. fig. 1X), cara derivă dintr'un me- 
canism cu roți cilindrice, și la cara cremaliera repre- 
zintă o roată cilindrică cu raza 
infinită; mecanism cu roată plană 
(v. fig. X), care derivă dintr'un 
mecanism cu roți conice, și la 
care unghiul de conicitate al 
roții plane (cremaliară circulară) 
este #=90°; mecanism cu șurub- 
melc (v, fig. XI),cara derivă din- 
tr'un mecanism cu roți elicoidale, 
și la care șurubul-melc (nu- 
mit și șurub fără fine; la acest 
mecanism se realizează un con- 
tact linear între dinți, pe când 
şurubul ara un contact pe o 
suprafață elicoidală) est2 o roată 
elicoidală cu diametrul (27) mic 
și cu unghiul de inclinare al eli- 


Mecanism cu crema- 
lieră, 

a) roată conducă- 

toare; b) cremalieră; 

A) articulaţie fixă; 

r) raza cercului pri- 

mitiv al roții (a). 


y 


Snn 
===> îi = 


Mecanism cu roată plană. 
a) roałš conducătoare; b) roată plană condusă; c) element 
imobilizat; r) raza bazei conului primitiv al roții (a); R) raza 
cercului exterior al roții (b); a) unghiul de conicitate al roții 
(a); B) unghiul de conicitate al roții plane (p=—900); 5) un- 
ghiul dintre axele roților; P) centru instantaneu de rotaţie. 


% 
d e, 


3 


Mecanisme-melc. 
XI) mecanism cu șurub-melc; XII) mecanism cu melc globoi- 
dal; a) șurub-melc; b) roată condusă; c) e'ement imobilizat 
(palier); A) şi B) articulaţii fixe; r) raza cilindrului primitiv al 
roții (a); R) raza cilindrului primitiv al roții (b); h) pas; B) un- 
ghiul de. inclinare al elicei roții (a);y) unghiu de acoperire; 
P) centru instantaneu de rotație. 


cai (f) mic, astfel încât dinţii formează elice 
completa; mecanism cu melc globoidal (v. fig. XII), 
la cara melcul ara ca linie primitivă un arc din 
cercul primitiv al roții elicoidale; mecanism șurub- 
melc-cremalieră, la cara roata elicoidală ara rază 
infinită, 

La mecanismul cu roți dinţate, limitele rapor- 
tului de transformare sunt: i=1:::10 pentru roți 
cilindrice, i=1:::6 pentru roți conice, i=1:::5 
pentru roți elicoidale și hipoide, şi i=1:::80 
pentru șurub-melc. 

La mecanisme cu roți dințate, variația rapor- 
tului de transmisiune (adică a turației arborelui an- 
trenat) se realizează prin: reductor de vitesă (v.), 
prin care se obține o demultiplicare mare a turației, 
respectiv a vitesei periferice; cutie de vitese (v.), 
prin care se obține o variație în trepte a vitesei; 
variator (v.), prin care se obține o variație con- 
tinuă a vitesei. Pentru inversarea sensului de ro- 
taţie se folosesc inversoare (v.), iar pentru trans- 
formarea mișcării de rotaţie în mişcare rectilinie 
alternativă se folosește mecanismul cu roată-melc 
sau cu cremalieră. 

Mecanismele cu roți dințate sunt cele mai 
răspândite în tehnică, fiind folosite aproape la 
orice fel de mașini, de exemplu, cu puteri de 
0,01 ::: 10000 CP și cu vitese periferice de 
0,03 m's:::90 m/s; roțile dințate pot avea dia- 
metri de 2 mm:::12 m și, uneori, construcția lor 
permite să se obțină raporturi de transformare 
foarte mari. 

Avantajele mecanismului cu roți dințate sunt: 
raport de transmisiune riguros constant, siguranță 
în serviciu, durabilitate, posibilitate de folosire 
pentru puteri și vitese mari (de ex. la turbine), 
presiune mică pe paliere, randament mare (până 
la 99”), Desavantajele sunt: fabricație anevoioasă 
şi costisitoare (mai ales pentru vitese periferice mai 
mari decât 15 m.s), pericolul ruperii dinților la su- 
prasarcini brusce, funcționare sgomotoasă (mai 
ales la roți cu dinţi drepți). 

1. Macanismplanetar[nnaneTnbrii Mexann3M; 
mecanisme planétaire; Planetentrieb; planetary me- 
chanism; planetáris gépezet]: Mecanism cu roți 
centrale și cu roți satelite (sateliți), cari sunt astfel 
angrenate, încât sateliții au o mișcare de rotație 
în jurul axei lor și o mișcare de revoluție în jurul 
axei roților centrale (v. fig. 1). Sateliții sunt legați 
prin articulaţii de un braț port-satelit, care le 
asigură mișcarea de revoluție, și a cărui axă de 
rotație este coaxială cu axa roților centrale; sateliții 
pot fi angrenaţi în exteriorul sau în interiorul ro- 
ților centrale. Roţile centrale și brațul se numesc 
elemente centrale, iar axa de rotire a acestor 
elemente se numește axă centrală. Roţila centrale 
ale unui mecanism planetar pot fi fixe sau roti- 
toare; când roțile centrale se rotesc (în jurul 
axei lor), mecanismul se numește mecanism di- 
ferențial. 

Figura | reprezintă un mecanism planetar, cu 
angrenare exterioară, compus din patru elemente: 
roata centrală (a), braţul port-satelit (p), satelitul (s) 
și elementul de bază (de ex. paliere), (c). La acest 


mecanism, roata centrală (b) e înlocuită de bra- 
țul port-satelit (p). 

Deoarece un me- 
canism planetar poa- 
te fi cuplat cu o ma- 
șină (motor, maşină 
de lucru, mașină de 
transport) numai prin 
elementele centrale,” 
cari se rotesc în 
paliere fixe, meca- 
nismul cu patru ele- 
mente nu are utili- 
tate practică, pen- 
trucă nu realizează 
decât o transforma- 
re de turație. 

Figura || repre- 
zintă un mecanism 
cu cinci elemente: 
două roți centrale Mecanisme planetare. 

(a) şi (b), brațul I) mecanism cu satelit simplu, cu 
port-satelit (p), sate- angrenare exterioară; II) mecanism 
litul (s) și elementul cu satelit simplu, cu angrenare in- 
de bază (c). Dacă terioară; a) ṣi b) roți centrale; 
roata (a) este fixă p)braţ port-satelit; s) satelit; c) ele- 
şi roata (b) este ment imobilizat; A) și B) articulații 
conducătoare, bra- fixe; S) articulație mobilă. 

tul (p) este elemen- 

tul condus, iar mecanismul se numeşte planetar 
și are un singur grad de libertate; dacă cele trei 
elemente centrale (a), (b) și (p) se rotesc, două 
fiind conducătoare și unul condus, se obține un 
mecanism diferenţial, cu două grade de libertate. 

Figura III reprezintă un mecanism planetar re- 
ductor, la care braţul este un disc înzestrat cu 
trei sateliți, ceea ce micşorează apăsarea pe flancu- 
rile dinţilor și permite reducerea dimensiunilor 
elementelor. 

În practică, se folosesc mecanisme cu mai 
multe brațe concurente sau cu discuri, pentru 
a se putea introduce mai mulți sateliți; de 

exemplu, la mecanismul di- 
Vid ferențial al automobilelor, 


Db) 
Mecanism planetar re- 
ductor. 

a) roată centrală; p) 
brał port-satelit, care 
înlocuește roața cen- 
trală (b); s) satelit; c) 
roată centrală imobili- 


Mecanism planetar cu satelit dublu. 

a) și b) roţi centrale; p) braț port- 

zată; A) şi B) articulaţii satelit; s) satelit dublu; c) element 

fixe; S) articulaţie mo- imobilizat; A) şi B) articulaţii fixe; 
bilă. S) articulație mobilă. 


sateliții sunt articulaţi de o cruce cu 2-:*4, brațe, 
crucea fiind antrenată de o casetă a cărei axă 
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de rotație este coaxială cu axa centrală a meca- 
nismului. 

Figura IV repre- 
zintă un mecanism 
exterior, cu satelit 
dublu care este 
constituit din două 
roți (s) solidariza- 
te între ele. 

Figura V repre- 
zintă un mecanism 
planetar cu roți 
dințate conice, ca- 


Mecanism planetar cu roți conice, 

|re are trei ele- a) şi b) roți centrale; p) braț port- 
mente centrale(a), satelit; s) satelit; c) element imo- 
(b) şi (p), un sa- bilizat; A) și B) articulații fixe; S) ar- 


telit (s) și un ele- 
ment de bază (c). 

1. Mecanism cu roți, cu mișcare de rotaţie pe- 
riodică [MexaHH3M C NepHoHHIecKHM Bpanga- 
TEJIÞHbIM ABHKeHHeM; mecanisme à mouvement 
de rotation périodique; Getriebe mit periodischer 
Drehbewegung; mechanism with periodic rotatory 
motion; periodikus körforgású gépezet]: Meca- 
nism cu roți, la care roata conducătoare are o 
mișcara de rotaţie uniformă, iar roata condusă 
primeşte o mișcare de rotaţie cu variații periodice 
ale vitesei unghiulare în timpul unei rotații (varia- 
ție intraciclică). Aceste mecanisme servesc fie 
pentru a realiza o mişcare cu variație periodică 
continuă a vitesei unghiulare (de ex. mișcarea 
mesei unei raboteze, care are o vitesă mică în 
cursa activă de tăiere și o vitesă mare la mersul 
în gol), fie pentru a realiza o mișcare cu variație 
periodică sacadată (de ex. mișcarea mașinilor de 
fabricat sticlă, mişcarea contoarelor, mișcarea fil- 
mului în aparatele de proiecţie). 

Desavantajele acestor mecanisme sunt: funcțio- 
nare cu trepidații și sgomotoasă, și uzură rapidă 
a elementelor. 

Figura | reprezintă un mecanism cu roți dințate 
eliptice (identice), la care fiecare elipsă se ro- 


ticulaţie mobilă. 


Mecanism cu roţi dințate eliptice. 
a) roată conducătoare; b) roată condusă; A) și B) articulaţii 
fixe; 1) distanța dintre axele articulaţiilor (A) și (B). 


te ște în jurul unui focar (A) respectiv (B), distanța 
dintre aceste focare fiind egală cu dublul semi- 
axei mari a elipselor (1=2 a); raportul de trans- 
formare (i) este variabil în timpul unei rotații, 
variind între limitele 

Dac: ; w. ame 
max = m Eset IL m-a 


În = ' 
Wa min 4—C mi Wmax  4+C 


unde w, este vitesa unghiulară constantă a ele- 
mentului conducător, iar w este vitesa unghiulară 


57 
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variabilă a elzmentului condus. Acest mecanism 
se foloszște la mașini textile și, uneori, la shap- 
ing-uri sau la transportoare vibrante. 

Figura || reprezintă un mecanism cu cruce de 
Malta (analog cu mecanismul cu culisă oscilantă 
deschisă), la care un buton (a) al roții în miş- 
care de rotație uniformă R, pătrunde succesiv 
în crestăturile crucii de Malta (b), așa încât aczas- 
tă cruca (element condus) este antrenată într'o 
mişcare de rotație variabilă și cu patru pauze (miș- 
cere sacadată). Acest mecanism, care reprezintă 
o trecere dela mecanismul cu came la mecanis- 
mul cu roți dințate, sə folosește la mașinile de 
lucru din industria textilă, din industria sticlei, a 
cărămizilor, la proiectarea filmelor, etc. 


Mecanism cu clichet, 


a) şi a.) clichet; b) roata cli- 
chetului; 1-2) sistem binar de 
antrenare; A) și B) articulaţii 
mobile; B)respectiv A,) articu- 
lație fixă; A') şi A”) poziţiile 
extreme ale articulației (A); 
B,) articulație mobilă; 8) și 
B'') poziţiile extreme ale ar- 
ticulaţiei (6). 


Mecanism cu cruce de 


Malta. 
a) element conducător (ma- 
nivel3); b) element condus 
(cruce de Malta); A) și B) ar- 
ticulaţii fixe; L) distanța dintre 
axele articulaţiilor (4) şi (8). 


Figura III reprezintă un mecanism cu clichet, 
la care, prin oscilația balansierului A, B, (cu un- 
ghiul a), se comunică roții (b) — prin interme- 
diul clichetului oscilant (a) — o mişcare periodică 
cu pauze. Pentru a împied=ca mișcarea roții (b) 
în sens invers, mecanismul este înzestrat cu un 
clichet de zăvorira (a). Acest mecanism se folo- 
seșta atât pentru obținerea unei mișcări de rota- 
ție cu pauze, cât și ca mecanism de zăvorire 
(de ex. la mașinile de ridicat, când mecanismul 
conține elementele a, și b). 

1. Mecanism cu elemente flexibile [mexa- 
HH3M C THGKHMH BJIeMEHTaMH; mecanism à 
€lements flexibles; Getriebe mit schmiegsamen 
Elementen; mszchanism with flexible elements; 
hajlekony=lemi g&pezat]. Mș.: Mecan'sm care 
conține elzment> flexibile (de ex. curea, bandă 
de oțel, cablu, lanț), combinate în cupluri cine- 
matice cu elementele lui rigide. La ceste meca- 
nisme, elementele flexibile sunt solicitate numai la 
întindere. V. și sub Mecanism cu roți de transmi- 
siune. 

2. Mecanism cu elemente fluide [Mexann3M 
C TEKyYHMH BNeMeHTaMH; mécanisme à élé- 
ments fluides; Getrisbe mit flüssigen Elementen; 


mechanism with fluid elements; folyékonyelemű 
gépezsł]. Mş.: Mecanism care conține elemente 
fluide, combinate în cupluri cinematice cu ele- 
mentele lui rigide. La aceste mscanisme, ele- 
mentele fluide sunt solicitate numai la compre- 
siune. Figura | reprezintă un mecanism cu patiu 
elemente, dintre 
cari trei sunt rigide 
(1), (3) şi (4), şi 
unul e fluid (2), 
elementul condu- 
cător fiind pisto- 
nul (1); acest me- 
canism are patru 
cupluri de transla- 
ție, dintre cari cu- 
plurile (1—2) și 
(2—3) au un ele- 
ment fluid (2) și 
un element rigid (adică pistonul 1, respectiv 
pistonul 3), iar cuplurile (1—4) și (3—4) au două 
elemente rigide. 

Figura || reprezintă un mecanism cu elice al 
unui vehicul, care este constituit 
din trei elemente: elicea cu arbo- 
rele de antrenare (care este ele- 
mentul conducător), elementul 
fluid (de ex. aer, pă), palierul 
arborelui (care este solidarizat 
cu vehiculul). Acest mecanism 
transformă mișcarea de rotaţie 
a arborelui elicei într'o mișcare 
de translație a vehiculului, dato- 
rită cuplului elicoidal elice-fluid; 
estfel elicea (1) și palierul (2) 
formezză un cuplu de rotație, 
iar palierul și elementul fluid (3) formează un 
cuplu de translație. 

Mecanismele cu elemente fluide sunt mult fo- 
losite în tehnică, şi anume: la mașini de lucru 
(de ex. la prese), la maşini de forță (de ex. la 
mașini hicraulice), la nave, la avioane, etc. 

s. Mecanism de antrenare [npuBomnoii M€- 
XaHH3M; mecanisme de commande; Antriebs- 
vorrichtung; driving gear; meghajtâmi, meghajtó- 
gépezet]. Mș.: Mecanism care primește energia 
dela sursa de energie (transmisiunea principală 
sau organul de antrenare) și o transmite mecanis- 
mului organic al unei mașini de lucru, sau al unei 
mașini-instrument, respectiv primește sau transmite 
mișcarea mecanismului motor al unei mașini də 
forță, 

Mecanismul de antrenare cuprinde, în cazul cel 
mai g=neral: organul de legătură cu sursa de ener- 
gie, arborele motor, ambreiajul, schimbătorul de 
vitese, organul de legătură cu mecanismul organic 
sau cu mecanismul motor (curea, roată dințată). 

Mecanismul de zntrenzre sə poate reduce 
uneori (de ex. la unele mașini cu motor indivi- 
dual) la o roată de angrenaj sau la o curea de 
transmisiune, Alteori, mecanismul de antrenare 


Mecanism cu elemente fluide. 
1) element rigid, conducător (piston); 
2) element fluld, condus; 3) element 
rigid, condus (piston); 4) element ri- 
gid, imobilizat. 


Mecanism cu elice. 

1) elice (element 

conducător); 2) pa- 

lier (element imo- 

bilizat); 3) element 
fluid. 


coincida parțial sau total cu mecanismul organic 
sau cu însuși organul de antrenare. De exemplu, 


la o antrenare cu electromotor individual, inver- 
sorul de mers și schimbătorul de vitesă pot fi 
incluse în electromotor și legăturile sale (inver- 
sorul polarităţii electromotorului, respectiv reosta- 
tul de excitație sau un reostat în serie cu indusul). 
Mecanismul de antrenare se numește după schim- 
bătorul de vitesă pe care-l folosește, sau după 
organul de ambreisre dintre mecanismul de antre- 
nare și mecanismul organic, respectiv mecanis- 
mul motor (mecanism de antrenare cu curea, me- 
canism de antrenare hidraulic, etc.). 
Exemple: 


1, Mecanism de antrenare, cu arbore interme- 
diar [npHBonHOĂ MexaHH3M C IPOMEHyTOUHbIM 
BaJlOM; mécanisme de commande par renvoi de 
transmission; Vorgslegewelle getriebe; interme- 
diate shaft drive; elâtet- 
tengelyes meghajtómű] : 
Mecanism de antrenare 
cu antrenarea prin trans- 
misiune intermediară. Pre- 
zintă desavantajul unei 
maniabilități ‘restrânse şi 
obositoare și a unui ran- 
dament mic al instalaţiei, 
din cauza numărului mare 
de curele. 


2, ~ de antrenare, cu 
arbore întinzălor [npu- 
BOAHOH  MexaHH3M C 
BaJIOM HATAMEeHHA;mé- Mecanism de antrenare, cu 
canisme de commande arbore întinzâtor. 
parrenvoitendeur; Spann- 1) electromotor argonul de 


= 4 antrenare); 2) reductor cu an- 
schaftgetriebe; shaft tight- Sroa Oa deplasarea arbe= 


ener drive; mozgatható relui întinzător; 4) deplasarea 
tengelyes meghajtómű]: întinzătorului; 5) întinzštor; 
Mecanism de antrenare 6) con etajal; 7) arbore prin- 
la care antrenarea se e- cipal;8) curea; 9) arbore întin- 
în = Zător cu con etajat; 10) ar- 
aiaa prin Itami bore motor; 11) curea; 12) ba- 
: tiu; (11)—(10)—(2)—(9)—(8) 
cu~ axa deplasabilă Pe mecanism de antrenare, cu 
un arc de cerc. Prin a- arbore întinzător; (6)—(7) me- 
cest sistem, cureaua care canism principal. 
leagă arborele motor de 
arborele principal se poate întinde sau slăbi, și 
deci se poate realiza antrenarea sau oprirea ar- 
borelui principal (v. fig.). 

3, ~ deantrenare, cu curea [npuHBomnoii Me- 
XaHH3M C pemenHoi nepenaueli; mecanisme de 
commande par courroie; Riemenantrieb; belt drive; 
szijkerekes meghajtómű]: Mecanism de antrenare 
cu antrenarea printr'o roată de curea. Organul de 
antrenare (electromotorul) are o roată de curea, 
iar mecanismul de antrenare cuprinde o curea care 
antrenează roata de curaa a mecanismului orga- 
nic al maşinii. În acest caz, mecanismul organic 
este înzastrat cu un schimbător de vitese. 

4, ~ de antrenare, cu roți dințate [npuBon- 
HOË MexaHH3M C 3yŐYATÞIM CHenneHHeM; Mé- 
canisme de commande par engrenage; Zahnrad- 
antrieb; toothed gear drive; fogaskerekű meg- 
hajtómű]: Mecanism de antrenare la care antre- 
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narea se efectuează prin intermediul angrenaje- 
lor de roți dințate. 

De obiceiu, arborele electromotorului se angre- 
nează cu arborele motor al mecanismului de an- 
trenare, şi acesta se angrenează cu arborele prin- 
cipal prin intermediul unui schimbător de vitesă 
al mecanismului organic. 

s. Mecanism de distribuție [pacnenennre- 
JIbHbIĂ MexXaHH3M; mecanisme de distribution; 
Steuerwerk ; distribution mechanism; vezermii]. 
Mș.: Mecanism complex, format din distribuţia 
(v.) unei mașini de forță și din mecanismul de 
antrenare a distribuției (de ex. mecanismul cu 
roți dințate, care primește mișcarea dela arborele 
motor și o transmite arborelui de distribuţie, 
mecanismul cu excentric, etc.). 

s. Mecanism de înaintare [nonarounbiii Me- 
XaHH3M; mécanisme d'avance; Nachschubvorrich- 
tung; feeding gear; elâtol6 gépezet]. Mș.: Me- 
canismul unei mașini de prelucrare, care efectu- 
ează mișcările de înaintare (v.) ale mașinii. Me- 
canismul de înaintare face parte din mecanismul 
organic și poate acționa, fie piesa, fie unealta. 
Mișcările mecanismului pot fi sau pot să nu fie 
sincronizate cu ale mecanismului principal; el 
poate fi subdivizat în atâtea mecanisme de îna- 
intare, câte mișcări de înaintare sunt, sau în câ- 
teva grupuri de mecanisme cu funcționare inde- 
pendentă. Mecanismul de înaintare poate fi inde- 
pendent de mecanismul principal (de ex. la un 
strung paralel, la care avansul longitudinal se efec- 
tuează printr'o acţionare mecanică; la o mașină 
de ștanțat cu excentric, la care mecanismul princi- 
pal — cuprinzând și biela cu excentric — este inde- 
pendent de mecanismul de înaintare iransversal, 
prin care banda de tablă este adusă din nou în 
poziția de lucru); el poate fi legat de mecanismul 
principal (de ex. la o mașină automată), sau sin- 
cronizat cu el (de ex. cu ajutorul unor celule foto- 
electrice). 

Ca și mecanismul principal, mecanismele de 
înaintare se compun din ambreiaje, schimbătoare 
de vitesă, inversoare de mers și transmițătoare 
de mișcare. V. sub Mecanism organic. 

7. Mecanism motor [1BWKyINHÄ MexaHu3M; 
mecanisme moteur; Triebwerk; driving mechanism; 
hajtómű]. Mş.: Mecanism al unei mașini de forță, 
care transmite și, eventual, transformă mişcarea 
provocată de forța condiționată de transformarea 
de stare a agentului motor, sau transmite miş- 
carea dela un mecanism de antrenare la agentul 
fluid din mașină. Mecanismul motor este acționat 
la un capăt de către agentul motor (acțiunea 
asupra pistonului unui motor termic cu piston, 
acțiunea asupra paletelor unei turbine termice sau 
hidraulice), respectiv acționează agentul fluid din 
maşină (acţiunea pistonului asupra lichidului din- 
tr'o pompă hidraulică), iar la capătul celălalt este 
legat la mecanismul de antrenare (arbore mo- 
tor sau osie), 

Mecanismul motor cuprinde: mecanismul prin- 
cipal, adică mecanismul motor propriu zis, și, even- 
tual, mecanismul de distribuție. — La motoarele cu 
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piston, mecanismul principel este constituit din ur- 
mătoarele părţi: pistonul, legat solidar cu tija pisto- 
nului, capul de cruce și mecanismul bielă-manivelă; 
la unele motoare cu ardere internă, sistemul 
bielă-manivelă este legat direct de piston prin 
bulonul pistonului și fără intermediul capului de 
cruce (care reprezintă erticulaţia dintre tija pistonu- 
lui și bielă) și al tijei pistonului. La motoarele cu 
rotor, mecanismul principal cuprinde rotorul cu 
palete, care formează un cuplu cinematic cu flui- 
dul (abur, apă, gaze de ardere). 

La mașinile cu piston, mecanismul motor de- 
termină cursa pistonului prin lungimea razei ma- 
nivelei, numărul curselor rezultând din numărul 
de rotații ale arborelui motor. Mişcarea este astfel 
independentă de mărimea și vitesa forței exerci- 
tate de agentul motor, în opoziție cu motoarele 
cu piston cu lanț cinematic nedesmodrom (de ex. 
motoarul-organ la ciocanele cu abur, etc.), la cari 
cursa pistonului variază cu intensitatea forţei care 
acționează asupra pistonului; aceste din urmă 
mașini nu au arbore motor, una dintre caracteristi- 
cele lor fiind numărul curselor în unitatea de timp. 

1, Mecanism motor al locomotivei [napoBo- 
BHbIÄ ABHKYINHĂ MexaHH3M; mécanisme moteur 
de la locomotive; Lokomotivtriebwerk; driving me- 
chanism of the locomotive; mozdonyhajtâmi, moz- 
donygépezet]: Motorul locomotivei cu abur (ac- 
cepțiune improprie a termenului mecanism motor). 

2. Mecanism organic [ynpaBnaromni Me- 
XaHH3M; mécanisme organique; Werkzeugsma- 
schinen-Getriebe; machine-tool drive; szervezeti 
gépezet, szervezeti hajtómű]. Mș.: Ansamblul orga- 
telor de mașină cari constitue lanțul cinematic 
care efectuează mișcarea de lucru a unei mașini 
de prelucrare. Mecanismul organic se leagă de o 
parte cu mecanismul de antrenare, iar de altă 
parte cu unealta de lucru și cu piesa de prelu- 
crat. Mecanismul organic cuprinde: mecanismul 
principal și mecanismul de înaintare. El poate fi 
constituit dintr'un singur lanț cinematic care în- 
deplinește ambele funcțiuni (de ex. la mașinile 
automate sau semiautomate), sau poate fi consti- 
tuit din două lanţuri cinematice legate între ele, 
pentru a se sincroniza mișcările de înaintare şi 
mişcarea principală (de ex. la un strung de tăiat 
filet); mecanismul organic poate avea două lanţuri 
cinematice distincte (al mecanismului principal și 
al mecanismului de avans), fiecare putând fi 
antrenat separat și nesincronizat (de ex., la un 
shaping, mișcarea de lucru este dată de depla- 
sarea cuțitului prin antrenarea unui mecanism 
bielă-manivelă, iar avansul transversal al mesei 
de lucru se poate efectua manual, cu ajutorul 
unui volan), sau separat și sincronizat (de ex. 
sincronizarea electronică a mișcărilor la o mașină 
de alezat-frezat). Uneori mecanismul de înaintare 
poate fi subdivizat în atâtea mecanisme indivi- 
duale, câte avansuri sunt, ele putând fi sau pu- 
tând să nu fie sincronizate (de ex. la mașinile 
de reprodus pentru prelucrat suprafeţe strâmbe). 

Mecanismul organic cuprinde, în general: am- 
breiaje, transmițătoare de mişcare, schimbătoare 


de vitesă, inversoare de mers, transformatoare 
de mișcare. 

Ambreiajele leagă sau desleagă mecanismul 
organic de mecanismul de antrenare. — Trans- 
mițătoarele de mişcare sunt elementele me- 
canismului cari intră în funcţiune sub acţiunea ele- 
mentului conducător (v. sub Mecanism). Ele pot 
fi mecanice,  hidromecanice, electromecanice, 
etc., după agentul transmiţător folosit. — Schim- 
bătoarele de vitesă permit schimbarea vite- 
sei de deplasare, fie a uneltei (de ex. la ma- 
şina de frezat), fie a piesei (de ex. la mașina 
de rectificat), fie a amândorora (de ex. la mașina 
de alezat-frezat). Ele pot fi schimbătoare în trepte 
(de ex. schimbător de vitesă cu tren balador 
basculant), sau variatoare (de ex. electrice, elec- 
tronice, hidromecanice; v. sub Schimbător de 
vitesă). — Inversorul de mers poate fi electric, 
electromagnetic, hidraulic, mecanic şi pneumatic 


Mecanism organic, cu inversor de mers automat. 
1) roată de curea; 2) roată liberă pe arborele principal; 
3) arbore principal; 4) bară de inversare, antrenată de sania (8); 
5) pârghie de inversare; 6) limitoare pentru mers direct și 
pentru mers invers; 7) manşon legat de sania (8), și liber pe 
bara (4); 8) sanie; 9) sens inversat; 10) sens direct; 11) porțlu- 
nea filetală a arborelui principal; 12) roată calață pe arbo- 
rele motor; 13) roți libere; 14) manşon cu pană alunecătoare 
pentru ambreiere; 15) roată calată pe arborele (17); 16) dis- 

pozitiv de inversare rapidă; 17) arbore motor. 


(v. sub Inversor). — Transformatoarele de mişcare 
suht mecanisme simple cari transformă, după caz, 
mișcarea de rotaţie în mişcare rectilinie sau in- 
vers, mișcarea elicoidală în mișcare rectilinie sau 
invers, mișcarea continuă în mișcare alternativă 
sau invers, etc. 

Uneori, părțile componente ale mecanismului 
organic nu apar distinct. De exemplu, inversorul 
de mers cu angrenaj drept ((v.) are suprapuse schim- 
bătorul de vitesă, transformatorul de mișcare și in- 
versorul de mers. Alteori, mecanismul de antre- 
nare se confundă parțial sau total cu mecanis- 
mul organic, organul de antrenare (de ex. elec- 
tromotorul) fiind elementul conducător al meca- 
nismului. De exemplu, la o mașină cu mecanism 
electronic, electromotorul cuplat cu arborele prin- 
cipal sau secundar al mașinii este elementul con- 
ducător, iar schimbătorul de vitesă este alcătuit 
din tiratron și din indusul electromotorului, va- 
riația vitesei fiind realizată prin variația curentu- 
lui absorbit. 

Mecanismul organic poate fi cu schimbător în 
trepte sau cu variator. Sin. Mecanism de lucru. 


Exemple: y r 

1. Mecanism organic, cu schimbător în trepte 
[ynpasnannuÄ MexaHH3M CO CTyNeHyaTbIM 
IIPHBOAOM; mécanisme organique à commande 
par ă-coups; mekanisches Getriebe mit Stufenschal- 
tung; step mechanical drive; lépcsőváltós szervezeti 
gépezet]: Mecanism organic, înzestrat cu schimbă- 
tor de vitesă în trepte (v. şi sub Schimbător de 
vitesă). Schimbătoarale în trepte folosite cel mai 
mult sunt: cu con etajat, cu demultiplicator, cu 
con etajat și demultiplicator, cu cutie de vitese. 

2. ~ organic, cu con etajat [ynpaBuaromuii 
MEXaHH3M CO CTyNeHyaTbIM IIKHBOM; Méca- 
nisme organique à poulie étagée; Stufenscheiben- 
getrieb; cone pulley drive; l&pcsâtărcsâs szerve- 
zeti gépezet]: Mecanism organic, înzestrat cu schim- 
bător de vitesă în trepte, la care schimbarea vitesei 
se efectuează prin con etajat. Din motive de an- 
combrament și pentru a conserva curelele, nu- 
mărul treptelor este, în general, limitat la patru, 
iar raportul maxim al viteselor este de 1/5. 


Mecanism organic, cu con etajat pentru filetare. 
1) arbore conducător, 2) și 4) angrenaje de roți schimbabile; 
3) liră; 5) con etajat cu două trepte; 6) arbore principal; 
7) mandrină; 8) bară de filetat; 9) contravârt; 10) banc; 
11) cuţit; 12) sanie; 1) lungimea filetată; p) pasul filetului; 
(4)=—(5)—(6) mecanism principal; (3)—(2)—(1) mecanism de 
inaintare longitudinală. 


La unele mașini se pot varia vitesele de func- 
ționare atât pentru mecanismul de înaintare, cât și 
pentru mecanismul principal, prin câte un con etajat; 
la altele, numai mecanismul principal este înzes- 
trat cu con etajat, iar mecanismul de înaintare este 
legat prin curea cu mecanismul principal, și dispune 
de un demultiplicator sau de o cutie de vitese. 

Mecanismele organice cucon etajat funcționează 
cu un randament mic, din cauza curelelor de trans- 
misiune necesare, fiecare curea cauzând o pierde- 
re de energie de 2:::5%/, şi o pierdere de timp 
pentru manevrarea curelelor. 

s. ~ organic, cu con etajat și cu demultiplicator 
[ynpaBIarornHiăă MexaHH3M CO CTyNeHIATbIM 
HIKHBOM H C AeMYJIbTHIIJIHKaTOPOM; mecanisme 


Mecanism organic, cu con etajat și cu demultiplicator. 
a) mers liber; b) mers prin demultiplicator; 1) con etajat, 
liber pe arborele principal (3); 2) roată dinţată solidară cu 
conul (1); 3) arbore principal; 4) manetă de comandă a de- 
multiplicatorului; 5) roată dinţată, liberă pe arborele secundar; 
6) arbore secundar excentric; 7) roată dinţată solidară cu (5); 
8) roată dinţată calată pe arborele (3); 9) zăvor; (1)—(9)— 
(8)—(3) mers liber; (1)—(2)—(5)—()—(8)—(3) mers prin de- 


multiplicator. 
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organique à poulie étagée età harnais; Stufenrăder- 
getriebe; stepped wheel drive; lépcsőtárcsás és 
fogaskerekű szervezeti gépezet]: Mecanism orga- 
nic, înzestrat cu schimbător de vitesă în trepte, 
constituit dintr'un con etajat și un demultiplicator. 
Prin introducerea demultiplicatorului se obține un 
număr de vitese egal cu dublul numărului trep- 
telor conului. Modul de funcţionare este cu mers 
liber și cu mers prin demultiplicator. 


4, ~ organic, cu cutie de vitese [ynpaBaa- 
YOUMHĂ MexaHH3M C KOpoGnoii cropocreii; 
mécanisme organique à boîte de vitesses; Räder- 
kastengetriebe; gear box drive; szervezeti gé- 
pezet sebességváltó szekrénnyel]: Mecanism orga- 
nic, înzestrat cu schimbător în trepte, constituit din- 
tr'o cutie de vitese. Mecanismele organice cu cutie 
de vitese sunt combinații de angrenaje. Ele pot 
fi folosite numai pentru mișcarea principală, meca- 
nismul de înaintare funcționând prin legare la 
mecanismul principal, sau fiecare mişcare având 
un mecanism cu cutie de vitese separat. Meca- 
nismul organic cu 
cutie de vitese 
poate fi: 

5 ~ organic, 
cu cutie de vitese, 
cu pană alunecă- 
toare[ynpaBaro- 
HÄ MexaHH3M 
C KOPOGKOHĂ CKO- 
pocreii H C Bbl- 
TAÆKHOË mnonnoiă; 
mécanisme organique 
å boîte de vitesses à 
clavatte coulissante ; 
Ziehkeil-Răderkasten- 
getriebe; draw key 
gear box drive; szer- 
vezeti hajtómű vo- 
nóékes sebességváltó 


szekrennyel]: Meca- 
nism organic cu cutie 
de vitese, la care roțile 
dințate, montate liber 
pe arborele antrenat, 
suntangrenate perma- 
nent cu o a doua serie 
deroțłi,montate solidar 
pe arborele de antre- 
nare, antrenarea ar- 
borelui efectuându-se 
la vitesa dorită, dacă 
roata dințată respec- 
tivă este împănată pe 
arborele antrenat. 

9. ~ organic, cu 
cutie de vitese, cu 
tren balador 'bascu- 
lant [ynpaBnaromuii 


Mecanism organic, cu cutie de 
vitese, cu pană alunecătoare. 
a) ambreierea roții (1) cu arbore- 
le (3), prin pana alunecătoare care 
poate ambreia roata (1) sau (2); 
b) ansamblul cutiei de vitese, cu 
pană alunecătoare; 1) roată din- 
țată ambreiaţă cu arborele (3) prin 
pana alunecătoare (4); 2) roată 
dinţată liberă pe (3); 3) arbore 
tubular; 4) pană alunecătoare; 
5) bară de debreiere-ambreiere; 
6) arc de presare; 7) angrenajul ar- 
borelui conducător; 8) arbore con- 
ducător; ?) arbore de tracțiune; 
10) volan de comandă al saniei; 
11) şi 12) roţi calate pe (13), antre- 
nate de (1), respectiv de (2); 13) 
arbore principal; 14) roată cu lant. 


MEXaHH3M C KOpOGKOj cKopocreii H c onpo- 
KHABIBaIONIe CA kapeTkoii; mécanisme organi- 
que ă boîte de vitessesă train baladeur basculant; 
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Răderkastengeiriebe mit verstellbarem kippbarem 
Zahnradsatz; gear box drive withtippingsliding dou- 
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Mecanism organic, cu cutie de vitese, cu tren balador bas- 
culant, 
1) arbore principal; 2) angrenaj cu roți schimbabile; 3) și 
4) arbore intermediar; 5) pană alunecătoare; 6) arbore de 
tracțiune; 7) manşon de ambreiere a arborelui conducător; 
8) arbore conducător; 9) tren balador; 10) manetă de co- 
mandă a trenului balador; 11) manetă pentru ambreierea cu 
pană alunecătoare; 12) carter; 13) liră (cap de cal). 


ble change speed wheels; szervezeti gépezet vál- 
tókerekű sebességváltó szekrénnyel]: Mecanism or- 
ganic cu cutie de vitese, care, prin deplasarea unui 
pinion balador, împănat, cu pană de alunecare 
de-a-lungul ?arborelui său, poate să angreneze 


Mecanism organic, cu cuție de vitese, cu două trenuri ba- 
ladoare basculante, independente. 
1) angrenare pentru vitesa a doua; 2) roată pentru curea mul- 
țiplă; 3) trenuri baladoare; 4) manete pentru comanda trenu- 
rilor baladoare; 5) priză directă; 6) electromotor; 7) rulmenţi; 
8) arbore principal canelat; 9) angrenare pentru vitesa a treia; 
10) arbore motor. 


succesiv cu o serie de roți dințate, montate so- 
lidar pe un arbore antrenat prin intermediul unei 
roți dințate. În general, la mișcările de înaintare 
și la filetare se folosește acest tip de mecanism 
(sistem Norton); uneori, mecanismul de înaintare 
cuprinde o cutie de vitese cu două trenuri ba- 


ladoare, basculante, în serie sau 


independente 
(sistem Norton dublu). 


Mecanism organic, cu cuție de vitese, cu două trenuri bala- 
doare basculante, în serie. 

1) arbore principal; 2) şi 3) angrenaje; 4) și 9) trenuri bala- 

doare; 5) și 8) arbori intermediari; 6) tren fix; 7) arbore 
conducător; 10) roată fixă. 


1. Mecanism organic, cu demultiplicator [yn- 
paBJIAroninii MEXaHH3M C [eMyJIbTHIIIHKaTO- 
POM; mecanisme organique à harnais; Rădertrieb; 
reduction gear; forgaskerekti szervezeti gépezet]: 
Mecanism organic, înzestrat cu schimbător de vi- 
tesă prin demultiplicare. Mecanismul cuprinde un 
arbore secundar, paralel cu arborele principal (de 
lucru) al mașinii, și e înzestrat cu două roți dințate 
de diametri diferiți, solidarizate între ele şi libere 
pe arborele secundar. Prin apropierea sau înde- 
părtarea arborelui secundar de arborele principal, 
se obține angrenarea, respectiv desangrenarea 
celor două roți dințate, cu alte două roți din- 
țate, montate pe arborele principal; una dintre 
aceste roți dințate este calată pe arborele prin- 
cipal, iar a doua e solidarizată cu roata de antre- 
nare, care este liberă pe arborele principal. În 
acest mod se pot obține două trepte de vitese: 
una directă (mersul liber), dacă printr'o înzăvo- 
rire se solidarizează roata de curea cu roata din- 
țată, calată pe arborele principal; a doua, indi- 
rectă (mersul prin demultiplicator), trecând dela 
roata de curea, prin cele două angrenaje de roți, 
la arborele principal și fără înzăvorire. 

2. Mecanism organic, cu schimbător de vitesă, 
continuu. V. Mecanism organic, cu variator. 

3. Mecanism organic, cu variator [opranu- 
YeCKHI MexaHH3M C BapHaTOpPOM; mécanisme 
organique ă variateur; Variatorgetriebe; variator 
drive; szervezeti gepezet variâtorral]. Mș.: Meca- 
nism organic, înzestrat cu schimbător de vitesă 
continuu (variator), prin care trecerea dela o vi- 
tesă la alta se efectuează continuu. Schimbătoa- 
rele de vitesă continue, folosite cel mai des, sunt 
hidromecanice, electrice, electronice, fotoelectrice. 

Prezintă avantaje, față de mecanismele cu schim- 
bătoare în trepte, prin următoarele caracteristice: 
combinația foarte variată a viteselor necesare miş- 
cărilor de înaintare și principală, adoptându-se vi- 
tesele cele mai corespunzătoare materialului de pre- 
lucrat; reducerea la minim a deformaţiilor elastice 
și deci a vibrațiilor, a uzurii, a erorilor și a sgomote- 
lor; mărirea randamentului și a productivităţii ma- 
șinii; mărirea preciziei prin sincronizarea diferite- 
lor operațiuni (de ex. la mașinile de reprodus). Sin. 
Mecanism organic cu schimbător de vitesă continuu. 


1. Mecanism organic, cu variator electric [opra- 
HHYECKHË MexaHH3M C DNeKTPHUIECKHM Ba- 
pPHaTOpomM; mécanisme organique ăvariateur élec- 
trique; elektrisches Variatorgetriebe; electrical va- 
riator drive; szervezeti hajtó gépezet elektromos 
variâtorral]: Mecanism organic înzestrat cu un 
variator electric. În principiu, una sau mai multe 
mişcări (de înaintare sau principală) ale maşinii 
sunt efectuate de câte un motor de curent con- 
tinuu al unui grup Leonard, a cărui vitesă se va- 
riază continuu și foarte precis, prin varierea ten- 
siunii dinamului grupului. Se obțin astfel: mania- 
bilitate mare, fiindcă se poate varia vitesa miş- 
cărilor în plină sarcină, fără debreiere și, deci, 
fără pierdere de timp; o adaptare convenabilă a 
vitesei de lucru la natura materialului sau a ope- 
raţiunii de efectuat, eventual realizarea unei tele- 
comenzi, etc. 

În acest caz, mecanismul organic se confundă 
parțial cu sistemul de antrenare, iar elementul 
conducător este însuși organul de antrenare. 

2. ~ organic, cu variator electronic [oprann- 
gecKHĂ MexaHH3M C ƏJEKTpPOHHbIM Bapna- 
TOpOM; mécanisme organique à variateur €lectro- 
nique; elektronisches Variatorgetriebe; electronic 
variator drive; szervezeti gépezeł elektroncsö- 
ves variătorral]: Mecanism organic, înzestrat cu 
variator electronic, com- 
pus din tuburi redresoare 
cu vid sau cu gaz, montate 
într'un circuit de reglare 
al electromotorului de an- 
trenare, și cari provoacă 
variația continuă a curen- 
tului de alimentare, fără 
a fi nevoie de reostat 
de reglare. Variatorul cu- 
prinde: untiratron, sau un 
ignitron de putere, uneori 
cu intercalarea unui trans- 
formator static; tuburi 
termionice cu vid și tuburi 
cu gaz (tiratroane sau ig- 
nitroane), cari se folosesc 
pentru reglare. Prin re- 
glarea curentului de grilă 
al tuburilor se poate reali- 
za redresarea curentului 
din alternativ în continuu, 
și variația intensității cu- 
rentului de alimentare. 

Dacă mașina este în- 
zestrată cu un motor de 
«curent alternativ (de obi- 
ceiu, motor asincron de in- 
ducție), vitesa acestuia 
fiind proporțională cu fre- 
.cvența de alimentare, se 
montează la mașină un ti- 
ratron, care redresează 
curentul alternativ de ali- 
mentare în curent continuu, iar acesta e transformat 
în curent alternativ cu o frecvenţă reglabilă prin- 


Mecanism organic, cu inver- 
sor de mers electronic (mon- 
taj în difazare disimetrică), 
T4) şi Tọ) tiratroane în opo- 
ziție şi decalate în timp la 
amorsare; M) electromotor; 
U) tensiunea rețelei; a) se- 
miciclul pozitiv întreg al ten- 
siunii lui (14); b) semiciclul 
negativ trunchiat al tensiunii 
lui (Tə); c) valoarea medie a 
tensiunii redresate (diferenţa 
între a și b redresată) care, 
prin jocul lui (T1) și(T»), poate 
varia între două valori de 
sens contrar, și deci în ace- 
laşi sens poate fi variată și 
vitesa electromotorului, 
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tr'un condensator sau o inductivitate. Prezintă des- 
avantajul dublei transformări. Cuplul maxim al 
motorului (v. sub Maşină electrică asincronă de 
inducţie) depinzând de flux, este proporțional cu 
raportul dintre tensiune și frecvenţă. Intervalul în 
care se poate varia vitesa este limitat (de obiceiu, 
la 1: 4:::1:3). — Dacă mașina este echipată cu 
un motor de curent continuu cu excitație inde- 
pendentă, variatorul electronic are rolul unui grup 
Leonard; tiratronul redresează curentul alternativ 
al reţelei în curent continuu şi variază intensitatea 
curentului de alimentare a electromotoarelor, și 
deci vitesa lor. 

Tiratronul (v.) permite reglarea vitesei, controlul 
accelerației, controlul deplasării piesei, sincroni- 
zarea diferitelor mișcări. 

Ignitronul (v.) întreține şi reglează tensiunea. 
Se folosește cu aceleași funcțiuni ca și tiratronul. 

s. ~ “organic, cu variator fotoelectric [opra- 
HHYeECKHË MeXaHH3M C ÞþOTOƏJIEKTPHYECKHM 
BapHaTOpOM; mécanisme organique à variateur 
photoslactrique; Variatorgetriebe mit photoelek- 
trischer Zelle; photo-electric variator drive; fo- 
tocellăs szervezeti gépezet]: Mecanism organic, 
înzestrat cu variatoare fotoelectrica. Fiecare ce- 
lulă fotoelactrică urmărește un anumit traseu; 
prin variația curentului emis de celulă, se va- 
riază continuu și foarte precis turația electromo- 
torului de zntrenare comandat de ea, fie prin 
variația curentului de alimentare, fie prin variația 
curenlului de excitație, și deci vitesa de de- 
plasare a mecanismului organic. Un mecanism or- 
ganic cu două celule fotoelectrice (de ex. una 
pentru elactromotorul mișcării principale și alta 
pentru cel al mișcării de înaintare) poate realiza 
curbe de prelucrare foarte complicate, mai ales 
la mașinile de reprodus (de ex. unele mașini 
de alezat-frezat sunt înzestrate cu o celulă la 
mecanismul de înaintare vertical, și cu una la 
mecanismul de înaintare transversal, cari, prin miş- 
carea lor, dau profile de prelucrare foarte com- 
plicate). 

4, ~ organic, cu variator hidromecanic [opra- 
HHIeCKHI MexaHH3M C THApPOMexaHH 1eCKHM 
BapHaTOpOM; mecanisme organique à variateur 
hydromecaniqus; hydromechanisches Variatorge- 
triebe; hydromechanical variator drive; szervezeti 
gépezet hidromechanikus variătorral]: Mecanism 
organic înzeslrat cu variatoare hidromecanice. 
Se compune, în principiu, din una sau din 
două pompe hidraulice cu angrenaje, un dis- 
tribuitor, conducte de l=gătură, cilindru de lucru, 
piston de acţionare, sistem de acţionare, agent 
motor (uleiu), clapete, transmisiuni mecanice, re- 
duc!or, supapă de descărcare, inslrumente de 
control (de ex. manometru), rezervor și, uneori, 
regulator. 

Pistonul de acţionare este legat prin tija lui cu 
mecanismul uneltei sau al piesei de prelucrat. — 
Pompa ține în conductă, sub presiune, lichidul; 
acesta este distribuit succesiv pe fețele pistonului 
de lucru, de către distribuitor. Prin variația orifi= 
ciului de trecere a lichidului, efectuată de către 
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reductor, se obține variația vitesei de lucru, iar 
prin variația secţiunilor de trecere se poate obține 
variația relativă a mișcărilor de înaintare și prin- 
cipală. 

Surplusul de lichid, care nu trece prin secțiunea 
lăsată de reductor, revine în rezervor printr'o 
supapă de descărcare (de obiceiu, cu resort de 
rapel). Fiindcă diferenţa de presiune dintre amon- 
tele și avalul reductorului depinde de vitesa de 
deplasare a lichidului și de rezistenţa lui de tre- 
cere, se montează uneori un regulator care face 
mişcarea independentă de randamentul volumetric 
(care depinde de compresibilitatea lichidului şi de 


Mecanism organic hidromecanic. 
a) cursa de lucru; b) cursa de revenire; 1) conductă de ali- 
mentare; 2) pompă; 3) distribuitor; 4) cilindru de lucru; 5) pis- 
ton de- acţionare; 6) sită foarte fină; 7) conductă de alimen- 
tare; 8) conductă de evacuare; 9) sertar; (1)—(2)—(3)—(9) 
cursa de lucru cu ridicarea lui (5) și absorpția lichidului 
prin (7); (1)—()—(3)—(4) cursa rapidă de revenire, cu 

evacuarea lichidului prin (3) și (8). 


variația capacităţii sub acțiunea presiunii) și de 
variația presiunii, adică de sarcina de mers. Re- 


Mecanism organic, cu reglarea automată a preslunii 
prin supapă de reglare, 
1) conductă de evacuare; 2) reductor; 3) robinet pentru shun- 
tarea lui (2); 4) tijă; 5) cilindru de lucru; 6) piston de acţio- 
nare; 7) resort antagonist; 8) conductă de alimentare; 9) su- 
papă de reglare. 


gulatorul poate regla automat vitesa (pentru a 
menţine presiunea constantă), sub acţiunea creșterii 


presiunii, fie “acționând asupra pompei de ali- 
mentare printr'un by-pass, fie asupra debitului, 
printr'o supapă de reglare. Uneori, reglarea se 
obține folosind o a doua pompă, cu acţiune dife- 
renţială. La alte tipuri, regulatorul acționează asu- 
pra pompei, care este constituită din elemente 
multiple, punând sau scoțând din sarcină elemen- 
tele, după cum variază presiunea; sistemul se com- 
pune dintr'un corp rotitor cu elemente obturante 
cari sunt aduse în dreptul unor lumini corespun- 
zătoare, așezate pe un traseu elicoidal; prin ro- 
tirea corpului rotitor sa variază numărul luminilor 
deschise, și deci debitul pompei. 


Mecanism organic, cu reglarea automată a presiunii prin 
pompe diferențiale. 
1) conductă de evacuare; 2) şi 5) robinete; 3) spre cilindru? 
de lucru; 4) supapă-bilă de refulare; 6) și 7) pompe; 8) con- 
ductă de alimentare; 9) supapă-bilă; 10) conducta de alimen- 
tare a lui (6); 11) uleiu. 


Prezintă următoarele avantaje: permite atacuri 
brusce asupra pieselor cu secțiune variabilă sau cu 
alternări de goluri și de plinuri, maniabilitate bună, 
ușurință în realizarea mișcărilor automate, re- 
ducerea timpilor neproductivi, reglarea continuă 
a viteszi şi precizie de lucru. Aplicarea mecanis- 
mului organic hidromecanic s recomandă, deci, 
la mașinile de frezat, de broșat, de rectificat, la 
cari atacul uneltelor asupra pieselor este multiplu. 


Prezintă următoarele desavantaje: randamentul 
volumetric al instalaţiei (care se apropie de 100%) 
variază când se supraîncarcă instalația; presiunea 
ps conductă variază cu vitesa de deplasare a fluidu- 
lui și cu rezistența hidraulică; nu poate fi folosit 
la mașinile cu unslte cu un tăiș (de ex. cuțitul); 
volumul ocupat de lichid variază cu presiunea 
lui; dereglări din cauza intrării aerului în circuitul 
hidraulic; randament mic și presiune prea joasă. 
Dintre aceste desavantaje, cel mai important este 
variația presiunii, care se reglează cu ajutorul 
regulatoarelor. Nu se aplică, deci, de obiceiu, 
mecanisme organice hidromecanice la mașinile de 


rabotat (instalația devenind ancombrantă), la strun- 
guri, la mașinile de mortezat, etc. De asemenea, 
punerea în funcțiune provoacă lovituri de ber- 
bec, iar până la regimul normal de funcționare 
(încălzire), lucrul nu este destul de precis, 

Se deosebesc mecanisme organice hidromeca- 
nice cu debit constant și mecanisme organice hi- 
dromecanice cu debit variabil. 


1. Mecanism organic, cu variator hidromecanic 
cu debit constant [oprannuecruii Mexanu3M C 
THPpPOMexaHHUeCKHM BapHaTOpPOM NOCTOAH- 
Horo meGnTra; mécanisme organique à variateur 
avec circuit à pompe à débit constant; hydro- 
mechänisches Variatorgetrieba mit konstanter Lie- 
ferung; hydromechanical variator drive with con- 
stant delivery; szervezeti gépezet. állandó mennyi- 
ségű hidromechanikus variátorral]: Mecanism or- 
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constantă sau cu forță de lucru variabilă. — Meca- 
nismele mașinilor cu forță de lucru constantă sunt 
înzestrate cu un singur reductor, fie pe conducta 
de alimentare, fie pe conducta de evacuare, sau 
cu două reductoare, montate pe conducta de 
evacuare. Primele servesc pentru mișcări lungi 
sau mijlocii, aplicabile la mașinile de rectificat, 
de alezat, de precizie, etc.; cele cu două re- 
ductoare se i că la mașinile de mare pre- 


Mecanism hidromecanic cu debit constant, 
a) cu reductor pe conducta de alimentare; b) cu reductor pe conducta de evacuare; c) cu două reductoare 
pe conducta de evacuare și cu supapă reductoare; d) cu un reductor și un reductor de cădere de presiune; 
1) conductă de alimentare; 2) pompă cu angrenaj, cu debit constant; 3) reductor; 4) distribuitor; 5) ci- 
lindru de lucru; 6) piston de acţionare; 7) piesă de legătură cu restul mecanismului; 8) tijă; 9) conductă 
de evacuare; 10) supapă de descărcare; 11) supapă reductoare; 12) reductor de cădere de presiune, 
care menține constantă diferenţa de presiune dintre amonte și aval de (3); 13) pompă; 14) uleiu. 


ganic hidromecanic, înzestrat cu 'o pompă cu debit | cizie, cu mișcări de înaintare foarte scurte. Pentru 
constant. Circuitul diferă, după cum se aplică la o | anumite construcţii se folosesc, alternativ, fie două 
mașină cu forță de lucru (forța necesară prelucrării) | reductoare, fie un singur reductor, — Mecanis- 
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mele mașinilor cu forță de lucru variabilă trebue 
să îndeplinească următoarea condițiune de func- 
ționare: menținerea constantă a înaintării, cu toată 
variația presiunii în cilindrul de lucru. În acest 
scop se folosește o supapă reductoare care pro- 
voacă fie o reducere, fie o cădere de presiune. 
În primul caz se menține presiunea constantă în 
amonte ce reductor, iar în al doilea caz se men- 
ține constantă diferența de presiune dintre amonte 
şi aval. Se folosaște la strunguri, la mașini de bur- 
ghiat, la mașini de frezat, etc. 

1, Mecanism organic, cu variator hidromecanic 
cu debit variabil [oprannuecuii MEXaHH3M C rH- 
NpPOMexaHHYeCKHM BApPHaTOpPOM NepeMeHHoro 
neGuTa; mecanisme organique à variateur avec 
circuit ă pompe ă debit variable; hydromecha- 
nisches Variatorgatriebe mit schwankender Liefe- 
rung; hydromechanical variator drive with fluctuat- 
ing delivery; szervazeti g&pezst változó mennyi- 
ségű hidromechanikus variâtorral]: Mecanism or- 
ganic hidromecanic, înzestrat cu o pompă cu debit 
variabil. Mişcările principală și de înaintare se 
reglează prin reglarea debitului lichidului pompei, 
care pătrunde în întregime în cilindrul de lucru. În 
acest caz, regularitatea mişcărilor este condiționată 
de importanța relativă a pierderilor interne ale pom- 
pei, cari — la rândul lor — variază cu presiunea 
de lucru și cu viscozitatea lichidului (uleiului), ea în- 
săși variabilă cu temperatura. Aceste desavantaje se 
potreducesim- 
titor dacă de- 
bitul pompei 
este mijlociu 
sau mare. Din 
acaastă cauză, 
acest tip de 
mecanism nu 
poate fi folosit 
la mașini cari e- 
fecluează miş- 
cări de lucru 
relativ scurte. 

Se folosește 
la mașinile cu 
forță de lucru 
variabilă, de 
exemplu la 
strunguri, la 
mașini de fre- 
zat, la mașini 
de broșat, etc. 

Pentru mași- 
nile cu mișcări 
rapide și cari 
trebue să men- 


Mecanism hidromecanic cu debit variabil, 
1) conductă de alimentare; 2) pompă cu 
angrenaj, cu debit constant; 3) cameră; 
4) plonjor; 5) orificiu de alimentare; 6) ci- 
lindru de lucru; 7) piston de acţionare; 
8) tija pistonului; 9) cameră de echili- 
brare; 10) resort; 11) bucea; 12) pompă 
cu debit variabil; 13) supapă de descăr- 
care; 14) conductă de evacuare; 15) uleiu; 
16) dop de reglare; pı) presiune con- 


lar pistonul stantă; ps) presiune variabilă, care se va- 
jk gh A riază prin pompa (12), după mişcarea de 
' 


înaintare care urmează să fie realizałă; 


folosesc meca- ps) presiunea din cilindrul de lucru (p< Pe). 


nisme cu pis- 
toane de construcție adecvată (v. fig.). 

2. Mecanism principal [ocnoBnoii MexanH3mM; 
mécanisme principal; Hauptgetriebe; main mecha- 


nism; fő hajtómü]. Mș.: Mecanismul unei mașini de 
prelucrare care efectuează mișcarea principală (v.) 
a mașinii. El face parte din mecanismul organic al 
mașinii. Mecanismul principal poate cuprinde un 
ambreiaj prin care se leagă de mecanismul de an- 
trenare, un schimbător de vitesă (care poate fi 
un schimbător în trepte sau un variator), un inver- 
sor de mers (v. sub Inversor de mers), transmită- 
toare de mișcare (mecanice, hidraulice, etc.). 

Mecanismele principale se clasifică, după modul 
de realizare a diferitelor vitese, în mecanisme 
principale cu cutie de vitese, cu con etajat, cu 
demultiplicator, cu con etajat și cu demultiplicator, 
și cu variator (v. sub Mecanism organic). 

Mecanismul principal poate constitui un lanț 
cinematic distinct, sau poate să se confunde, par- 
țial sau dotal, cu mecanismul de înaintare. El poate 
fi legat direct ce mecanismul de antrenare, sau 
poate chiar să se confunde cu el (ce ex. la ma- 
șinile de prelucrare la cari mişcarea de lucru este 
dată de un electromotor individual). 


3. Mecanism de măsură [H3MepHTEJbHbIÄ 
MEXaHH3M; mécanisme de mesure; Mebwerk; 
measuring mechanism; merâ-mii]. Fiz., Tehn.: Me- 
canism al unui instrument de măsură, de obser- 
vare sau de control, prin intermediul căruia s= face 
indicarea, înregistrarea sau integrarea valorilor mă- 
rimii măsurate, 

Instrumentele de măsură pentru mărimi de o 
anumită natură se clasifică după principiul de func- 
ționare al mecanismului lor de măsură. Instrumen- 
tele electrice (v.), ce exemplu, se clasifică în 
instrumente cu mecanism cu cadru mobil, cu 
fir cald, cu inducţie cu câmp învârtitor, cu rezo- 
nanță mecanică, electrodinamice, cu fir moale, 
electrostatice, etc. — În particular, mecanismele de 
măsură cari conțin electromagneți pot fi meca- 
nisme neutre, cari conțin electromagneți neutri, 
adică fără parte continuă a inducției magnetice în 
întrefierul lor, sau mecanisme polarizate, cari conțin 
electromagneţi polarizaţi, adică vând și o parte 
continuă a inducției magnetice în întrefierul lor, 
produsă fie de un curent continuu care trece 
prin înfășurarea lor electrică, fie de un magnet per- 
manent suplementar. — Mecanismele de măsură 
al căror electromagnst are o înfășurare diferen- 
țială se numesc mecanisme diferențiale. 

4, ~ de măsură, diferenţial | nnpbpepennnanb- 
HbIĂ H3MEpHTEJIbHbIÄ MeEXaHH3M; mecanisme 
de mesure différentiel; Differentizlmebwerk; diffe- 
rential measuring mechanism; differencizlis mérő- 
mű]. V. sub Mecanism de măsură. 


5 ~ de măsură, neutru [HEÑTpaJbHbIÄ H3- 
MepHTEJIbHbIÄÑ MexaHH3M; mécanisme de me- 
sure neutre; neutrales Mebwerk; neutral mea- 
suring mechanism; semleges mérő-mű]. V. sub 
Mecanisme de măsură. 

s. ~ de măsură, polarizat [nonapusoBannbliă 
H3MEpHTEJNbHblĂ MeXaHH3M; mecanisme de 
mesure polaris&; polarisiertes Mebwerk; polarized 
measuring mechanism; polarizált mérő-mű]. V. sub 
Mecanism de măsură. 


1. Mecanism de reacție [Mexanu3M peak- 
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4. ~, transformarea ~ prin introducerea cu- 


HHH; mecanisme de réaction; Reaktionsmechanis- | liselor curbe [npeBparnenne MexaHn3MOB NOC- 


mus; reaction mechanism; reakci6-mechanizmus]. 
Chim. V. sub Reacţie chimică. e 

2. Mecanismelor, transformarea ~ [npeBpa- 
Neue MexaHH3MOB; transformation des méca- 
nismes; Umformung der Getriebe; mechanism 
transformation; gépezetek âtalakităsa]: Transfor- 
mare a unor mecanisme cu pârghii articulate, folo- 
sită pentru a obține alte mecanisme, corespunză- 
toare unui anumit scop. Se deosebesc următoarele 
transformări: 

s. ~, transformarea ~ prin modificări de con- 
stituție [npeBparnenue MexaHH3MOB NOCPencT- 
BOM H3MEHEHHA COCTABHbIX YacTeï; transfor- 
mation des mécanismes par modifications de con- 
stitution; Umformung der Getriebe durch Konstitu- 
tivänderung; mechanism transformation by con- 
stitutive modification; gépezetek âtalakitâsa alko- 
tóváltozásokkal]: Transformare obținută prin mo- 
dificarea numărului de elemente ale unui meca- 
nism, și care poate fi: amplificare, adică adău- 
girea unui sistem binar între două elemente mo- 
bile (v. fig. I); lungire, adică adăugirea unui sis- 
tem binar între un element mobil și batiu (v. fig. Il); 
scurtare, adică imobilizarea unei manivele (in- 
cluziv îndepărtarea elementului de cuplare co- 
respunzător), (v. fig. Ill); reducere, adică înlo- 


PeNCTBOM BBOAa KPHBEIX KyJHCC; transforma- 
tion des mécanismes par l'introduction des cou- 
lisses courbes; Umformung der Getriebe durch Ein- 
führung der gekrümmten Kulissen; mechanism 
transformation by curved connecting links; gépe- 
zetek âtalakităsa hajlitott kuliszâk bevezetésével]: 
Transformare obținută prin introducerea unei cu- 
lise curbe în locul unui element simplu, dacă 
una dintre extremi: 
tățile acestui ele- 
ment descrie un 
arc de curbă. Me- 
canismul transfor- 
mat se numește 
mecanism cu cu- 
lisă curbă. De Mecanism cu culisă curbă. 

exemplu, la un me- 1) element conducător; 2) element 
canism, plan, arti- condus; 3) element înlocuit cu pa- 
culat ABCD(v.fig.), tina (30); 30) patină; 4) element imo- 


se poate introduce 
o culisă (40), ca 
o prelungire a ba- 
zei (4), astfel în- 


bilizat (bază), prelungit cu culisa (40); 
40) culisă curbă; A) articulaţie fixă; 
C) şi D) articulaţii mobile; A') legă- 
tură rigidă; B) articulaţie eliminată. 


cât elementul (3) 
se transformă într'o patină (3%); din punctul de 
vedere cinematic, deplasarea articulației mo- 


Mecanism amplificat. 
1) manivelă conducătoare; 2) şi 
3) elemente conduse; 4) element 
imobilizat; 5-6) sistem binar 
adăugit. 


7117, 


Mecanism redus. 
1) manivelă conducătoare; 5) ma- 
nivelă condusă; 2), 4) și 6) biele; 
7) element de cuplare, Introdus; 
8) balansier; 10) element imobilizat. 


cuirea unei manivele și a elementelor de cuplare 
corespunzătoare, printr'un element de cuplare 
între manivele învecinate (v. fig. IV); dislocare, 
adică înlocuirea unei manivele printr'un alt me- 
canism (v. fig. V). 


Mecanism lungit. 
1) manivelă conducătoare; 2) și 3)-ele- 
mente conduse; 4) element imobili- 
zał; 5-6) sistem binar adăugit. 


Mecanism scurtat. 
1) manivelă conducătoare; 2)și 
4) elemenţe conduse; 3)mani- 
velă imobilizată, prin trans- 
formare; 6)element imobili- 
zał inițial. 


E T A 


Mecanism dislocat. 
3) și 5) manivele conducătoare; 2), 4) 
și 6) biele; 8) balansier; 10) element 


imobilizat; 11-12-13-14) mecanism 
adăugit, cu manivele conducătoare 
(11) şi (13). 

bile (D) este aceeaşi ca și când articulația fixă 
(B) nu ar fi suprimată. În acest caz, cuplul cine- 
matic de rotație bielă (2) - balansier (3) se trans- 
formă în cuplul cinematic de rotaţie bielă (2) - pa- 
tină (3%). 
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1. Mecanismelor, transformarea ~ prin introdu- 
cerea culiselor drepte [npegpamenue Mexann3- 
MOB NOCpPeJiCTBOM BBOAa IIPAMbIX KYJIHCC; 
transformation des mécanismes par l'introduction 
des coulisses droites; Umformung der Getriebe 
durch Einführung der geraden Kulissen; mechanism 
transformation by straight connecting-links; gépe- 

zetek átalakitása egyenes kuliszâk bevezetésével]: 
Transformare obținută prin înlocuirea unui cuplu 
cinematic de rotație cu un cuplu cinematic de trans- 
lație, introducând o culisă dreaptă, când axa de ar- 
ticulație a cuplului trebue să aibă mişcare rectilinie. 
Mecanismul transformat se numeşte mecanism cu 
culisă dreaptă. De exemplu, la un mecanism plan, 
articulat, ABCD (fig. |), mișcarea curbilinie (cir- 


cum direcția de deplasare a articulației (D) trece 
sau nu trece prin axa articulației (A). — Dacă 
se imobilizează elementul (AC), opus culisei, se 
obține un mecanism cu culisă mobilă (fig. IV); 
acesta este un mecanism culisă-manivelă (v.), 
care poate fi cu culisă rotativă (fig. V) sau cu 
culisă oscilantă (fig. VI), după cum AC< CD, re- 
spectiv AC>CD. 

La mecanismul culisă-manivelă, elementul con- 
ducător est2, de obiceiu, cel care antrenează 
patina, elementul condus fiind culisa; dacă elə- 
mentul conducător are o mișcare de rotaţie uni- 
formă, elementul condus primește o mișcare (de 
rotație, respectiv oscilantă) neuniformă. 


Mecanism cu culisă dreaptă. 
1) element conducător; 2) element 
condus; 3) element înlocuit cu pa- 
tina (30); 30) patină; 4) element 
imobilizat (bază), prelungit cu cu- 
lisa (40); 40) culisă dreaptă; A) ar- 
ticulație fixă; C) și D) articulaţii 


Mecanism bielă-manivelă al unui 
motor orizontal. 
1) manivelă; 2) bielă; 30) piston 
(element conducător); 40) cilindru 
legat rigid de batiul (4); 4) batiul 
motorului; A) articulaţie fixă (pa- 
lier-tus); C) articulaţie mobilă (pa- 
lier-maneton); D) articulaţie mo- 


Mecanism bielă-manivelă, cu cap de cruce. 
1) manivelă; 2) bielă; 3) cap de cruce; 
4%) ghidaj (glisieră) legat rigid de batiul (4); 
4) batiul mașinii; A) articulaţie fixă (pa- 
lier-fus); C) articulație mobilă (palier- 


mobile A") legătură rigidă. 


culară) a articulației mobile (D) devine o miş- 
care rectilinie, dacă se consideră că lungimea 
elementului (3) este infinită (prin îndepărtarea 
articulației B către infinit); acesta este un me- 
canism bielă-manivelă (v.), când cuplul cinematic 
patină (30%)-culisă (40) reprezintă mișcarea unui 
piston în cilindru (fig. Il) sau mișcarea unui cap 


Mecanism cu culisă 
dreaptă. 

1) element imobilizat 
(bază); 2) element con- 
ductor; 3) element în- 
locuit cu patina (30); Mecanisme cu culisă mobilă. 

30) patină; 4) element V) mecanism cu culisă rotativă; 
condus, prelungit cu VI) mecanism cu- culisă oscilantă; 
culisa (40); 40) culisă 1) element imobilizat; 2) element 
dreaptă; A) și C) ar- conducător; 30) patină; 40) culisă; 
ticulaţii fixe; D) arti- A) și C) articulaţii fixe; D) articu- 

culație mobilă. laţie mobilă. 


de cruce în ghidajul său (fig. Ill). Mecanismul 
bielă-manivelă poate fi axat sau desaxat, după 


bilă (bucea-bulonul pistonului). 


maneton); D) articulaţie mobilă. 


2. „v,transformarea ~ prin introducerea excen- 
tricelor | npeBpanrenue MexaHH3MOB NOCPepcT- 
BOM BBOĻA 9KCIIEHTPHKOB; transformation des 
mécanismes par l'introduction des excentriques;Um- 
formung der Getriebe durch Einführung von Exzen- 
tern; mechanism transformation by eccentrics; gé- 
pezetek  âtalakitâsa körhagyók bevezetésével]: 
Transformare obținută prin înlocuirea unei arti- 
culații (cuplu cinematic de rotație) cu un cuplu 
cinematic jug-disc ex- 
centric (ceea ce poate 
fi considerat ca o mă- 
rire a razei fusului 
articulației), astfel în- 
cât lungimea unuia 
dintre elementele le- 
gate prin articulație să 
fie egală cu excentri- 
citatea discului. Meca- 1) element înlocuit cu excentri- 
nismul transformat se cul (10); 10) excentric (disc ex- 
numește mecanism CU centri); 2) element înlocuit cu 
excentric. De exem- jugul (20); 20) jug; 3) element 


plu, într'un mecanism două articulații (B) şi (D). 
plan, articulat, ABCD A CR 


(v. fig. I), cuplul cinematic 1—2 se înlocueşte cu 
cuplul cinematic disc (1%-jug (2°), discul excen- 
tric (excentricitatea discului este egală cu lungi- 
mea AC a elementului 1) putând să se rotească 
în jurul axei fixe care trece prin (A); din punctul 
de vedere cinematic, acest excentric este echiva- 
lent cu o manivelă (deși diferă constructiv de 
aceasta); mișcarea articulației (D) poate fi o ro- 


Mecanism cu excentric. 


